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Fodesco on vuonna 1986 perustettu muovi- ja metal-
liteollisuuden alihankkija. Valmistamme muotti- ja leik-
kaintyokalujen standardikomponentteja seké asiakas-
kohtaisia erikoisosia. Asiakkaamme ovat tyokalujen
valmistajia ja ruiskupuristajia. Tuotantoyksikkémme si-
jaitsevat Suomessa (Kontiolahti) ja Venajalla (Tver).

Pyrimme tuottamaan palvelukonseptillamme lisaar-
voa asiakkaidemme liiketoimintaan, antamalla heille
ratkaisuja kustannustehokkaampaan toimintaan. Us-
komme, ettéd kustannustehokkuus syntyy siita, etta tun-
nemme asiakkaidemme tarpeet ja vastaamme niihin
sekéd teemme tuotteiden tilaamisen helpoksi ja nope-
aksi. Ydinosaamistamme ovat tyokaluissa tarvittavien

Fodesco is a subcontractor of plastic- and metal indus-
try established in 1986. Fodesco’s production units are
located in Kontiolahti (Finland) and Tver (Russia). Fo-
desco manufactures standard components for mould
and cutting tools as well as customer-specific special
parts. Our target customers are toolmakers for mould
industry and appliers of injection molding.

Mission: Fodesco’s service concept aims at creating
added value for our customers’ businesses by provid-
ing with solutions for cost-effective performance. We
believe that cost-effectiveness originates from being
aware of customers’ needs, responding in those needs
and providing fast and easy environment for ordering
the needed products. Now and in future, we aim at be-
ing a partner valued and respected by our customers.

Komnanus Fodesco ocHosaHa B 1986 rogy.

Fodesco npoussoanT Lenblit psa kak yHUdMLMpoBaH-
HbIX, Tak 1 CreLmanbHbix Aetanei npecc-hopm 1 Wram-
MoB ANS NPOM3BOAMTENEN MHCTPYMEHTa W nepepaboT-
4nkoB nnacTMacc. Fodesco sBnsieTcst cybnocTaBLLMKOM
ANs NPOM3BOAMTENEN NNTBS U3 NNAcTMacChbl, PE3nHbI,
LiBETHBIX METanoB 1 MeTannoobpabaTbiBatoLLei npo-
MblLLneHHocTU. 3aBoabl Fodesco HaxoasaTes B QUHNSH-
o (Kontonaxti) u B Poccum (1. Teepb).

Haluei 3agaveit sBnsieTcs cofencTame B passnuTin ous-
Heca Hawmx KnueHToB. COTpYAHMYAs C Hamu, Halu
napTHepbl MOryT BbITb YBEPEHbI B KaYeCTBe, KOHKYPeH-
TOCMOCOBHOCTM 1 BbICOKOW PEHTabenbHOCTU KOHEeYHO-
ro npopykTa. Mbl 3Haem 1 3yyaem noTpeBHOCTY CBONX
KIIMEHTOB 11 MOXEM YAOBNETBOPUTL MX HalmyyLIMM 06-
pa3oM, co3fjaBast yCroBMS, KOTOPbIE NO3BONSIOT NPOCTO
11 Nerko 3akasblBaTb HaLLy MPOAYKLMIO.

Mbl cneuvanuavpyemcst B NMPeLM3VOHHONM MexaHuye-
ckoli 06paboTke NANT W U3rOTOBMEHNM HANPABNSOLNX

levyjen koneistaminen. Olemme tarkkuuskoneistuksen
asiantuntija. Koneistamme péivittain levyja, joissa vaa-
dittu valmistustoleranssi on  0,0025mm.

Yksi keskeinen osa palveluamme on WEBSHOP-ti-
lausjarjestelma. Tilausjarjestelmaa kayttaa jo tuhannet
rekisterdityneet kéyttajat. Sivuston kayttd on helppoa ja
nopeaa. Ostoskori on kokoajan kayttajan nakyvilla. En-
nen tilauksen lahettamista, asiakas voi todeta, mita ti-
laus tulee maksamaan lattialle toimitettuna. Haluamme
olla nyt ja tulevaisuudessa asiakkaidemme arvostama
partneri. Uudistumme jatkuvasti seka teknologisesti et-
ta henkisesti olemalla avoimessa vuorovaikutuksessa
asiakkaidemme kanssa.

Fodesco strives at constant technical and spiritual de-
velopment by being in open-minded interaction with its
customers.

Core competences: Fodesco is a professional of high
precision manufacturing. We manufacture plates with
required tolerance of + 0,0025 mm daily. Thus, our core
competence is in production of plates required in mould
tools.

Webshop: An essential part of our service concept is
WEBSHOP - ordering system. The system is already
used by thousands of registered users. Use of the sys-
tem is fast and easy as the shopping cart is visible at all
times. Before submitting the order, the user can verify
the price of order delivered to own floor.

ans npecc-opm u wramnos. Mbl siBnsemcs cneupa-
nmcTamu B 06nacTit TOYHOW MexaHn4eckoii 0bpaboTku.
Vmetoweecs obopynosaHue B GUHMSHAMM MO3BONSET
[0CThYb ToyHocTH £0,0025 MM., a B Poccun 0,01 mm.
WHTepHeT-marasnH WEBSHOP sBnseTcs ogHuM 13 oc-
HOBOMOMArawLLMX HanpaeneHuit. VHTepHeT-marasuH
Fodesco npoct 1 ynobeH B ucnonb3oanun. B HacTo-
silllee BPEMS y Hac Ha cailTe 3aperucTpupoBaHbl He-
CKOMbKO ThICAY KOMMaHMiA. ITU MONb30BaTENN UMET
BO3MOXHOCTb HE TONbKO JenaTb 3aKasbl C UCMONb30-
BaHuem WEBSHOP, Ho v nonyyaTb npu 3TOM CKUAKY,
BbICTPOTY 06CNYXMBAHNS 1 BOIMOXKHOCTb BUAETb CTOU-
MOCTb Ai€Tanei B peanbHOM BPEMEHHN.

Mbl Hapeemcs, YTo sBRseMcs Ang Bac HagexHbIM 1
yBaxaeMblM napTHepoM. Ml Bcera pagbl He TONbKO
Bawwmm noxenanusm, Ho 1 kpuTuke. B TecHom cotpya-
HU4ecTBe ¢ Bamu, Mbl IOCTOSIHHO COBEPLLEHCTBYEM Ha-
LW MPOLECChI.
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Tilaaminen / Ordering / 3aka3

E-mail: Phone:
sales@fodesco.fi sale@fodesco.ru +358 400 303 101 (4822) 42-23-24

Webshop:
—»  www.fodesco.com —»  Klikkaa “Webshop”
—» Valitse tuotteet ja lisaad ostoskoriin

——» Kirjaudu sisaan tai rekisterdidy
————» Laheta tilaus

Miksi kannattaa tilata Fodesco Webshopista?

- Tilaaminen on edullista, helppoa ja nopeaa.

- Lisé&ksi sinulla on p&ésy kaikkeen tarvitsemaasi
materiaaliin ja mittoihin.

Webshop:
—» www.fodesco.com —»  Click “Webshop” ————» Log-in or Register
——»  Choose products and add to shopping cart ———»  Place order

Why to order from Fodesco Webshop?

- For discounts, easiness and time-saving.

- Moreover, you have 24/7 access to all product data
needed i.e. materials and measures.

WUHTepHeT-mMarasuH:
—» www.fodescoru —»  lepexop B "WHTepHeT-MarasuH” ———»
—» BblGepuTe n3genua u NoNoXMTE UX B KOP3NHY —_—

Bxog unu Peructpauus
3akasatb

3auem genatb 3aka3 yepe3 MiHTepHeT-MarasmH?

- Tpowe, neweene, ynobHee u bbicTpee.

- bBonee Toro, Bbl nony4ute fOCTYN K TEXHUYECKOM
MHOPMAaLMK, YepTeXK, MaTepuasbl v T..

Toimitus / Delivery / [locTaBka

Varastotuotteet toimitetaan heti tilauksen

saapumisen jalkeen. Toimitusajan
valmistettaville tuotteille vahvistaa joko
Webshop tai myyntitiimi. Toimitukset
voidaan asiakkaan toiveiden mukaan
aikatauluttaa esim. siten, ettd kaikki tuotteet
saapuvat samanaikaisesti.

Kuljetusmuoto voidaan jarjestaa
rekkakuljetuksena, lentorahtina tai
yhdistelména asiakkaan toivomuksen tai
projektin Kiireellisyyden mukaan.

Stock parts are delivered immediately

after receiving an order. Delivery time

for manufactured parts is confirmed by
the Webshop or correspondingly by the
Sales team. Deliveries can be scheduled
according to customer’s wishes i.e. to have
all parts arriving in one consignment.

Transportation may be arranged by road,
air or the combination of these two
depending on the urgency of the shipment.

Cknapckue noauumm MoryT 6biTh
OTNpaBeHHbl HEMEANEHHO Mocre onathbl
3akasa. Ha nosvumu, oTCyTCTBYIOWME HA
cKnage, CpoK U3roTOBNEHNS/MOCTaBKM
YTOUHSNTE B OTAENE Npodax. YCrnosus n
cnocob JOCTaBKM YCTaHABNMBAKOTCS MO
[IOTOBOPEHHOCTW.
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Symbolit / Symbols / O6o3HaueHun

Terékselle < 45 HRC (Rockwell-kovuus).
=I2{® | For steel up to 45 HRC (Hardness Rockwell-scale). 450
< 45 [Ana cmaneli c meepdocmotro 0o HRC3 45.

Terdkselle 45 - 60 HRC (Rockwell-kovuus).
For steel from 45 and up to 60 HRC.
Jna cmaneli ¢ meepdocmoto ¢ HRC3 45-60.

HRC

45-60

Alumiinille.
Al For aluminium.
Aluminium JZZEECILZIET

Kuparille.
Cu For copper.
Copper ﬂﬂﬂ Medu.

Grafiitille.
For graphite.

Graphite ERALCELLNylS

2 -leikkuinen varsijyrsin.
Milling tool with 2 cutting edges.
®pesa ¢ 2-ma pexcyuumu 3yobamu.

3 -leikkuinen varsijyrsin.
Milling tool with 3 cutting edges.
®dpesa ¢ 3-ma pexcywumu 3ybbamu.

CCCCER

4 -leikkuinen varsijyrsin.
Milling tool with 4 cutting edges.
dpesa ¢ 4-ma pexcywumu 3yobamu.

g

6 - 8 -leikkuinen varsijyrsin.
Milling tool with 6 or more cutting edges.
®pesa ¢ 6-mblo U bosee pexcyuumu 3yebamu.

N

£ =l () (] B

0-0,005

Suurnopeuskoneistukseen suositeltava. )
Recommended for High Speed Milling. 1
PekoMeHO08aHO 01 8bICOKOCKOPOCMHO20 gd

thpeseposaHus. -0,005 max

Leikkuusdrmaa suojaava nurkkapyoristys.

7

0,05 Provided with a protective corner radius.
Pextywas KpomMKa ¢ paduycom gd
30KpYy2nieHUs Ha Y20/KaX. -0,003 max

Submicron
grain
10 % Co

Superfinish
(AICrN)

Submicron Ultrafine Microtool

grain grain Flute feather

Long

6 % Co 12 % Co (A'CFN)
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Suojaviiste 45°.
Protective chamfer of 45°.
Pexcywjas Kpomka ¢ gpackoli 45° Ha y2onKax.

Terdvareunainen.
Sharp-edged.
Ocmpas pexcyuwas KPOMKA Ha Y20/KaX.

Nurkkapydristys.
Corner radius.
®pe3sa ¢ paduycHbIM KOHUYOM.

Lieriomadinen jyrsin.
Cylindrical tool.
LunuHdpuyeckas gopma pexcyuieti KoOMKU.

Jyrsin nurkkapyoristyksella.
Tool with corner radius.
Topuyeckas popma pexcyuwieli KpOMKU.

Pallopdinen jyrsin.

Ball nose tool.

®pe3sa co cghepuyeckum
KOHYOM.

Viistejyrsin.

Chamfer tool.

®pe3a ¢ KOHUYECKUM
KOHUOM.

Suurin heitto.
Maximum runout.
MakcumanbHoe bueHue.

Suurin heitto.
Maximum runout.
MakcumansHoe bueHue.

Taaksepain kaveneva (kartiomainen).
Back taper.
06pamHbili KOHYC.

Taaksepain kaveneva (kartiomainen).
Back taper.
06pamHbili KOHyC.

Diamond

A
microtool IA-%

A4

Endurance
satin
(AICrN)




SFE-sarja /-series /-cepus

777
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Ultrafine
grain
12 % Co

Superfinish
(AICrN)

\ A
Rouhinta / Roughing / YepHoBas obpaboTka Viimeistely / Finishing / ®uHuwHasa obpaboTka U
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12 3 58

SFE-@d3-R0-L51-D(h5)6-26 3 0 12 6 6
SFE-@d4-R0-L51-D(h5)6-26 4 0 16 16 4 58 6 6
SFE-@d5-R0-L58-D(h5)6-26 5 0 20 20 5 58 6 6
SFE-@d6-R0-L58-D(h5)6-26 6 0 12 24 59 58 6 6
SFE-@d8-R0-L64-D(h5)8-26 8 0 16 32 7.8 64 8 6
SFE-@d10-R0-L73-D(h5)10-26 10 0 20 40 9.8 73 10 6
SFE-@d12-R0-L84-D(h5)12-26 12 0 24 48 11.5 84 12 6
SFE-@d14-R0-L84-D(h5)14-26 14 0 28 42 13.5 84 14 6
SFE-@d16-R0-L93-D(h5)16-26 16 0 32 48 15 93 16 6
SFE-@d18-R0-L93-D(h5)18-26 18 0 36 54 17 93 18 6
SFE-@d20-R0-L105-D(h5)20-28 20 0 40 60 19 105 20 8
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Materiaali / Material di vC fz ap ae n vf
Martepuan [mm] [m/min] [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm/min]
6 140 9 0,1 670

a | Terés / Steel / Ctanb 6 0,015 , 7425
° 850 - 1100 N/mm? 8 6 140 0,025 12 0,1 5570 835
10 6 140 0,030 15 0,1 4455 800
12 6 140 0,035 18 0,1 3715 780
—2, 16 8 140 0,045 2 02 2785 1005
20 10 140 0,055 30 0,2 2230 1225
Terés / Steel / Cranb 6 6 120 0,015 9 0,1 6365 575
1100 - 1300 N/mm? 8 6 120 0,025 12 0,1 4775 715
10 6 120 0,030 15 0,1 3820 690
12 6 120 0,035 18 0,1 3185 670
16 8 120 0,045 24 0,2 2385 860
20 10 120 0,055 30 0,2 1910 1050
Teréas / Steel / Cranb 6 6 80 0,016 9 0,1 4245 410
1300 - 1500 N/mm? 8 6 80 0,020 12 0,1 3185 380
10 6 80 0,026 15 0,1 2545 395
12 6 80 0,030 18 0,1 2120 380
16 8 80 0,040 24 0,2 1590 510
20 10 80 0,050 30 0,2 1275 640
Valurauta 6 6 140 0,015 9 0,1 7425 670
(Valssattu / vedetty teras) 8 6 140 0,025 12 0,1 5570 835
Cast iron 10 6 140 0,030 15 0,1 4455 800
(lamellar / spheroidal) 12 6 140 0,035 18 0,1 3715 780
YyryH 16 8 140 0,045 24 0,2 2785 1005
(cepbilit/BbICOKONPOYHbIA) 20 10 140 0,055 30 0,2 2230 1225
Marepuan [mm] [m/min] [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm/min]
Titaaniseos / 6 6 60 0,015 9 0,1 3185 285
Titanium alloys / 8 6 60 0,025 12 0,1 2385 360
TuTaHoBbIE CNNaBbl 4O 10 6 60 0,030 15 0,1 1910 345
>300 HB [Ti6Al4V] 12 6 60 0,035 18 0,1 1590 335
16 8 60 0,045 24 0,2 1195 430
20 10 60 0,055 30 0,2 955 525
Kupari (seostamaton) 6 6 200 0,015 9 0,1 10610 955
Unalloyed copper / 8 6 200 0,025 12 0,1 7960 1195
Megb 6e3npumecHasn 10 6 200 0,030 15 0,1 6365 1145
12 6 200 0,035 18 0,1 5305 1115
16 8 200 0,045 24 0,2 3980 1435
20 10 200 0,055 30 0,2 3185 1750
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SFR-sarja /-series /-cepus

777
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Ultrafine
grain
12 % Co

Superfinish
(AICrN)

Rouhinta / Roughing / YepHoBasa obpaboTka Viimeistely / Finishing / ®uHuwHasa obpaboTka
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12 12 3 58

SFR-@d3-R0,2-L51-D(h5)6-26 3 0.2 6 6
SFR-@d4-R0,2-L51-D(h5)6-26 4 0.2 16 16 4 58 6 6
SFR-@d5-R0,2-L58-D(h5)6-26 5 0.2 20 20 5 58 6 6
SFR-@d6-R0,2-L58-D(h5)6-26 6 0.2 12 24 5.9 58 6 6
SFR-@d8-R0,2-L64-D(h5)8-26 8 0.2 16 32 7.8 64 8 6
SFR-@d10-R0,2-L73-D(h5)10-26 10 0.2 20 40 9.8 73 10 6
SFR-@d12-R0,2-L84-D(h5)12-26 12 0.2 24 48 11.5 84 12 6
SFR-@d14-R0,2-L84-D(h5)14-26 14 0.2 28 42 13.5 84 14 6
SFR-@d16-R0,2-L93-D(h5)16-26 16 0.2 32 48 15 93 16 6
SFR-@d18-R0,2-L93-D(h5)18-26 18 0.2 36 54 17 93 18 6
SFR-@d20-R0,2-L105-D(h5)20-28 20 0.2 40 60 19 105 20 8
SFR-@d3-R0,5-L51-D(h5)6-26 3 0.5 12 12 3 51 6 6
SFR-@d4-R0,5-L51-D(h5)6-26 4 0.5 16 16 4 51 6 6
SFR-@d5-R0,5-L58-D(h5)6-26 5 0.5 20 20 5 58 6 6
SFR-@d6-R0,5-L58-D(h5)6-26 6 0.5 12 24 5.9 58 6 6
SFR-@d8-R0,5-L64-D(h5)8-26 8 0.5 16 32 7.8 64 8 6
SFR-@d10-R0,5-L73-D(h5)10-26 10 0.5 20 40 9.8 73 10 6
SFR-@d12-R0,5-L84-D(h5)12-26 12 0.5 24 48 11.5 84 12 6
SFR-@d14-R0,5-L84-D(h5)14-26 14 0.5 28 42 13.5 84 14 6
SFR-@d16-R0,5-L93-D(h5)16-26 16 0.5 32 48 15 93 16 6
SFR-@d18-R0,5-L93-D(h5)18-26 18 0.5 36 54 17 93 18 6
SFR-@d20-R0,5-L105-D(h5)20-28 20 0.5 40 60 19 105 20 8
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Materiaali / Material di vC fz ap ae n vf
Marepuan [mm] [m/min] [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm/min]
6 140 9 0,1 670

Teréas / Steel / Ctanb 6 0,015 , 7425
850 - 1100 N/mm? 8 6 140 0,025 12 0,1 5570 835
10 6 140 0,030 15 0,1 4455 800
12 6 140 0,035 18 0,1 3715 780
16 8 140 0,045 24 0,2 2785 1005
20 10 140 0,055 30 0,2 2230 1225
Terés / Steel / Cranb 6 6 120 0,015 9 0,1 6365 575
1100 - 1300 N/mm? 8 6 120 0,025 12 0,1 4775 715
10 6 120 0,030 15 0,1 3820 690
12 6 120 0,035 18 0,1 3185 670
16 8 120 0,045 24 0,2 2385 860
20 10 120 0,055 30 0,2 1910 1050
Terés / Steel / Cranb 6 6 80 0,016 9 0,1 4245 410
1300 - 1500 N/mm? 8 6 80 0,020 12 0,1 3185 380
10 6 80 0,026 15 0,1 2545 395
12 6 80 0,030 18 0,1 2120 380
16 8 80 0,040 24 0,2 1590 510
20 10 80 0,050 30 0,2 1275 640
Valurauta 6 6 140 0,015 9 0,1 7425 670
(Valssattu / vedetty teras) 8 6 140 0,025 12 0,1 5570 835
Cast iron 10 6 140 0,030 15 0,1 4455 800
(lamellar / spheroidal) 12 6 140 0,035 18 0,1 3715 780
YyryH 16 8 140 0,045 24 0,2 2785 1005
(cepblii/BbICOKONPOYHbIi) 20 10 140 0,055 30 0,2 2230 1225
Martepuan [mm] [m/min] [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm/min]
Titaaniseos / 6 6 60 0,015 9 0,1 3185 285
Titanium alloys / 8 6 60 0,025 12 0,1 2385 360
TuTaHOBbIE CNNaBbl 4O 10 6 60 0,030 5} 0,1 1910 345
>300 HB [Ti6Al4V] 12 6 60 0,035 18 0,1 1590 335
16 8 60 0,045 24 0,2 1195 430
20 10 60 0,055 30 0,2 955 525
Kupari (seostamaton) 6 6 200 0,015 9 0,1 10610 955
Unalloyed copper / 8 6 200 0,025 12 0,1 7960 1195
Megab 6e3npumecHasn 10 6 200 0,030 15 0,1 6365 1145
12 6 200 0,035 18 0,1 5305 1115
16 8 200 0,045 24 0,2 3980 1435
20 10 200 0,055 30 0,2 3185 1750
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SCESS-sarja /-series /-cepus

Ultrafine
grain
12 % Co

Superfinish
(AICrN)

A/
Rouhinta / Roughing / YepHoBasa obpaboTka Viimeistely / Finishing / ®uHuIHanA 06paboTKa W%
! 4

OO0 .d AOoOOd0OoOdm

I N I S 3 I TN
SCESS-@d3-R0,3-L38-D(h5)3-24 3 0.3 12 12 3 38 3 4
SCESS-@d4-R0,3-L41-D(h5)4-24 4 0.3 16 16 4 41 4 4
SCESS-@d5-R0,3-L51-D(h5)5-24 5 0.3 20 20 5 51
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Materiaali / Material d1 z Ve fz ae n vf
Martepuan [mm] [m/min] [mm] [mm] [min-1] [mm/min] [cm3/min]
160 4,5 1,2 680 3,5

Terds / Steel / Ctanb 3 4 0,010 . " 16975
< 850 N/mm? 4 4 160 0,015 6,0 1,6 12735 765 7,5
5 4 160 0,025 7,5 2,0 10185 1020 15,5
6 4 160 0,025 9,0 2,4 8490 850 18,5
8 4 160 0,035 12,0 3,2 6365 890 34,0
10 4 160 0,045 15,0 4,0 5095 915 55,0
12 4 160 0,050 18,0 4,8 4245 850 73,5
16 4 160 0,065 24,0 6,4 3185 830 127,5
20 4 160 0,085 30,0 8,0 2545 865 207,5
Terés / Steel / Cranb 3 4 120 0,010 4,5 1,2 12735 510 3,0
850 - 1100 N/mm? 4 4 120 0,015 6,0 1,6 9550 575 5,5
5 4 120 0,025 7,5 2,0 7640 765 11,5
6 4 120 0,025 9,0 2,4 6365 635 13,5
8 4 120 0,035 12,0 3,2 4775 670 25,5
10 4 120 0,045 15,0 4,0 3820 690 41,5
12 4 120 0,050 18,0 4,8 3185 635 55,0
16 4 120 0,065 24,0 6,4 2385 620 95,0
20 4 120 0,085 30,0 8,0 1910 650 156,0
Ruostumaton terés / 3 4 60 0,010 4,5 1,2 6365 2515, 1.5
Stainless steel / 4 4 60 0,015 6,0 1,6 4775 285 2,5
Hep:kaBetowan ctanb 5 4 60 0,020 7,5 2,0 3820 305 4,5
[Cr-Ni/1.4301] 6 4 60 0,025 9,0 2,4 3185 320 7,0
8 4 60 0,030 12,0 3,2 2385 285 11,0
10 4 60 0,040 15,0 4,0 1910 305 18,5
12 4 60 0,050 18,0 4.8 1590 320 27,5
16 4 60 0,060 24,0 6,4 1195 285 44,0
20 4 60 0,075 30,0 8,0 955 285 68,5
Valurauta 3 4 145 0,015 4,5 1,2 15385 925 5,0
(Valssattu / vedetty teras) 4 4 145 0,020 6,0 1,6 11540 925 9,0
Cast iron 5 4 145 0,025 7,5 2,0 9230 925 14,0
(lamellar / spheroidal) / 6 4 145 0,030 9,0 2,4 7695 925 20,0
YyryH 8 4 145 0,040 12,0 32 5770 925 35,5
(cepblit/BbICOKOMPOYHbIA) 10 4 145 0,050 15,0 4,0 4615 925 55,5
12 4 145 0,060 18,0 4,8 3845 925 80,0
16 4 145 0,085 24,0 6,4 2885 980 150,5
20 4 145 0,105 30,0 8,0 2310 970 233,0
Marepuan [mm] [m/min] [mm] [mm] [min-1] [mm/min] [cm?/min]
Terés / Steel / Cranb 3 4 145 0,010 3,0 3,0 15385 615 5,5
< 850 N/mm? 4 4 145 0,010 4,0 4,0 11540 460 7,5
5 4 145 0,020 5,0 5,0 9230 740 18,5
6 4 145 0,025 6,0 6,0 7695 770 27,5
8 4 145 0,030 8,0 8,0 5770 690 44,0
10 4 145 0,035 10,0 10,0 4615 645 64,5
12 4 145 0,040 12,0 12,0 3845 615 88,5
16 4 145 0,050 8,0 16,0 2885 575 73,5
20 4 145 0,060 10,0 20,0 2310 555 111,0
Terés / Steel / Cranb 3 4 95 0,010 3,0 3,0 10080 405 3,5
850 - 1100 N/mm? 4 4 95 0,010 4,0 4,0 7560 300 5,0
5 4 95 0,020 5,0 5,0 6050 485 12,0
6 4 95 0,025 6,0 6,0 5040 505 18,0
8 4 95 0,030 8,0 8,0 3780 455 29,0
10 4 95 0,035 10,0 10,0 3025 425 42,5
12 4 95 0,040 12,0 12,0 2520 405 58,5
16 4 95 0,050 8,0 16,0 1890 380 48,5
20 4 95 0,060 10,0 20,0 1510 360 72,0
Ruostumaton teras / 3 4 45 0,010 3,0 3,0 4775 190 1,5
Stainless steel / 4 4 45 0,010 4,0 4,0 3580 145 2,5
Hep:kaBetowwas ctanb 5 4 45 0,020 50 5,0 2865 230 6,0
[Cr-Ni/1.4301] 6 4 45 0,025 6,0 6,0 2385 240 8,5
8 4 45 0,030 8,0 8,0 1790 215 14,0
10 4 45 0,035 10,0 10,0 1430 200 20,0
12 4 45 0,040 12,0 12,0 1195 190 27,5
16 4 45 0,050 8,0 16,0 895 180 23,0
20 4 45 0,060 10,0 20,0 715 170 34,0
Valurauta 3 4 130 0,010 3,0 3,0 13795 550 5,0
(Valssattu / vedetty teras) 4 4 130 0,015 4,0 4,0 10345 620 10,0
Cast iron 5 4 130 0,020 5,0 5,0 8275 660 16,5
(lamellar / spheroidal) 6 4 130 0,025 6,0 6,0 6895 690 25,0
YyryH 8 4 130 0,030 8,0 8,0 5175 620 39,5
(cepblit/BbICOKONPOYHBbIi) 10 4 130 0,040 10,0 10,0 4140 660 66,0
12 4 130 0,040 12,0 12,0 3450 550 79,0
16 4 130 0,055 8,0 16,0 2585 570 73,0
20 4 130 0,070 10,0 20,0 2070 580 116,0
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SCE-@d3-R0-L58-D(h5)6-24 3 0 6 4
SCE-@d4-R0-L58-D(h5)6-24 4 0 16 16 4 58 6 4
SCE-@d5-R0-L58-D(h5)6-24 5 0 20 20 5 58 6 4
SCE-@d6-R0-L58-D(h5)6-24 6 0 12 24 5.9 58 6 4
SCE-@d8-R0-L64-D(h5)8-24 8 0 16 32 7.8 64 8 4
SCE-@d10-R0-L73-D(h5)10-24 10 0 20 40 9.8 73 10 4
SCE-@d12-R0-L84-D(h5)12-24 12 0 24 48 11.5 84 12 4
SCE-@d14-R0-L84-D(h5)14-24 14 0 28 42 13.5 84 14 4
SCE-@d16-R0-L93-D(h5)16-24 16 0 32 48 15 93 16 4
SCE-@d18-R0-L93-D(h5)18-24 18 0 36 54 17 93 18 4
SCE-@d20-R0-L105-D(h5)20-24 20 0 40 60 19 105 20 4
is FODESCO
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Materiaali / Material d1 z Ve fz ap ae n vf
LEEZEY) [mm] [m/min] [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm/min] [em?/min]
4,5 1,2 680 3,5

Teras / Steel / Cranb 3 4 160 0,010 ’ ' 16975
< 850 N/mm? 4 4 160 0,015 6,0 1,6 12735 765 7,5
5 4 160 0,025 7,5 2,0 10185 1020 15,5
6 4 160 0,025 9,0 2,4 8490 850 18,5
8 4 160 0,035 12,0 3,2 6365 890 34,0
10 4 160 0,045 15,0 4,0 5095 915 55,0
12 4 160 0,050 18,0 4,8 4245 850 73,5
16 4 160 0,065 24,0 6,4 3185 830 127,5
20 4 160 0,085 30,0 8,0 2545 865 207,5
Terds / Steel / Ctanb 3 4 120 0,010 4,5 1,2 12735 510 3,0
850 - 1100 N/mm? 4 4 120 0,015 6,0 1,6 9550 575 5,5
5 4 120 0,025 7,5 2,0 7640 765 11,5
6 4 120 0,025 9,0 2,4 6365 635 13,5
8 4 120 0,035 12,0 3,2 4775 670 25,5
10 4 120 0,045 15,0 4,0 3820 690 41,5
12 4 120 0,050 18,0 4,8 3185 635 55,0
16 4 120 0,065 24,0 6,4 2385 620 95,0
20 4 120 0,085 30,0 8,0 1910 650 156,0
Ruostumaton terés / 3 4 60 0,010 4,5 1,2 6365 255 1,5
Stainless steel / 4 4 60 0,015 6,0 1,6 4775 285 2,5
Hep:xaBetowas ctanb 5 4 60 0,020 7,9 2,0 3820 305 4,5
[Cr-Ni/1.4301] 6 4 60 0,025 9,0 2,4 3185 320 7,0
8 4 60 0,030 12,0 3,2 2385 285 11,0
10 4 60 0,040 15,0 4,0 1910 305 18,5
12 4 60 0,050 18,0 4,8 1590 320 27,5
16 4 60 0,060 24,0 6,4 1195 285 44,0
20 4 60 0,075 30,0 8,0 955 285 68,5
Valurauta 3 4 145 0,015 4,5 1,2 15385 925 5,0
(Valssattu / vedetty teras) 4 4 145 0,020 6,0 1,6 11540 925 9,0
Castiron 5 4 145 0,025 7,5 2,0 9230 925 14,0
(lamellar / spheroidal) / 6 4 145 0,030 9,0 2,4 7695 925 20,0
YyryH 8 4 145 0,040 12,0 3,2 5770 925 35,5
(cepblii/BbICOKONPOYHbIi) 10 4 145 0,050 15,0 4,0 4615 925 55,5
12 4 145 0,060 18,0 4,8 3845 925 80,0
16 4 145 0,085 24,0 6,4 2885 980 150,5
20 4 145 0,105 30,0 8,0 2310 970 233,0
Marepuan [mm] [m/min] [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm/min] [em?/min]
Terds / Steel / Ctanb 3 4 145 0,010 3,0 3,0 15385 615 5,5
< 850 N/mm? 4 4 145 0,010 4,0 4,0 11540 460 7,5
5 4 145 0,020 5,0 5,0 9230 740 18,5
6 4 145 0,025 6,0 6,0 7695 770 27,5
8 4 145 0,030 8,0 8,0 5770 690 44,0
10 4 145 0,035 10,0 10,0 4615 645 64,5
12 4 145 0,040 12,0 12,0 3845 615 88,5
16 4 145 0,050 8,0 16,0 2885 575 73,5
20 4 145 0,060 10,0 20,0 2310 555 111,0
Terés / Steel / Cranb 3 4 95 0,010 3,0 3,0 10080 405 3,5
850 - 1100 N/mm? 4 4 95 0,010 4,0 4,0 7560 300 5,0
5 4 95 0,020 5,0 5,0 6050 485 12,0
6 4 95 0,025 6,0 6,0 5040 505 18,0
8 4 95 0,030 8,0 8,0 3780 455 29,0
10 4 95 0,035 10,0 10,0 3025 425 42,5
12 4 95 0,040 12,0 12,0 2520 405 58,5
16 4 95 0,050 8,0 16,0 1890 380 48,5
20 4 95 0,060 10,0 20,0 1510 360 72,0
Ruostumaton terds / 3 4 45 0,010 3,0 3,0 4775 190 15
Stainless steel / 4 4 45 0,010 4,0 4,0 3580 145 2,5
HepxkaBetolas ctanb 5 4 45 0,020 5,0 5,0 2865 230 6,0
[Cr-Ni/1.4301] 6 4 45 0,025 6,0 6,0 2385 240 8,5
8 4 45 0,030 8,0 8,0 1790 215 14,0
10 4 45 0,035 10,0 10,0 1430 200 20,0
12 4 45 0,040 12,0 12,0 1195 190 27,5
16 4 45 0,050 8,0 16,0 895 180 23,0
20 4 45 0,060 10,0 20,0 715 170 34,0
Valurauta 3 4 130 0,010 3,0 3,0 13795 550 5,0
(Valssattu / vedetty teras) 4 4 130 0,015 4,0 4,0 10345 620 10,0
Castiron 5 4 130 0,020 5,0 5,0 8275 660 16,5
(lamellar / spheroidal) 6 4 130 0,025 6,0 6,0 6895 690 25,0
YyryH 8 4 130 0,030 8,0 8,0 5175 620 39,5
(cepblit/BbICOKONPOYHbIi) 10 4 130 0,040 10,0 10,0 4140 660 66,0
12 4 130 0,040 12,0 12,0 3450 550 79,0
16 4 130 0,055 8,0 16,0 2585 570 73,0
20 4 130 0,070 10,0 20,0 2070 580 116,0
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SCRSS-@d3-R0,3-L38-D(h5)3-24
SCRSS-@d4-R0,3-L41-D(h5)4-24 4 0.3 16 16 4 41 4 4
SCRSS-@d5-R0,3-L51-D(h5)5-24 5 0.3 20 20 5 51 5 4
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Materiaali / Material di Ve fz ap ae n vf Q
Martepuan [mm] [m/min] [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm/min] [cm?3/min]
4,5 1,2 680 3,5

Terés / Steel / Crans 3 4 160 0,010 . , 16975
< 850 N/mm? 4 4 160 0,015 6,0 1,6 12735 765 7,5
5 4 160 0,025 7,5 2,0 10185 1020 15,5
6 4 160 0,025 9,0 2,4 8490 850 18,5
8 4 160 0,035 12,0 3,2 6365 890 34,0
10 4 160 0,045 15,0 4,0 5095 915 55,0
12 4 160 0,050 18,0 4,8 4245 850 73,5
16 4 160 0,065 24,0 6,4 3185 830 127,5
20 4 160 0,085 30,0 8,0 2545 865 207,5
Terés / Steel / Cranb 3 4 120 0,010 4,5 1,2 12735 510 3,0
850 - 1100 N/mm? 4 4 120 0,015 6,0 1,6 9550 575 5,5
5 4 120 0,025 7,5 2,0 7640 765 11,5
6 4 120 0,025 9,0 2,4 6365 635 13,5
8 4 120 0,035 12,0 3,2 4775 670 25,5
10 4 120 0,045 15,0 4,0 3820 690 41,5
12 4 120 0,050 18,0 4,8 3185 635 55,0
16 4 120 0,065 24,0 6,4 2385 620 95,0
20 4 120 0,085 30,0 8,0 1910 650 156,0
Ruostumaton teréas / 3 4 60 0,010 4,5 1,2 6365 255 1,5
Stainless steel / 4 4 60 0,015 6,0 1,6 4775 285 2,5
Hep:asetowan ctanb 5 4 60 0,020 7,5 2,0 3820 305 4,5
[Cr-Ni/1.4301] 6 4 60 0,025 9,0 2,4 3185 320 7,0
8 4 60 0,030 12,0 3,2 2385 285 11,0
10 4 60 0,040 15,0 4,0 1910 305 18,5
12 4 60 0,050 18,0 4,8 1590 320 27,5
16 4 60 0,060 24,0 6,4 1195 285 44,0
20 4 60 0,075 30,0 8,0 955 285 68,5
Valurauta 3 4 145 0,015 4,5 1,2 15385 925 5,0
(Valssattu / vedetty teras) 4 4 145 0,020 6,0 1,6 11540 925 9,0
Cast iron 5 4 145 0,025 7,5 2,0 9230 925 14,0
(lamellar / spheroidal) / 6 4 145 0,030 9,0 2,4 7695 925 20,0
YyryH 8 4 145 0,040 12,0 3,2 5770 925 35,5
(cepbiit/BbICOKONPOYHbIA) 10 4 145 0,050 15,0 4,0 4615 925 55,5
12 4 145 0,060 18,0 4,8 3845 925 80,0
16 4 145 0,085 24,0 6,4 2885 980 150,5
20 4 145 0,105 30,0 8,0 2310 970 233,0
Marepuan [mm] [m/min] [mm] [mm] [min-1] [mm/min] [cm3/min]
Terés / Steel / Cranb 3 4 145 0,010 3,0 3,0 15385 615 5,5
< 850 N/mm? 4 4 145 0,010 4,0 4,0 11540 460 7,5
5 4 145 0,020 5,0 5,0 9230 740 18,5
6 4 145 0,025 6,0 6,0 7695 770 27,5
8 4 145 0,030 8,0 8,0 5770 690 44,0
10 4 145 0,035 10,0 10,0 4615 645 64,5
12 4 145 0,040 12,0 12,0 3845 615 88,5
16 4 145 0,050 8,0 16,0 2885 575 73,5
20 4 145 0,060 10,0 20,0 2310 555 111,0
Terds / Steel / Cranb 3 4 95 0,010 3,0 3,0 10080 405 3,5
850 - 1100 N/mm? 4 4 95 0,010 4,0 4,0 7560 300 5,0
5 4 95 0,020 5,0 5,0 6050 485 12,0
6 4 95 0,025 6,0 6,0 5040 505 18,0
8 4 95 0,030 8,0 8,0 3780 455 29,0
10 4 95 0,035 10,0 10,0 3025 425 42,5
12 4 95 0,040 12,0 12,0 2520 405 58,5
16 4 95 0,050 8,0 16,0 1890 380 48,5
20 4 95 0,060 10,0 20,0 1510 360 72,0
Ruostumaton terds / 3 4 45 0,010 3,0 3,0 4775 190 1,5
Stainless steel / 4 4 45 0,010 4,0 4,0 3580 145 2,5
Hep:asetoLas ctanb 5 4 45 0,020 5,0 5,0 2865 230 6,0
[Cr-Ni/1.4301] 6 4 45 0,025 6,0 6,0 2385 240 8,5
8 4 45 0,030 8,0 8,0 1790 215 14,0
10 4 45 0,035 10,0 10,0 1430 200 20,0
12 4 45 0,040 12,0 12,0 1195 190 27,5
16 4 45 0,050 8,0 16,0 895 180 23,0
20 4 45 0,060 10,0 20,0 715 170 34,0
Valurauta 3 4 130 0,010 3,0 3,0 13795 550 5,0
(Valssattu / vedetty teras) 4 4 130 0,015 4,0 4,0 10345 620 10,0
Cast iron 5 4 130 0,020 5,0 5,0 8275 660 16,5
(lamellar / spheroidal) / 6 4 130 0,025 6,0 6,0 6895 690 25,0
YyryH 8 4 130 0,030 8,0 8,0 5175 620 39,5
(cepblit/BbICOKONPOYHbIi) 10 4 130 0,040 10,0 10,0 4140 660 66,0
12 4 130 0,040 12,0 12,0 3450 550 79,0
16 4 130 0,055 8,0 16,0 2585 570 73,0
20 4 130 0,070 10,0 20,0 2070 580 116,0
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I T RN RN
12 12 3 58

SCR-@d3-R0,3-L58-D(h5)6-24 3 0.3 6 4
SCR-@d4-R0,3-L58-D(h5)6-24 4 0.3 16 16 4 58 6 4
SCR-@d5-R0,3-L58-D(h5)6-24 5 0.3 20 20 5 58 6 4
SCR-@d6-R0,3-L58-D(h5)6-24 6 0.3 12 24 5.9 58 6 4
SCR-@d8-R0,5-L64-D(h5)8-24 8 0.5 16 32 7.8 64 8 4
SCR-@d10-R0,5-L73-D(h5)10-24 10 0.5 20 40 9.8 73 10 4
SCR-@d12-R1-L84-D(h5)12-74 12 1 24 48 11.5 84 12 4
SCR-@d14-R1-L84-D(h5)14-4 14 1 28 42 13.5 84 14 4
SCR-@d16-R1-L93-D(h5)16-24 16 1 32 48 15 93 16 4
SCR-@d18-R1-L93-D(h5)18-24 18 1 36 54 17 93 18 4
SCR-@d20-R1-L105-D(h5)20-24 20 1 40 60 19 105 20 4
is FODESCO
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Materiaali / Material d1 Ve 174 ap n vf (0]
Martepuan [mm] [m/min] [mm] [mm] [min-1] [mm/min] [cm?3/min]
4,5 1,2 680 3,5

Terés / Steel / Cranb 3 4 160 0,010 16975
< 850 N/mm? 4 4 160 0,015 6,0 1,6 12735 765 7,5
5 4 160 0,025 7,5 2,0 10185 1020 15,5
6 4 160 0,025 9,0 2,4 8490 850 18,5
8 4 160 0,035 12,0 3,2 6365 890 34,0
10 4 160 0,045 15,0 4,0 5095 915 55,0
12 4 160 0,050 18,0 4,8 4245 850 73,5
16 4 160 0,065 24,0 6,4 3185 830 127,5
20 4 160 0,085 30,0 8,0 2545 865 207,5
Terés / Steel / Cranb 3 4 120 0,010 4,5 1,2 12735 510 3,0
850 - 1100 N/mm? 4 4 120 0,015 6,0 1,6 9550 575 5,5
5 4 120 0,025 7,5 2,0 7640 765 11,5
6 4 120 0,025 9,0 2,4 6365 635 13,5
8 4 120 0,035 12,0 3,2 4775 670 25,5
10 4 120 0,045 15,0 4,0 3820 690 41,5
12 4 120 0,050 18,0 4,8 3185 635 55,0
16 4 120 0,065 24,0 6,4 2385 620 95,0
20 4 120 0,085 30,0 8,0 1910 650 156,0
Ruostumaton teras / 3 4 60 0,010 4,5 1,2 6365 255 1,5
Stainless steel / 4 4 60 0,015 6,0 1,6 4775 285 2,5
Hepxkasetowas ctanb 5 4 60 0,020 7,5 2,0 3820 305 4,5
[Cr-Ni/1.4301] 6 4 60 0,025 9,0 2,4 3185 320 7,0
8 4 60 0,030 12,0 3,2 2385 285 11,0
10 4 60 0,040 15,0 4,0 1910 305 18,5
12 4 60 0,050 18,0 48 1590 320 27,5
16 4 60 0,060 24,0 6,4 1195 285 44,0
20 4 60 0,075 30,0 8,0 955 285 68,5
Valurauta 3 4 145 0,015 4,5 1,2 15385 925 5,0
(Valssattu / vedetty teras) 4 4 145 0,020 6,0 1,6 11540 925 9,0
Cast iron 5 4 145 0,025 7,5 2,0 9230 925 14,0
(lamellar / spheroidal) / 6 4 145 0,030 9,0 2,4 7695 925 20,0
Yyryh 8 4 145 0,040 12,0 3,2 5770 925 35,5
(cepbilit/BbICOKONPOYHbIA) 10 4 145 0,050 15,0 4,0 4615 925 55,5
12 4 145 0,060 18,0 43 3845 925 80,0
16 4 145 0,085 24,0 6,4 2885 980 150,5
20 4 145 0,105 30,0 8,0 2310 970 233,0
Marepuan [mm] [m/min] [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm/min] [em?/min]
Terés / Steel / Crans 3 4 145 0,010 3,0 3,0 15385 615 5,5
< 850 N/mm? 4 4 145 0,010 4,0 4,0 11540 460 7,5
5 4 145 0,020 5,0 5,0 9230 740 18,5
6 4 145 0,025 6,0 6,0 7695 770 27,5
8 4 145 0,030 8,0 8,0 5770 690 44,0
10 4 145 0,035 10,0 10,0 4615 645 64,5
12 4 145 0,040 12,0 12,0 3845 615 88,5
16 4 145 0,050 8,0 16,0 2885 575 73,5
20 4 145 0,060 10,0 20,0 2310 555 111,0
Terds / Steel / Cranb 3 4 95 0,010 3,0 3,0 10080 405 3,5
850 - 1100 N/mm? 4 4 95 0,010 4,0 4,0 7560 300 5,0
5 4 95 0,020 5,0 5,0 6050 485 12,0
6 4 95 0,025 6,0 6,0 5040 505 18,0
8 4 95 0,030 8,0 8,0 3780 455 29,0
10 4 95 0,035 10,0 10,0 3025 425 42,5
12 4 95 0,040 12,0 12,0 2520 405 58,5
16 4 95 0,050 8,0 16,0 1890 380 48,5
20 4 95 0,060 10,0 20,0 1510 360 72,0
Ruostumaton teras / 3 4 45 0,010 3,0 3,0 4775 190 1,5
Stainless steel / 4 4 45 0,010 4,0 4,0 3580 145 2,5
HepxkaBetowas ctanb 5 4 45 0,020 5,0 5,0 2865 230 6,0
[Cr-Ni/1.4301] 6 4 45 0,025 6,0 6,0 2385 240 8,5
8 4 45 0,030 8,0 8,0 1790 215 14,0
10 4 45 0,035 10,0 10,0 1430 200 20,0
12 4 45 0,040 12,0 12,0 1195 190 27,5
16 4 45 0,050 8,0 16,0 895 180 23,0
20 4 45 0,060 10,0 20,0 715 170 34,0
Valurauta 3 4 130 0,010 3,0 3,0 13795 550 5,0
(Valssattu / vedetty teras) 4 4 130 0,015 4,0 4,0 10345 620 10,0
Cast iron 5 4 130 0,020 5,0 5,0 8275 660 16,5
(lamellar / spheroidal) / 6 4 130 0,025 6,0 6,0 6895 690 25,0
YyryH 8 4 130 0,030 8,0 8,0 5175 620 39,5
(cepblit/BbICOKONPOYHbIi) 10 4 130 0,040 10,0 10,0 4140 660 66,0
12 4 130 0,040 12,0 12,0 3450 550 79,0
16 4 130 0,055 8,0 16,0 2585 570 73,0
20 4 130 0,070 10,0 20,0 2070 580 116,0
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0-0,005

CHM-@d6-R0-L58-D(h5)6-24 4
CHM-@d8-R0-L64-D(h5)8-24 8 90 64 4
CHM-@d10-R0-L73-D(h5)10-24 10 90 73 10 4
CHM-@d12-R0-L84-D(h5)12-24 12 90 84 12 4
CHM-@d14-R0-L84-D(h5)14-24 14 90 84 14 4
CHM-@d16-R0-L93-D(h5)16-24 16 90 93 16 4
CHM-@d18-R0-L93-D(h5)18-24 18 90 93 18 4
CHM-@d20-R0-L105-D(h5)20-24 20 90 105 20 4

FODESCO

EVERYTHING FOR MOULDS




Materiaali / Material di
Marepuan [mm] [m/mln] [mm] [mm] [mln 1] [mm/mm]

Terés / Steel / Cranb 4 0,020 0,20 0,20 7960 635
< 850 N/mm? 8 4 150 0,025 0,25 0,25 5970 595
10 4 150 0,030 0,30 0,30 4775 575
12 4 150 0,035 0,40 0,40 3980 555
Terds / Steel / Cranb 6 4 120 0,020 0,20 0,20 6365 510
850 - 1100 N/mm? 8 4 120 0,025 0,25 0,25 4775 480
10 4 120 0,030 0,30 0,30 3820 460
12 4 120 0,035 0,40 0,40 3185 445
Terés / Steel / Ctranb 6 4 70 0,020 0,20 0,20 3715 295
1100 - 1300 N/mm? 8 4 70 0,025 0,25 0,25 2785 280
10 4 70 0,030 0,30 0,30 2230 270
12 4 70 0,035 0,40 0,40 1855 260
Ruostumaton terés / 6 4 60 0,020 0,20 0,20 3185 2515
Stainless steel / 8 4 60 0,025 0,25 0,25 2385 240
Hep:xaBetowas ctanb 10 4 60 0,030 0,30 0,30 1910 230
[Cr-Ni/1.4301] 12 4 60 0,035 0,40 0,40 1590 225

Materiaali / Material di
Marepuan [mm] [m/mln] [mm] [mm] [mm] [mln 1] [mm/mm]

Valurauta 4 0,020 0,20 0,20 8490

(Valssattu / vedetty teras) 8 4 160 0,025 0,25 0,25 6365 635

Castiron 10 4 160 0,030 0,30 0,30 5095 610

(lamellar / spheroidal) / 12 4 160 0,035 0,40 0,40 4245 595

YyryH

(cepblit/BbICOKONPOYHbI)

Kupari (seostamaton) 6 4 180 0,020 0,20 0,20 9550 765

Unalloyed copper / 8 4 180 0,025 0,25 0,25 7160 715

Megab 6e3npumecHan 10 4 180 0,030 0,30 0,30 5730 690
12 4 180 0,035 0,40 0,40 4775 670

Titaaniseos 6 4 70 0,020 0,20 0,20 3715 295

300 HB/ 8 4 70 0,025 0,25 0,25 2785 280

Titanium alloys 10 4 70 0,030 0,30 0,30 2230 270

up to 300 HB / 12 4 70 0,035 0,40 0,40 1855 260

TWTaHOBbIE CNAABbI

no HB 300

[Ti5AI2.55n]

Taottu alumiiniseos 6 4 200 0,020 0,20 0,20 10610 850

Si<6%/ 8 4 200 0,025 0,25 0,25 7960 795

Wrought aluminium 10 4 200 0,030 0,30 0,30 6365 765

alloys Si< 6% / 12 4 200 0,035 0,40 0,40 5305 745

KoBaHblIi antoMUHUIA,
€ro cniasbl ¢
coAepaHnem

Si meHee 6%
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Rouhinta / Roughing / YepHoBasa obpaboTka Viimeistely / Finishing / ®uHuiHas obpaboTka
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I T N RN
9 16 39 58

STM-@d4-R0-L58-D(h5)6-Z3 4 0 6 3
STM-@d5-R0-L58-D(h5)6-Z3 5 0 11 20 4.9 58 6 3
STM-@d6-R0-L58-D(h5)6-23 6 0 12 24 5.9 58 6 3
STM-@d7-R0-L64-D(h5)8-Z3 7 0 17 28 6.9 64 8 3
STM-@d8-R0-L64-D(h5)8-23 8 0 17 32 7.9 64 8 3
STM-@d9-R0-L73-D(h5)10-Z3 9 0 21 36 8.9 73 10 3
STM-@d10-R0-L73-D(h5)10-Z3 10 0 21 40 9.9 73 10 3
STM-@d12-R0-L84-D(h5)12-Z3 12 0 24 36 11.5 84 12 3
STM-@d14-R0-L84-D(h5)14-Z3 14 0 30 42 13.5 84 14 3
STM-@d16-R0-L93-D(h5)16-Z3 16 0 32 48 15.5 93 16 3
STM-@d18-R0-L93-D(h5)18-Z3 18 0 36 54 17 93 18 3
STM-@d20-R0-L105-D(h5)20-23 20 0 40 60 19 105 20 3
is FODESCO
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Materiaali / Material d1 Ve ap ae n vf 0]
Marepuan [mm] [m/min] [mm] [mm] [min-1] [mm/min] [cm3/min]
80 4,5 2,1 2,5

Ruostumaton terds / 3 3 0,010 . " 8490 255
Stainless steel / 4 3 80 0,015 6,0 2,8 6365 285 5,0
Hep:asetowas cranb 5 3 80 0,020 7,5 3,5 5095 305 8,0
[Cr-Ni/1.4301] 6 3 80 0,020 9,0 4,2 4245 255 9,5
8 3 80 0,030 12,0 5,6 3185 285 19,0
10 3 80 0,035 15,0 7,0 2545 265 28,0
12 3 80 0,045 18,0 8,4 2120 285 43,0
16 3 80 0,055 24,0 9,6 1590 260 60,0
20 3 80 0,070 30,0 12,0 1275 270 97,0
Ruostumaton teréds / 3 3 40 0,010 4,5 2,1 4245 125 1,0
Stainless steel / 4 3 40 0,015 6,0 2,8 3185 145 2,5
Hep:xagetoLas ctanb 5 3 40 0,020 7,5 3,5 2545 155 4,0
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571] 6 3 40 0,020 9,0 4,2 2120 125 4,5
8 3 40 0,030 12,0 5,6 1590 145 9,5
10 3 40 0,035 15,0 7,0 1275 135 14,0
12 3 40 0,045 18,0 8,4 1060 145 22,0
16 3 40 0,055 24,0 9,6 795 130 30,0
20 3 40 0,070 30,0 12,0 635 135 48,5
Kuumatyéteras / 3 3 25 0,010 4,5 2,1 2655 80 1,0
Heat resistant steel / 4 3 25 0,010 6,0 2,8 1990 60 1,0
YKaponpouHas cTanb 5 3 25 0,015 7,5 3,5 1590 70 2,0
[17-4 PH] 6 3 25 0,015 9,0 4,2 1325 60 2,5
8 3 25 0,020 12,0 5,6 995 60 4,0
10 3 25 0,025 15,0 7,0 795 60 6,5
12 3 25 0,030 18,0 8,4 665 60 9,0
16 3 25 0,040 24,0 9,6 495 60 14,0
20 3 25 0,055 30,0 12,0 400 65 23,5
Nikkelipohjainen 3 3 15 0,010 4,5 2,1 1590 50 0,5
seostettu terds 4 3 i) 0,010 6,0 2,8 1195 35 0,5
[Inconel 718] / 5 3 15 0,015 7,5 3,5 955 45 1,0
Nickel base 6 3 15 0,015 9,0 4,2 795 35 1,5
alloys prec.-hard. 8 3 15 0,020 12,0 5,6 595 35 2,5
[Inconel 718] / 10 3 15 0,025 15,0 7,0 475 35 3,5
CnnaBbl Ha ocHoBe 12 3 15 0,030 18,0 8,4 400 35 5,9
HuKens 16 3 15 0,040 24,0 9,6 300 35 8,0
[UHKoHenb 718] 20 3 15 0,055 30,0 12,0 240 40 14,5
Marepuan [mm] [m/min] [mm] [mm] [min-1] [mm/min] [cm3/min]
Ruostumaton terds / 3 3 60 0,010 4,8 3 6365 190 2,5
Stainless steel / 4 3 60 0,015 6,4 4 4775 215 55
Hep»«asetolas ctanb 5 3 60 0,015 8,0 5 3820 170 7,0
[Cr-Ni/1.4301] 6 3 60 0,020 9,6 6 3185 190 11,0
8 3 60 0,025 12,8 8 2385 180 18,5
10 3 60 0,030 16,0 10 1910 170 27,0
12 3 60 0,040 19,2 12 1590 190 44,0
16 3 60 0,050 22,4 16 1195 180 64,5
20 3 60 0,065 28,0 20 955 185 103,5
Ruostumaton teréds / 3 3 30 0,010 4,8 3 3185 95 15
Stainless steel / 4 3 30 0,015 6,4 4 2385 105 2,5
Hep:kagetowas ctanb 5 3 30 0,015 8,0 5 1910 85 3,5
[Cr-Ni-Mo-.../1.4571] 6 3 30 0,020 9,6 6 1590 95 55
8 3 30 0,025 12,8 8 1195 90 9,0
10 3 30 0,030 16,0 10 955 85 13,5
12 3 30 0,040 19,2 12 795 95 22,0
16 3 30 0,050 22,4 16 595 90 32,5
20 3 30 0,065 28,0 20 475 95 53,0
Kuumatyéteras / 3 3 20 0,005 4,8 3 2120 30 0,5
Heat resistant steel / 4 3 20 0,010 6,4 4 1590 50 15
YKaponpouHas cTanb 5 3 20 0,010 8,0 5 1275 40 15
[17-4 PH] 6 3 20 0,015 9,6 6 1060 50 3,0
8 3 20 0,020 12,8 8 795 50 50
10 3 20 0,025 16,0 10 635 50 8,0
12 3 20 0,030 19,2 12 530 50 11,5
16 3 20 0,040 22,4 16 400 50 18,0
20 3 20 0,045 28,0 20 320 45 25,0
Nikkelipohjainen 3 3 10 0,005 4,8 3 1060 15 0,2
seostettu terds 4 3 10 0,010 6,4 4 795 25 0,5
[Inconel 718] / 5 3 10 0,010 8,0 5 635 20 1,0
Nickel base 6 3 10 0,015 9,6 6 530 25 1,5
alloys prec.-hard. 8 3 10 0,020 12,8 8 400 25 2,5
[Inconel 718] / 10 3 10 0,025 16,0 10 320 25 4,0
CnnaBbl Ha ocHoBe 12 3 10 0,030 19,2 12 265 25 6,0
HUKena 16 3 10 0,040 22,4 16 200 25 9,0
[MHKoHenb 718] 20 3 10 0,045 28,0 20 160 20 11,0
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SRE-@d0,3-R0-L51-D(h5)4-22 0 4 2
SRE-@d0,4-R0-L51-D(h5)4-22 0.4 0 0.4 2 0.4 51 4 2
SRE-@d0,5-R0-L51-D(h5)4-22 0.5 0 0.5 2.5 0.5 51 4 2
SRE-@d0,6-R0-L51-D(h5)4-22 0.6 0 0.6 4 0.6 51 4 2
SRE-@d0,8-R0-L51-D(h5)4-22 0.8 0 0.8 5 0.8 51 4 2
SRE-@d1-R0-L51-D(h5)4-22 1 0 1 5 1 51 4 2
SRE-@d1,5-R0-L51-D(h5)4-22 1.5 0 1.5 7.5 1.5 51 4 2
SRE-@d2-R0-L51-D(h5)4-22 2 0 2 7.5 2 51 4 2
SRE-@d3-R0-L51-D(h5)4-22 3 0 3 10 3 51 4 2
SRE-@d4-R0-L51-D(h5)4-22 4 0 4 12 4 51 4 2
SRE-@d6-R0O-L58-D(h5)6-22 6 0 6 15 6 58 6 2
SRE-@d8-R0-L64-D(h5)8-22 8 0 8 26 8 64 8 2
SRE-@d10-R0-L73-D(h5)10-22 10 0 10 30 10 73 10 2
SRE-@d12-R0-L84-D(h5)12-72 12 0 12 35 12 84 12 2
is FODESCO
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Materiaali / Material @d ap n vf
Martepuan [mm] [mm] [min-1] [mm/min]
03 200

Terés / Steel / Cranb 2 0,005 0,005 40000
< 850N/mm? 0,4 2 0,010 0,010 40000 600
0,5 2 0,015 0,015 40000 1000
0,6 2 0,020 0,020 40000 1200
0,8 2 0,030 0,030 40000 1600
1,0 2 0,060 0,060 40000 2000
1,5 2 0,120 0,120 40000 3000
2,0 2 0,180 0,180 30000 3000
3,0 2 0,300 0,300 20000 2300
4,0 2 0,400 0,400 15000 2000
6,0 2 0,600 0,600 10000 1400
8,0 2 0,800 0,800 8000 1000
10,0 2 1,000 1,000 6400 900
12,0 2 1,000 1,000 5400 820
Teras / Steel / Cranb 0,3 2 0,005 0,005 40000 200
850 - 1100 N/mm? 0,4 2 0,010 0,010 40000 600
0,5 2 0,015 0,015 40000 1000
0,6 2 0,020 0,020 40000 1200
0,8 2 0,030 0,030 40000 1600
1,0 2 0,060 0,060 40000 2000
1,5 2 0,120 0,120 40000 3000
2,0 2 0,180 0,180 30000 3000
3,0 2 0,300 0,300 20000 2300
4,0 2 0,400 0,400 15000 2000
6,0 2 0,600 0,600 10000 1400
8,0 2 0,800 0,800 8000 1000
10,0 2 1,000 1,000 6400 900
12,0 2 1,000 1,000 5400 820
Ruostumaton teras / 0,3 2 0,005 0,005 40000 200
Stainless Steel / 0,4 2 0,010 0,010 40000 600
Hep:asetowias cranb 0,5 2 0,015 0,015 40000 1000
600-800 N/mm? 0,6 2 0,020 0,020 40000 1200
0,8 2 0,030 0,030 40000 1600
1,0 2 0,060 0,060 40000 2000
1,5 2 0,120 0,120 40000 3000
2,0 2 0,180 0,180 30000 3000
3,0 2 0,300 0,300 20000 2300
4,0 2 0,400 0,400 15000 2000
6,0 2 0,600 0,600 10000 1400
8,0 2 0,800 0,800 8000 1000
10,0 2 1,000 1,000 6400 900
12,0 2 1,000 1,000 5400 820
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Rouhinta / Roughing / YepHoBas obpaboTka Viimeistely / Finishing / ®uHuwHas obpaboTka
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SRR-@d0,3-R0,05-L51-D(h5)4-Z2 0.05 4 2
SRR-@d0,4-R0,05-L51-D(h5)4-22 0.4 0.05 0.4 2 0.4 51 4 2
SRR-@#d0,5-R0,1-L51-D(h5)4-Z2 0.5 0.1 0.5 2.5 0.5 51 4 2
SRR-@d0,6-R0,1-L51-D(h5)4-22 0.6 0.1 0.6 4 0.6 51 4 2
SRR-@#d0,8-R0,1-L51-D(h5)4-72 0.8 0.1 0.8 5 0.8 51 4 2
SRR-@d1-R0,2-L51-D(h5)4-Z2 1 0.2 1 5 1 51 4 2
SRR-@#d1,5-R0,2-L51-D(h5)4-72 15 0.2 1.5 7.5 15 51 4 2
SRR-@d2-R0,2-L51-D(h5)4-Z2 2 0.2 2 7.5 2 51 4 2
SRR-@d3-R0,2-L51-D(h5)4-72 3 0.2 3 10 3 51 4 2
SRR-@d4-R0,2-L51-D(h5)4-Z2 4 0.2 4 12 4 51 4 2
SRR-@d6-R0,2-L58-D(h5)6-22 6 0.2 6 15 6 58 6 2
SRR-@d8-R0,2-L64-D(h5)8-Z2 8 0.2 8 26 8 64 8 2
SRR-@d10-R0,2-L73-D(h5)10-22 10 0.2 10 30 10 73 10 2
SRR-@d12-R0,2-184-D(h5)12-72 12 0.2 12 35 12 84 12 2
SRR-@d3-R0,5-L51-D(h5)4-Z2 B 0.5 3 10 3 51 4 2
SRR-@d4-R0,5-L51-D(h5)4-72 4 0.5 4 12 4 51 4 2

aas FODESCO
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Materiaali / Material od ae n vf
Martepuan [mm] [mm] [min-1] [mm/min]
03 200

Terds / Steel / Cranb 2 0,005 0,005 40000
< 850N/mm? 0,4 2 0,010 0,010 40000 600
0,5 2 0,015 0,015 40000 1000
0,6 2 0,020 0,020 40000 1200
0,8 2 0,030 0,030 40000 1600
1,0 2 0,060 0,060 40000 2000
1,5 2 0,120 0,120 40000 3000
2,0 2 0,180 0,180 30000 3000
3,0 2 0,300 0,300 20000 2300
4,0 2 0,400 0,400 15000 2000
6,0 2 0,600 0,600 10000 1400
8,0 2 0,800 0,800 8000 1000
10,0 2 1,000 1,000 6400 900
12,0 2 1,000 1,000 5400 820
Teras / Steel / Cranb 0,3 2 0,005 0,005 40000 200
850 - 1100 N/mm? 0,4 2 0,010 0,010 40000 600
0,5 2 0,015 0,015 40000 1000
0,6 2 0,020 0,020 40000 1200
0,8 2 0,030 0,030 40000 1600
1,0 2 0,060 0,060 40000 2000
1,5 2 0,120 0,120 40000 3000
2,0 2 0,180 0,180 30000 3000
3,0 2 0,300 0,300 20000 2300
4,0 2 0,400 0,400 15000 2000
6,0 2 0,600 0,600 10000 1400
8,0 2 0,800 0,800 8000 1000
10,0 2 1,000 1,000 6400 900
12,0 2 1,000 1,000 5400 820
Ruostumaton terds / 0,3 2 0,005 0,005 40000 200
Stainless Steel / 0,4 2 0,010 0,010 40000 600
Hep:kagetowas ctanb 0,5 2 0,015 0,015 40000 1000
600-800 N/mm? 0,6 2 0,020 0,020 40000 1200
0,8 2 0,030 0,030 40000 1600
1,0 2 0,060 0,060 40000 2000
1,5 2 0,120 0,120 40000 3000
2,0 2 0,180 0,180 30000 3000
3,0 2 0,300 0,300 20000 2300
4,0 2 0,400 0,400 15000 2000
6,0 2 0,600 0,600 10000 1400
8,0 2 0,800 0,800 8000 1000
10,0 2 1,000 1,000 6400 900
12,0 2 1,000 1,000 5400 820
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SRB-(d0,3-R0,15-L51-D(h5)4-22 0.15 4 2
SRB-@#d0,4-R0,2-L51-D(h5)4-22 0.4 0.2 0.4 2 0.4 51 4 2
SRB-@d0,5-R0,25-L51-D(h5)4-22 0.5 0.25 0.5 2.5 0.5 51 4 2
SRB-@d0,6-R0,3-L51-D(h5)4-22 0.6 0.3 0.6 4 0.6 51 4 2
SRB-@d0,8-R0,4-L51-D(h5)4-22 0.8 0.4 0.8 5 0.8 51 4 2
SRB-@d1-R0,5-L51-D(h5)4-22 1 0.5 1 5 1 51 4 2
SRB-@d1,5-R0,75-L51-D(h5)4-22 1.5 0.75 1.5 7.5 1.5 51 4 2
SRB-@d2-R1-L51-D(h5)4-22 2 1 2 7.5 2 51 4 2
SRB-@d3-R1,5-L51-D(h5)4-Z2 3 1.5 3 10 3 51 4 2
SRB-@d4-R2-L51-D(h5)4-22 4 2 4 12 4 51 4 2
SRB-@d6-R3-L58-D(h5)6-22 6 3 6 15 6 58 6 2
SRB-@d8-R4-L64-D(h5)8-22 8 4 8 26 8 64 8 2
SRB-@d10-R5-L73-D(h5)10-22 10 5 10 30 10 73 10 2
SRB-@d12-R6-L84-D(h5)12-22 12 6 12 35 12 84 12 2
s FODESCO

EVERYTHING FOR MOULDS




Materiaali / Material @d ap n vf
Marepuan [mm] [mm] [min-1] [mm/min]
0,3 500

Teréas / Steel / Cranb 2 0,007 0,007 40000
< 850N/mm? 0,4 2 0,020 0,020 40000 1600
0,5 2 0,025 0,025 40000 2400
0,6 2 0,030 0,030 40000 3200
0,8 2 0,050 0,050 40000 4800
1,0 2 0,060 0,060 40000 5600
1,5 2 0,090 0,090 40000 6500
2,0 2 0,110 0,110 39000 6500
3,0 2 0,130 0,130 27000 7500
4,0 2 0,150 0,150 20000 7500
6,0 2 0,250 0,250 13000 5800
8,0 2 0,300 0,300 10000 4500
10,0 2 0,500 0,500 8000 3600
12,0 2 0,500 0,500 6000 2500
Terss / Steel / Ctanb 03 2 0,007 0,007 40000 500
850 - 1100 N/mm? 0,4 2 0,020 0,020 40000 1600
0,5 2 0,025 0,025 40000 2400
0,6 2 0,030 0,030 40000 3200
0,8 2 0,050 0,050 40000 4800
1,0 2 0,060 0,060 40000 5600
1,5 2 0,090 0,090 40000 6500
2,0 2 0,110 0,110 39000 6500
3,0 2 0,130 0,130 27000 7500
4,0 2 0,150 0,150 20000 7500
6,0 2 0,250 0,250 13000 5800
8,0 2 0,300 0,300 10000 4500
10,0 2 0,500 0,500 8000 3600
12,0 2 0,500 0,500 6000 2500
Ruostumaton teréds / 0,3 2 0,007 0,007 40000 500
Stainless Steel / 0,4 2 0,020 0,020 40000 1600
Hep:xaBetowas ctanb 0,5 2 0,025 0,025 40000 2400
600-800 N/mm? 0,6 2 0,030 0,030 40000 3200
0,8 2 0,050 0,050 40000 4800
1,0 2 0,060 0,060 40000 5600
1,5 2 0,090 0,090 40000 6500
2,0 2 0,110 0,110 39000 6500
3,0 2 0,130 0,130 27000 7500
4,0 2 0,150 0,150 20000 7500
6,0 2 0,250 0,250 13000 5800
8,0 | 2 ] 0,300 0,300 ~ 10000 ] 4500
10,0 [ 2 ] 0,500 0,500 8000 ] 3600
12,0 | 2 B 0,500 0,500 6000 B 2500

Kovametallitydkalut / Solid carbide cutting tools / PexyLinit uHcTpymeHT




MRR-sarja /-series /-cepus

Ultrafine
grain
12 % Co

Superfinish
(AICrN)

Rouhinta / Roughing / YepHoBasa obpaboTka Viimeistely / Finishing / ®uHuwHasa 06paboTka

oo, OO0OOOCOd
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MRR-@d1,5-R0,2-L58-D(h5)6-22 1.5 0.2 2 4 1.4 58 6 2
MRR-@d1,5-R0,5-L58-D(h5)6-22 1.5 0.5 2 4 1.4 58 6 2
MRR-@d2-R0,5-L58-D(h5)6-22 2 0.5 3 1.9 58 6 2
MRR-@d3-R0,5-L58-D(h5)6-22 3 0.5 4 10 2.9 58 6 2
MRR-@d4-R1-L58-D(h5)6-22 4 1 5 12 3.9 58 6 2
MRR-@d6-R1,5-L58-D(h5)6-22 6 1.5 7 16 5.9 58 6 2
MRR-@d6-R2-L58-D(h5)6-22 6 2 7 16 5.9 58 6 2
MRR-@d8-R1,5-L64-D(h5)8-22 8 1.5 9 20 7.8 64 8 2
MRR-@d8-R2-L64-D(h5)8-22 8 2 9 20 7.8 64 8 2
MRR-@d10-R1,5-L73-D(h5)10-22 10 1.5 11 25 9.8 73 10 2
MRR-@d10-R2-L73-D(h5)10-22 10 2 11 25 9.8 73 10 2
MRR-@d10-R2,5-L73-D(h5)10-Z2 10 2.5 11 25 9.8 73 10 2
MRR-@d10-R3-L73-D(h5)10-22 10 11 25 9.8 73 10 2
MRR-@d12-R3-L84-D(h5)12-22 12 13 30 11.5 84 12 2
MRR-@d12-R4-L84-D(h5)12-22 12 13 30 11.5 84 12 2

== FODESCO

EVERYTHING FOR MOULDS




Materiaali / Material Ve ap ae n vf [
Marepuan [m/min] [mm] [mm] [mm/min] [mm/min] [cm*/min]
15 1,5 2

Teras / Steel / Cranb 2 230 0,020 0,75 48832 1953
< 850N / mm? / 2,0 2 230 0,030 1,00 2,0 36624 2197 4
3,0 2 230 0,040 1,50 3,0 24416 1953 9
4,0 2 230 0,045 2,00 4,0 18312 1648 13
6,0 2 230 0,060 3,00 6,0 12208 1465 26
6,0 2 230 0,080 3,00 6,0 12208 1953 35
8,0 2 230 0,080 4,00 8,0 9156 1465 47
8,0 2 230 0,100 4,00 8,0 9156 1831 59
10,0 2 230 0,090 5,00 10,0 7325 1318 66
10,0 2 230 0,110 5,00 10,0 7325 1611 81
10,0 2 230 0,130 5,00 10,0 7325 1904 95
10,0 2 230 0,150 5,00 10,0 7325 2197 110
12,0 2 230 0,110 6,00 12,0 6104 1343 97
12,0 2 230 0,150 6,00 12,0 6104 1831 132
Teras / Steel / Cranb 1,5 2 120 0,020 0,75 1,5 25478 1019 1
850 - 1100 N / mm? 2,0 2 120 0,030 1,00 2,0 19108 1146 2
3,0 2 120 0,040 1,50 3,0 12739 1019 5
4,0 2 120 0,045 2,00 4,0 9554 860 7
6,0 2 120 0,060 3,00 6,0 6369 764 14
6,0 2 120 0,080 3,00 6,0 6369 1019 18
8,0 2 120 0,080 4,00 8,0 4777 764 24
8,0 2 120 0,100 4,00 8,0 4777 955 31
10,0 2 120 0,090 5,00 10,0 3822 688 34
10,0 2 120 0,110 5,00 10,0 3822 841 42
10,0 2 120 0,130 5,00 10,0 3822 994 50
10,0 2 120 0,150 5,00 10,0 3822 1146 57
12,0 2 120 0,110 6,00 12,0 3185 701 50
12,0 2 120 0,150 6,00 12,0 3185 955 69
Ruostumaton terés / 1,5 2 100 0,020 0,75 1,5 21231 849 1
Stainless Steel / 2,0 2 100 0,030 1,00 2,0 15924 955 2
Hepx«asetoLas ctanb 3,0 2 100 0,040 1,50 3,0 10616 849 4
600-800 N / mm? 4,0 2 100 0,045 2,00 4,0 7962 717 6
6,0 2 100 0,060 3,00 6,0 5308 637 11
6,0 2 100 0,080 3,00 6,0 5308 849 15
8,0 2 100 0,080 4,00 8,0 3981 637 20
8,0 2 100 0,100 4,00 8,0 3981 796 25
10,0 2 100 0,090 5,00 10,0 3185 573 29
10,0 2 100 0,110 5,00 10,0 3185 701 35
10,0 2 100 0,130 5,00 10,0 3185 828 41
10,0 2 100 0,150 5,00 10,0 3185 955 48
12,0 2 100 0,110 6,00 12,0 2654 584 42
12,0 2 100 0,150 6,00 12,0 2654 796 57
Seostettu tyokaluteras / 1,5 2 70 0,020 0,75 1,5 14862 594 1
High Alloy Tool Steel / 2,0 2 70 0,030 1,00 2,0 11146 669 1
BbicoKkonermposaHHas 3,0 2 70 0,040 1,50 3,0 7431 594 3
cTanb 4,0 2 70 0,045 2,00 4,0 5573 502 4
mat. 1.2085 6,0 2 70 0,060 3,00 6,0 3715 446 8
6,0 2 70 0,080 3,00 6,0 3715 594 11
8,0 2 70 0,080 4,00 8,0 2787 446 14
8,0 2 70 0,100 4,00 8,0 2787 557 18
10,0 2 70 0,090 5,00 10,0 2229 401 20
10,0 2 70 0,110 5,00 10,0 2229 490 25
10,0 2 70 0,130 5,00 10,0 2229 580 29
10,0 2 70 0,150 5,00 10,0 2229 669 33
12,0 2 70 0,110 6,00 12,0 1858 409 29
12,0 2 70 0,150 6,00 12,0 1858 557 40

Kovametallitydkalut / Solid carbide cutting tools / Pesxywmit uHcTpymeHT




RCE-sarja /-series /-cepus

Submicron
grain
10 % Co

Endurance
satin
(AICrN)

Rouhinta / Roughing / YepHoBasa obpaboTka Viimeistely / Finishing / ®uHuwHan obpaboTka A-7//4

aOoOdOo.d OOOOCOd

RCE-@d6-R0O-L57-D(h5)6-24 0 4
RCE-@d8-R0-L63-D(h5)8-24 8 0 19 28 7.8 63 4
RCE-@d10-R0-L72-D(h5)10-24 10 0 22 30 9.5 72 10 4
RCE-@d12-R0-L83-D(h5)12-24 12 0 26 36 11.5 83 12 4
RCE-@d14-R0-L83-D(h5)14-24 14 0 26 36 13 83 14 4
RCE-@d16-R0-L92-D(h5)16-24 16 0 32 44 15 92 16 4
RCE-@d18-R0-L92-D(h5)16-24 18 0 32 44 17 92 18 4
RCE-@d20-R0-L104-D(h5)20-24 20 0 38 55 19 104 20 4
is FODESCO

EVERYTHING FOR MOULDS




Materiaali / Material @d vc fz ap ae n vf [
Marepuan [mm] [m/min] [mm] [mm] [mm] [mm/min] [mm/min] [cm?/min]
6 190 6 54

Teréas / Steel / Ctanb 3 0,10 3 10085 3025
< 850N/mm? 8 3 190 0,15 8 4 7564 3404 109
10 4 190 0,18 10 5 6051 4357 218
12 4 190 0,20 12 6 5042 4034 290
14 4 190 0,22 14 7 4322 3803 373
16 4 190 0,24 16 8 3782 3631 465
20 4 190 0,30 20 10 3025 3631 726
Terés / Steel / Ctanb 6 3 150 0,10 6 3 7962 2389 43
850 - 1100 N/mm? 8 3 150 0,15 8 4 5971 2687 86
10 4 150 0,18 10 5 4777 3439 172
12 4 150 0,20 12 6 3981 3185 229
14 4 150 0,22 14 7 3412 3003 294
16 4 150 0,24 16 8 2986 2866 367
20 4 150 0,30 20 10 2389 2866 573
Ruostumaton teréds / 6 3 120 0,10 6 3 6369 1911 34
Stainless Steel / 8 3 120 0,15 8 4 4777 2150 69
Hep:xaBetoLas ctanb 10 4 120 0,18 10 5 3822 2752 138
600-800 N/mm? 12 4 120 0,20 12 6 3185 2548 183
14 4 120 0,22 14 7 2730 2402 235
16 4 120 0,24 16 8 2389 2293 294
20 4 120 0,30 20 10 1911 2293 459
Seostettu tyokaluteras / 6 3 90 0,10 6 3 4777 1433 26
High Alloy Tool Steel / 8 3 90 0,15 8 4 3583 1612 52
BbicoKkonermposaHHas 10 4 90 0,18 10 5 2866 2064 103
cTanb 12 4 90 0,20 12 6 2389 1911 138
mat. 1.2085 14 4 90 0,22 14 7 2047 1802 177
16 4 90 0,24 16 8 1791 1720 220
20 4 90 0,30 20 10 1433 1720 344
Marepuan [mm] [m/min] [mm] [mm] [mm] [mm/min] [mm/min] [em*/min]
Teras / Steel / Cranb 6 3 190 0,10 3 6 10085 3025 54
< 850N/mm? 8 3 190 0,15 4 8 7564 3404 109
10 4 190 0,18 5 10 6051 4357 218
12 4 190 0,20 6 12 5042 4034 290
14 4 190 0,22 7 14 4322 3803 373
16 4 190 0,24 8 16 3782 3631 465
20 4 190 0,30 10 20 3025 3631 726
Terés / Steel / Ctanb 6 3 150 0,10 3 6 7962 2389 43
850 - 1100 N/mm? 8 3 150 0,15 4 8 5971 2687 86
10 4 150 0,18 5 10 4777 3439 172
12 4 150 0,20 6 12 3981 3185 229
14 4 150 0,22 7 14 3412 3003 294
16 4 150 0,24 8 16 2986 2866 367
20 4 150 0,30 10 20 2389 2866 573
Ruostumaton teréds / 6 3 120 0,10 3 6 6369 1911 34
Stainless Steel / 8 3 120 0,15 4 8 4777 2150 69
Hep:xaBetowas ctanb 10 4 120 0,18 5 10 3822 2752 138
600-800 N/mm? 12 4 120 0,20 6 12 3185 2548 183
14 4 120 0,22 7 14 2730 2402 235
16 4 120 0,24 8 16 2389 2293 294
20 4 120 0,30 10 20 1911 2293 459
Seostettu tyokaluteras / 6 3 90 0,10 3 6 4777 1433 26
High Alloy Tool Steel / 8 3 90 0,15 4 8 3583 1612 52
BbicoKkonermposaHHas 10 4 90 0,18 5 10 2866 2064 103
cTanb 12 4 90 0,20 6 12 2389 1911 138
mat. 1.2085 14 4 90 0,22 7 14 2047 1802 177
16 4 90 0,24 8 16 1791 1720 220
20 4 90 0,30 10 20 1433 1720 344

Kovametallitydkalut / Solid carbide cutting tools / Pesxywmit MHCTpymeHT




XFE-sarja /-series /-cepus

77
gd

Ultrafine
grain
12 % Co

Superfinish
(AICrN)

Rouhinta / Roughing / YepHoBas ob6paboTka Viimeistely / Finishing / ®uHuwHasa 06paboTka

OOOOOdm aOoOoOd.O

I T N RN
12 12 3 58

XFE-@d3-R0-L51-D(h5)6-26 3 0 6 6
XFE-@d4-R0-L51-D(h5)6-26 4 0 16 16 4 58 6 6
XFE-@d5-R0-L58-D(h5)6-26 5 0 20 20 5 58 6 6
XFE-@d6-R0-L58-D(h5)6-26 6 0 12 24 5.9 58 6 6
XFE-@d8-R0-L64-D(h5)8-26 8 0 16 32 7.8 64 8 6
XFE-@d10-R0-L73-D(h5)10-26 10 0 20 40 9.8 73 10 6
XFE-@d12-R0-L84-D(h5)12-26 12 0 24 48 11.5 84 12 6
XFE-@d14-R0-L84-D(h5)14-26 14 0 28 42 13.5 84 14 6
XFE-@d16-R0-L93-D(h5)16-Z6 16 0 32 48 15 93 16 6
XFE-@d18-R0-L93-D(h5)18-26 18 0 36 54 17 93 18 6
XFE-@d20-R0-L105-D(h5)20-28 20 0 40 60 19 105 20 8
is FODESCO

EVERYTHING FOR MOULDS




Materiaali / Material di vC ap ae n vf
Marepuan [mm] [m/min] [mm] [mm] [min-1] [mm/min]
45 0,1

Karkaistu tyokaluterés / 3 4 150 0,008 , 15915 510
Hardened tool steel / 4 4 150 0,010 6,0 0,1 11935 475
NHcTpymeHTanbHasa 5 5 150 0,014 7,5 0,1 9550 670
3aKaNeHHas cTanb 6 6 150 0,016 9,0 0,1 7960 765
48 - 52 HRC 8 6 150 0,022 12,0 0,1 5970 790
10 6 150 0,028 15,0 0,1 4775 800
12 6 150 0,032 18,0 0,1 3980 765
16 6 150 0,044 24,0 0,2 2985 790
20 8 150 0,054 30,0 0,2 2385 1030
Karkaistu tyokaluteras / 3 4 120 0,008 4,5 0,1 12735 410
Hardened tool steel / 4 4 120 0,010 6,0 0,1 9550 380
WHcTpymeHTanbHas 5] 5 120 0,014 7,3 0,1 7640 585
3aKaneHHas cTanb 6 6 120 0,016 9,0 0,1 6365 610
52 -56 HRC 8 6 120 0,022 12,0 0,1 4775 630
10 6 120 0,028 15,0 0,1 3820 640
12 6 120 0,032 18,0 0,1 3185 610
16 6 120 0,044 24,0 0,2 2385 630
20 8 120 0,054 30,0 0,2 1910 825
Karkaistu ty6kaluteras / 3 4 100 0,008 4,5 0,1 10610 340
Hardened tool steel / 4 4 100 0,010 6,0 0,1 7960 320
MHcTpymeHTanbHan 5 5 100 0,014 7,5 0,1 6365 445
3aKaNeHHas cTanb 6 6 100 0,016 9,0 0,1 5305 510
56 - 60 HRC 8 6 100 0,022 12,0 0,1 3980 525
10 6 100 0,028 15,0 0,1 3185 535
12 6 100 0,032 18,0 0,1 2655 510
16 6 100 0,044 24,0 0,2 1990 525
20 8 100 0,054 30,0 0,2 1590 685
Karkaistu tyokaluteras / 3 4 80 0,008 4,5 0,1 8490 270
Hardened tool steel / 4 4 80 0,010 6,0 0,1 6365 255
NHcTpymeHTanbHas 5 5 80 0,012 7,5 0,1 5095 305
3aKafeHHas cTanb 6 6 80 0,016 9,0 0,1 4245 410
> 60 HRC 8 6 80 0,020 12,0 0,1 3185 380
10 6 80 0,026 15,0 0,1 2545 395
12 6 80 0,030 18,0 0,1 2120 380
16 6 80 0,040 24,0 0,2 1590 380
20 8 80 0,050 30,0 0,2 1275 510
Martepuan [mm] [m/min] [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm/min]
Pikateras, karkaistu / 3 4 50 0,008 4,5 0,1 5305 170
High speed steel, 4 4 50 0,010 6,0 0,1 3980 160
hardened / 5 5 50 0,012 7,5 0,1 3185 190
BbicTpopexyLyan 6 6 50 0,016 9,0 0,1 2655 255
CTasb, 3aKaNeHHasn 8 6 50 0,020 12,0 0,1 1990 240
10 6 50 0,026 15,0 0,1 1590 250
12 6 50 0,030 18,0 0,1 1325 240
16 6 50 0,040 24,0 0,2 995 240
20 8 50 0,050 30,0 0,2 795 320
Valurauta 3 4 220 0,008 4,5 0,1 23345 745
(Valssattu / vedetty teras) 4 4 220 0,010 6,0 0,1 17510 700
Cast iron 5 5 220 0,014 7,5 0,1 14005 980
(lamellar / spheroidal) 6 6 220 0,016 9,0 0,1 11670 1120
YyryH 8 6 220 0,022 12,0 0,1 8755 1155
(cepblii/BbICOKONPOYHbIi) 10 6 220 0,028 15,0 0,1 7005 1175
12 6 220 0,032 18,0 0,1 5835 1120
16 6 220 0,044 24,0 0,2 4375 1155
20 8 220 0,054 30,0 0,2 3500 1510

Kovametallitydkalut / Solid carbide cutting tools / Pesxywmit uHcTpymeHT




XFR-sarja /-series /-cepus

Z
@d
0
-0,003 max

Ultrafine
grain
12 % Co

Superfinish
(AICrN)

Rouhinta / Roughing / YepHoBas obpaboTka Viimeistely / Finishing / ®uHuwHas 0bpaboTka

OOOOOdm aOoOOoOd.O

XFR-@d3-R0,2-L51-D(h5)6-26 3 6 6
XFR-@d4-R0,2-L51-D(h5)6-26 4 0.2 16 16 4 58 6 6
XFR-@d5-R0,2-L58-D(h5)6-26 5 0.2 20 20 5 58 6 6
XFR-@d6-R0,2-L58-D(h5)6-26 6 0.2 12 24 5.9 58 6 6
XFR-@d8-R0,2-L64-D(h5)8-26 8 0.2 16 32 7.8 64 8 6
XFR-@d10-R0,2-L73-D(h5)10-26 10 0.2 20 40 9.8 73 10 6
XFR-@d12-R0,2-L84-D(h5)12-26 12 0.2 24 48 11.5 84 12 6
XFR-@d14-R0,2-184-D(h5)14-Z6 14 0.2 28 42 13.5 84 14 6
XFR-@d16-R0,2-L93-D(h5)16-26 16 0.2 32 48 15 93 16 6
XFR-@d18-R0,2-L93-D(h5)18-26 18 0.2 36 54 17 93 18 6
XFR-@d20-R0,2-L105-D(h5)20-28 20 0.2 40 60 19 105 20 8
XFR-@d3-R0,5-L51-D(h5)6-26 3 0.5 12 12 3 58 6 6
XFR-@d4-R0,5-L51-D(h5)6-26 4 0.5 16 16 4 58 6 6
XFR-@d5-R0,5-L58-D(h5)6-26 5 0.5 20 20 5 58 6 6
XFR-@d6-R0,5-L58-D(h5)6-26 6 0.5 12 24 5.9 58 6 6
XFR-@d8-R0,5-L64-D(h5)8-26 8 0.5 16 32 7.8 64 8 6
XFR-@d10-R0,5-L73-D(h5)10-26 10 0.5 20 40 9.8 73 10 6
XFR-@d12-R0,5-L84-D(h5)12-Z6 12 0.5 24 48 11.5 84 12 6
XFR-@d14-R0,5-L84-D(h5)14-26 14 0.5 28 42 13.5 84 14 6
XFR-@d16-R0,5-L93-D(h5)16-26 16 0.5 32 48 15 93 16 6
XFR-@d18-R0,5-L93-D(h5)18-26 18 0.5 36 54 17 93 18 6
XFR-@d20-R0,5-L105-D(h5)20-28 20 0.5 40 60 19 105 20 8
is FODESCO

EVERYTHING FOR MOULDS




Materiaali / Material dl
Marepuan [mm] [m/mln] [mm] [mm] [mln 1] [mm/mln]

Karkaistu ty6kaluteras / 3 4 150 0,008 15915 510
Hardened tool steel / 4 4 150 0,012 6,0 0,1 11935 575
WHcTpymeHTanbHan 5 5 150 0,014 7,5 0,1 9550 670
3aKaNeHHas cTanb 6 6 150 0,015 9,0 0,1 7960 715
42 - 48 HRC 8 6 150 0,025 12,0 0,1 5970 895
10 6 150 0,030 15,0 0,1 4775 860
12 6 150 0,035 18,0 0,1 3980 835
16 6 150 0,045 24,0 0,2 2985 805
Karkaistu tyékaluterds / 3 4 120 0,008 4,5 0,1 12735 410
Hardened tool steel / 4 4 120 0,012 6,0 0,1 9550 460
WHcTpymeHTanbHasa 5 5) 120 0,014 7,5 0,1 7640 535
3aKa/leHHas CTanb 6 6 120 0,015 9,0 0,1 6365 575
48 - 52 HRC 8 6 120 0,025 12,0 0,1 4775 715
10 6 120 0,030 15,0 0,1 3820 690
12 6 120 0,035 18,0 0,1 3185 670
16 6 120 0,045 24,0 0,2 2385 645
Karkaistu ty6kaluteras / 3 4 100 0,008 4,5 0,1 10610 340
Hardened tool steel / 4 4 100 0,012 6,0 0,1 7960 380
WHcTpymeHTanbHas 5 5 100 0,014 7,5 0,1 6365 445
3aKaneHHas cTanb 6 6 100 0,015 9,0 0,1 5305 475
52 -56 HRC 8 6 100 0,025 12,0 0,1 3980 595
10 6 100 0,030 15,0 0,1 3185 575
12 6 100 0,035 18,0 0,1 2655 560
16 6 100 0,045 24,0 0,2 1990 535
Karkaistu tykaluterds / 3 4 80 0,008 4,5 0,1 8490 270
Hardened tool steel / 4 4 80 0,010 6,0 0,1 6365 255
WHcTpymeHTanbHas 5 5 80 0,012 7,5 0,1 5095 305
3aKaNeHHan cTanb 6 6 80 0,016 9,0 0,1 4245 410
56 - 60 HRC 8 6 80 0,020 12,0 0,1 3185 380
10 6 80 0,026 15,0 0,1 2545 395
12 6 80 0,030 18,0 0,1 2120 380
16 6 80 0,040 24,0 0,2 1590 380
e N A N R N N R
Marepuan [mm] [m/min] [mm] [mm] [min-1] [mm/min]
Valurauta 3 4 180 0,008 19100 610
(Valssattu / vedetty teras) 4 4 180 0,012 6,0 0,1 14325 690
Cast iron 5 5 180 0,014 7,5 0,1 11460 800
(lamellar / spheroidal) 6 6 180 0,015 9,0 0,1 9550 860
YyryH 8 6 180 0,025 12,0 0,1 7160 1075
(cepblit/BbICOKONPOYHbIi) 10 6 180 0,03 15,0 0,1 5730 1030
12 6 180 0,035 18,0 0,1 4775 1005
16 6 180 0,045 24,0 0,2 3580 965
Titaaniseos / 3 4 70 0,008 4,5 0,1 7425 240
Titanium alloys / 4 4 70 0,012 6,0 0,1 5570 265
TuTaHoBbIE CNAaBbl A0 5 5 70 0,014 7,5 0,1 4455 310
>300 HB [Ti6AI4V] 6 6 70 0,015 9,0 0,1 3715 335
8 6 70 0,025 12,0 0,1 2785 420
10 6 70 0,03 15,0 0,1 2230 400
12 6 70 0,035 18,0 0,1 1855 390
16 6 70 0,045 24,0 0,2 1395 375

Kovametallitydkalut / Solid carbide cutting tools / Pesxywmit uHcTpymeHT
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Rouhinta / Roughing / YepHoBasa obpaboTka Viimeistely / Finishing / ®uHuwHan 0bpaboTka W7
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FCESS-d3-R0,3-L38-D(h5)3-Z4
FCESS-@d4-R0,3-L41-D(h5)4-Z4 4 0.3 16 16 4 41
FCESS-@d5-R0,3-L51-D(h5)5-Z4 5 0.3 20 20 5 51

nnnnnnnnnnnnnnnnn




Materiaali / Material d1
Martepuan [mm] [m/mm] [mm] [mm] [mm] [mm 1] [mm/mm] [CmB/mln]

Karkaistu tyokaluteras / 5 4 120 0,040 7640 1220
Hardened tool steel / 6 4 120 0,050 9,0 0,9 6365 1275 10,5
MHcTpymeHTanbHasa 8 4 120 0,065 12,0 1,2 4775 1240 18,0
3aKaseHHaA cTasb 10 4 120 0,085 15,0 1,5 3820 1300 29,5
42 - 48 HRC 12 4 120 0,100 18,0 1,8 3185 1275 41,5
16 4 120 0,135 24,0 2,4 2385 1290 74,5
Karkaistu tyokaluteras / 5 4 80 0,030 7,5 0,7 5095 610 3,0
Hardened tool steel / 6 4 80 0,035 9,0 0,9 4245 595 5,0
MHCcTpymeHTanbHas 8 4 80 0,045 12,0 1,2 3185 5775 8,5
3aKaneHHas CTaNb 10 4 80 0,055 15,0 15 2545 560 12,5
48 - 52 HRC 12 4 80 0,065 18,0 1,8 2120 550 18,0
16 4 80 0,090 24,0 2,4 1590 570 33,0
Karkaistu tyokaluterds / 5 4 60 0,025 7,5 0,7 3820 380 2,0
Hardened tool steel / 6 4 60 0,025 9,0 0,9 3185 320 2,5
MHcTpymeHTanbHan 8 4 60 0,035 12,0 1,2 2385 335 5,0
3aKaNeHHas cTanb 10 4 60 0,045 15,0 1.5 1910 345 8,0
52 -56 HRC 12 4 60 0,055 18,0 1,8 1590 350 11,5
16 4 60 0,075 24,0 2,4 1195 360 20,5
Karkaistu tyokaluteras / 5 4 30 0,015 7,5 0,7 1910 115 0,5
Hardened tool steel / 6 4 30 0,020 9,0 0,9 1590 127 1,0
MHcTpymeHTanbHasa 8 4 30 0,025 12,0 1,2 1195 120 15
3aKaNieHHas cTanb 10 4 30 0,035 15,0 15 955 134 3,0
56 - 60 HRC 12 4 30 0,040 18,0 1,8 795 127 4,0
16 4 30 0,055 24,0 24 595 131 7,5
Materiaali / Material di
Karkaistu ty6kaluteras / 5 4 100 0,035 5 6365 11,0
Hardened tool steel / 6 4 100 0,040 3,0 6 5305 850 15,5
MHcTpymeHTanbHasa 8 4 100 0,055 4,0 8 3980 875 28,0
3aKaNeHHas cTanb 10 4 100 0,065 5,0 10 3185 830 41,5
42 - 48 HRC 12 4 100 0,080 6,0 12 2655 850 61,0
16 4 100 0,105 4,0 16 1990 835 53,5
Karkaistu tyokaluterds / 5 4 60 0,025 2,5 5 3820 380 5,0
Hardened tool steel / 6 4 60 0,030 3,0 6 3185 380 7,0
MHcTpymeHTanbHas 8 4 60 0,040 4,0 8 2385 380 12,0
3aKa/NeHHas CcTasb 10 4 60 0,050 50 10 1910 380 19,0
48 - 52 HRC 12 4 60 0,060 6,0 12 1590 380 27,5
16 4 60 0,080 4,0 16 1195 380 24,5
Karkaistu ty6kaluteras / 5 4 40 0,020 2,5 5 2545 205 2,5
Hardened tool steel / 6 4 40 0,025 3,0 6 2120 210 4,0
MHCTpyMeHTanbHas 8 4 40 0,030 4,0 8 1590 190 6,0
3aKaNeHHas cTanb 10 4 40 0,040 5,0 10 1275 205 10,5
52 -56 HRC 12 4 40 0,050 6,0 12 1060 210 15,0
16 4 40 0,065 4,0 16 795 205 13,0
Karkaistu tyokaluterés / 5 4 20 0,014 2,5 5 1275 71 1,0
Hardened tool steel / 6 4 20 0,017 3,0 6 1060 72 15
MHcTpymeHTanbHasa 8 4 20 0,023 4,0 8 795 73 2,5
3aKaNeHHas CTanb 10 4 20 0,029 50 10 635 74 3,5
56 - 60 HRC 12 4 20 0,034 6,0 12 530 72 5,0
16 4 20 0,046 4,0 16 400 74 4,5
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FCE-@d3-R0-L58-D(h5)6-24 3 0 6 4
FCE-@d4-R0-L58-D(h5)6-24 4 0 16 16 4 58 6 4
FCE-@d5-R0-L58-D(h5)6-24 5 0 20 20 5 58 6 4
FCE-@d6-R0-L58-D(h5)6-24 6 0 12 24 5.9 58 6 4
FCE-@d8-R0-L64-D(h5)8-24 8 0 16 32 7.8 64 8 4
FCE-@d10-R0-L73-D(h5)10-Z4 10 0 20 40 9.8 73 10 4
FCE-@d12-R0-L84-D(h5)12-24 12 0 24 48 11.5 84 12 4
FCE-@d14-R0-L84-D(h5)14-24 14 0 28 42 13.5 84 14 4
FCE-@d16-R0-L93-D(h5)16-24 16 0 32 48 15 93 16 4
FCE-@d18-R0-L93-D(h5)18-24 18 0 36 54 17 93 18 4
FCE-@d20-R0-L105-D(h5)20-24 20 0 40 60 19 105 20 4
is FODESCO
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Materiaali / Material
Marepuan [mm] [m/mm] [mm] [mm] [mm] [m|n 1] [mm/mln] [cmi/mm]

a| Karkaistu tyokaluterds / 5 4 120 0,040 7640 1220
Hardened tool steel / 6 4 120 0,050 9,0 0,9 6365 1275 10,5
MHCTpymeHTanbHas 8 4 120 0,065 12,0 1,2 4775 1240 18,0
3aKaseHHaA cTasb 10 4 120 0,085 15,0 1,5 3820 1300 29,5
Smit| 42-48 HRC 12 4 120 0,100 18,0 1,8 3185 1275 41,5
16 4 120 0,135 24,0 2,4 2385 1290 74,5
Karkaistu tyokaluteras / 5 4 80 0,030 7,5 0,7 5095 610 3,0
Hardened tool steel / 6 4 80 0,035 9,0 0,9 4245 595 5,0
MHcTpymeHTanbHasa 8 4 80 0,045 12,0 1,2 3185 575 8,5
3aKaNeHHas cTanb 10 4 80 0,055 15,0 15 2545 560 12,5
48 -52 HRC 12 4 80 0,065 18,0 1,8 2120 550 18,0
16 4 80 0,090 24,0 2,4 1590 570 33,0
Karkaistu tyokaluterds / 5 4 60 0,025 7,5 0,7 3820 380 2,0
Hardened tool steel / 6 4 60 0,025 9,0 0,9 3185 320 2,5
WHCcTpymeHTanbHas 8 4 60 0,035 12,0 1,2 2385 335 5,0
3aKaneHHas cTanb 10 4 60 0,045 15,0 1,5 1910 345 8,0
52 - 56 HRC 12 4 60 0,055 18,0 1,8 1590 350 11,5
16 4 60 0,075 24,0 2,4 1195 360 20,5
Karkaistu tyokaluterds / 5 4 30 0,015 7,5 0,7 1910 115 0,5
Hardened tool steel / 6 4 30 0,020 9,0 0,9 1590 127 1,0
NHCcTpymeHTanbHasa 8 4 30 0,025 12,0 1,2 1195 120 15
3aKaNeHHas cTanb 10 4 30 0,035 15,0 1,5 955 134 3,0
56 - 60 HRC 12 4 30 0,040 18,0 1,8 795 127 4,0
16 4 30 0,055 24,0 2,4 595 131 7,5
N O N N N N N
Marepuan [mm] [m/min] [mm] [mm] [min-1] [mm/min] [em3/min]
Karkaistu tyokaluterds / 5 4 100 0,035 5 6365 11,0
Hardened tool steel / 6 4 100 0,040 3,0 6 5305 850 15,5
MHCTpymMeHTanbHasA 8 4 100 0,055 4,0 8 3980 875 28,0
3aKaneHHas cTanb 10 4 100 0,065 5,0 10 3185 830 41,5
42 - 48 HRC 12 4 100 0,080 6,0 12 2655 850 61,0
16 4 100 0,105 4,0 16 1990 835 53,5
Karkaistu tyokaluterés / 5 4 60 0,025 2,5 5 3820 380 5,0
Hardened tool steel / 6 4 60 0,030 3,0 6 3185 380 7,0
MHCcTpymeHTanbHasa 8 4 60 0,040 4,0 8 2385 380 12,0
3aKaNeHHas cTanb 10 4 60 0,050 50 10 1910 380 19,0
48 -52 HRC 12 4 60 0,060 6,0 12 1590 380 27,5
16 4 60 0,080 4,0 16 1195 380 24,5
Karkaistu tyokaluteras / 5 4 40 0,020 2,5 5 2545 205 2,5
Hardened tool steel / 6 4 40 0,025 3,0 6 2120 210 4,0
MHCcTpymeHTanbHas 8 4 40 0,030 4,0 8 1590 190 6,0
3aKaneHHas cTanb 10 4 40 0,040 5,0 10 1275 205 10,5
52 - 56 HRC 12 4 40 0,050 6,0 12 1060 210 15,0
16 4 40 0,065 4,0 16 795 205 13,0
Karkaistu tyokaluterds / 5 4 20 0,014 2,5 5 1275 71 1,0
Hardened tool steel / 6 4 20 0,017 3,0 6 1060 72 1,5
MHcTpymeHTanbHasa 8 4 20 0,023 4,0 8 795 73 2,5
3aKaNeHHas cTanb 10 4 20 0,029 5,0 10 635 74 3.9
56 - 60 HRC 12 4 20 0,034 6,0 12 530 72 5,0
16 4 20 0,046 4,0 16 400 74 4,5
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FCRSS-@d3-R0,3-L38-D(h5)3-24
FCRSS-@d4-R0,3-L41-D(h5)4-24 4 0.3 16 16 4 41
FCRSS-@d5-R0,3-L51-D(h5)5-24 5 0.3 20 20 5 51 5
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APP Materiaali / Material di VC fz ap ae n vf Q
Marepuan [mm] [m/min] [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm/min] [cm?3/min]
120 4,5 2,5

Karkaistu ty6kaluterds / 3 4 0,025 . 0,45 12735 1275
Hardened tool steel / 4 4 120 0,035 6,0 0,60 9550 1335 5,0
WHcTpymeHTanbHas 5 4 120 0,040 7,5 0,75 7640 1220 7,0
3aKa/ieHHas cTaNb 6 4 120 0,050 9,0 0,90 6365 1275 10,5
42 - 48 HRC 8 4 120 0,065 12,0 1,20 4775 1240 18,0
10 4 120 0,085 15,0 1,50 3820 1300 29,5
12 4 120 0,100 18,0 1,80 3185 1275 41,5
16 4 120 0,135 24,0 2,40 2385 1290 74,5
Karkaistu tyokaluterds / 3 4 80 0,015 4,5 0,45 8490 510 1,0
Hardened tool steel / 4 4 80 0,020 6,0 0,60 6365 510 2,0
WHCcTpyMeHTanbHas 5 4 80 0,030 7,5 0,75 5095 610 35
3aKaNeHHan cTanb 6 4 80 0,035 9,0 0,90 4245 595 5,0
48 -52 HRC 8 4 80 0,045 12,0 1,20 3185 575 8,5
10 4 80 0,055 15,0 1,50 2545 560 12,5
12 4 80 0,065 18,0 1,80 2120 550 18,0
16 4 80 0,090 24,0 2,40 1590 570 33,0
Karkaistu tyokaluterds / 3 4 60 0,015 4,5 0,45 6365 380 1,0
Hardened tool steel / 4 4 60 0,020 6,0 0,60 4775 380 1,5
WHcTpymeHTanbHas 5 4 60 0,025 7,5 0,75 3820 380 2,0
3aKa/NeHHasa cTasb 6 4 60 0,025 9,0 0,90 3185 320 2,5
52 -56 HRC 8 4 60 0,035 12,0 1,20 2385 335 5,0
10 4 60 0,045 15,0 1,50 1910 345 8,0
12 4 60 0,055 18,0 1,80 1590 350 11,5
16 4 60 0,075 24,0 2,40 1195 360 20,5
Karkaistu ty6kaluterds / 3 4 30 0,010 4,5 0,45 3185 127 0,3
Hardened tool steel / 4 4 30 0,015 6,0 0,60 2385 143 0,5
MHcTpymeHTanbHan 5 4 30 0,015 7,5 0,75 1910 115 0,5
3aKaNeHHas cTanb 6 4 30 0,020 9,0 0,90 1590 127 1,0
56 - 60 HRC 8 4 30 0,025 12,0 1,20 1195 120 1,5
10 4 30 0,035 15,0 1,50 955 134 3,0
12 4 30 0,040 18,0 1,80 795 127 4,0
16 4 30 0,055 24,0 2,40 595 131 7,5
Marepuan [mm] [m/min] [mm] [mm] [min-1] [mm/min] [cm3/min]
Karkaistu ty6kaluteras / 3 4 100 0,020 1,5 3 10610 850 4,0
Hardened tool steel / 4 4 100 0,025 2,0 4 7960 795 6,5
WHcTpymeHTanbHas 5 4 100 0,035 2% 5] 6365 890 11,0
3aKaneHHas cTanb 6 4 100 0,040 3,0 6 5305 850 15,5
42 - 48 HRC 8 4 100 0,055 4,0 8 3980 875 28,0
10 4 100 0,065 5,0 10 3185 830 41,5
12 4 100 0,080 6,0 12 2655 850 61,0
16 4 100 0,105 4,0 16 1990 835 53,5
Karkaistu tyokaluterds / 3 4 60 0,015 1,5 3 6365 380 1,5
Hardened tool steel / 4 4 60 0,020 2,0 4 4775 380 3,0
WHCcTpyMeHTanbHas 5 4 60 0,025 2,5 5 3820 380 5,0
3aKaNeHHan cTanb 6 4 60 0,030 3,0 6 3185 380 7,0
48 -52 HRC 8 4 60 0,040 4,0 8 2385 380 12,0
10 4 60 0,050 5,0 10 1910 380 19,0
12 4 60 0,060 6,0 12 1590 380 27,5
16 4 60 0,080 4,0 16 1195 380 24,5
Karkaistu tyokaluterds / 3 4 40 0,010 1,5 3 4245 170 1,0
Hardened tool steel / 4 4 40 0,015 2,0 4 3185 190 15
WHcTpymeHTanbHasa 5 4 40 0,020 2,5 5] 2545 205 2,5
3aKa/eHHasa cTasb 6 4 40 0,025 3,0 6 2120 210 4,0
52 -56 HRC 8 4 40 0,030 4,0 8 1590 190 6,0
10 4 40 0,040 5,0 10 1275 205 10,5
12 4 40 0,050 6,0 12 1060 210 15,0
16 4 40 0,065 4,0 16 795 205 13,0
Karkaistu ty6kaluterds / 3 4 20 0,009 1,5 3 2120 76 0,3
Hardened tool steel / 4 4 20 0,011 2,0 4 1590 70 0,5
WHcTpyMeHTanbHaA 5 4 20 0,014 2,5 5 1275 71 1,0
3aKaNeHHas cTanb 6 4 20 0,017 3,0 6 1060 72 15
56 - 60 HRC 8 4 20 0,023 4,0 8 795 73 2,5
10 4 20 0,029 5,0 10 635 74 35
12 4 20 0,034 6,0 12 530 72 5,0
16 4 20 0,046 4,0 16 400 74 4,5
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FCR-@d3-R0,3-L58-D(h5)6-24 3 6 4
FCR-@d4-R0,3-L58-D(h5)6-24 4 0.3 16 16 4 58 6 4
FCR-@d5-R0,3-L58-D(h5)6-24 5 0.3 20 20 5 58 6 4
FCR-@d6-R0,3-L58-D(h5)6-24 6 0.3 12 24 5.9 58 6 4
FCR-@d8-R0,5-L64-D(h5)8-24 8 0.5 16 32 7.8 64 8 4
FCR-@d10-R0,5-L73-D(h5)10-24 10 0.5 20 40 9.8 73 10 4
FCR-@d12-R1-L84-D(h5)12-24 12 1 24 48 11.5 84 12 4
FCR-@d14-R1-L84-D(h5)14-24 14 1 28 42 13.5 84 14 4
FCR-@d16-R1-L93-D(h5)16-Z4 16 1 32 48 15 93 16 4
FCR-@d18-R1-L93-D(h5)18-24 18 1 36 54 17 93 18 4
FCR-@d20-R1-L105-D(h5)20-24 20 1 40 60 19 105 20 4
is FODESCO
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Materiaali / Material
Marepvan [mm] T [mm] o -] [mm/mm] [cmS/mmJ

Karkaistu tykaluterds / 3 4 120 0,025 0,45 12735 1275
Hardened tool steel / 4 4 120 0,035 6,0 0,60 9550 1335 5,0
WHcTpymeHTanbHas 5 4 120 0,040 7,5 0,75 7640 1220 7,0
3aKaNeHHan cTanb 6 4 120 0,050 9,0 0,90 6365 1275 10,5
42 - 48 HRC 8 4 120 0,065 12,0 1,20 4775 1240 18,0
10 4 120 0,085 15,0 1,50 3820 1300 29,5
12 4 120 0,100 18,0 1,80 3185 1275 41,5
16 4 120 0,135 24,0 2,40 2385 1290 74,5
Karkaistu ty6kaluteras / 3 4 80 0,015 4,5 0,45 8490 510 1,0
Hardened tool steel / 4 4 80 0,020 6,0 0,60 6365 510 2,0
WHcTpymeHTanbHasa 5 4 80 0,030 5 0,75 5095 610 39
3aKaNeHHas CTanb 6 4 80 0,035 9,0 0,90 4245 595 5,0
48 - 52 HRC 8 4 80 0,045 12,0 1,20 3185 575 8,5
10 4 80 0,055 15,0 1,50 2545 560 12,5
12 4 80 0,065 18,0 1,80 2120 550 18,0
16 4 80 0,090 24,0 2,40 1590 570 33,0
Karkaistu tyokaluterds / 3 4 60 0,015 4,5 0,45 6365 380 1,0
Hardened tool steel / 4 4 60 0,020 6,0 0,60 4775 380 1,5
WHCcTpyMeHTanbHas 5 4 60 0,025 7,5 0,75 3820 380 2,0
3aKaNeHHas cTanb 6 4 60 0,025 9,0 0,90 3185 320 235]
52 -56 HRC 8 4 60 0,035 12,0 1,20 2385 335 50
10 4 60 0,045 15,0 1,50 1910 345 8,0
12 4 60 0,055 18,0 1,80 1590 350 11,5
16 4 60 0,075 24,0 2,40 1195 360 20,5
Karkaistu ty6kaluteras / 3 4 30 0,010 4,5 0,45 3185 127 0,3
Hardened tool steel / 4 4 30 0,015 6,0 0,60 2385 143 0,5
WHcTpymeHTanbHasa 5 4 30 0,015 7,5 0,75 1910 115 0,5
3aKa/ieHHaA cTasb 6 4 30 0,020 9,0 0,90 1590 127 1,0
56 - 60 HRC 8 4 30 0,025 12,0 1,20 1195 120 1,5
10 4 30 0,035 15,0 1,50 955 134 3,0
12 4 30 0,040 18,0 1,80 795 127 4,0
16 4 30 0,055 24,0 2,40 595 131 7,5
i I N N I I N T A
Marepuan [m/min] [mm] [mm] [min-1] [mm/min] [cm?*/min]
g Karkaistu tyékaluterds / 3 4 100 0,020 3 10610 850
Pl Hardened tool steel / 4 4 100 0,025 2,0 4 7960 795 6,5
WHcTpymeHTanbHas 5 4 100 0,035 2,5 5 6365 890 11,0
3aKaNleHHan cTanb 6 4 100 0,040 3,0 6 5305 850 15,5
42 - 48 HRC 8 4 100 0,055 4,0 8 3980 875 28,0
10 4 100 0,065 5,0 10 3185 830 41,5
12 4 100 0,080 6,0 12 2655 850 61,0
16 4 100 0,105 4,0 16 1990 835 53,5
Karkaistu ty6kaluteras / 3 4 60 0,015 1,5 3 6365 380 1,5
Hardened tool steel / 4 4 60 0,020 2,0 4 4775 380 3,0
WHcTpymeHTanbHas 5 4 60 0,025 2,5 5 3820 380 5,0
3aKaneHHas cTanb 6 4 60 0,030 3,0 6 3185 380 7,0
48 - 52 HRC 8 4 60 0,040 4,0 8 2385 380 12,0
10 4 60 0,050 5,0 10 1910 380 19,0
12 4 60 0,060 6,0 12 1590 380 27,5
16 4 60 0,080 4,0 16 1195 380 24,5
Karkaistu ty6kaluterss / 3 4 40 0,010 1,5 3 4245 170 1,0
Hardened tool steel / 4 4 40 0,015 2,0 4 3185 190 1,5
WHcTpymeHTanbHas 5 4 40 0,020 2,5 5 2545 205 2,5
3aKaNeHHas cTanb 6 4 40 0,025 3,0 6 2120 210 4,0
52 -56 HRC 8 4 40 0,030 4,0 8 1590 190 6,0
10 4 40 0,040 5,0 10 1275 205 10,5
12 4 40 0,050 6,0 12 1060 210 15,0
16 4 40 0,065 4,0 16 795 205 13,0
Karkaistu ty6kaluteras / 3 4 20 0,009 15 3 2120 76 0,3
Hardened tool steel / 4 4 20 0,011 2,0 4 1590 70 0,5
WHcTpymeHTanbHasa 5 4 20 0,014 2,5 5 1275 71 1,0
3aKa/ieHHas cTasb 6 4 20 0,017 3,0 6 1060 72 1,5
56 - 60 HRC 8 4 20 0,023 4,0 8 795 73 2,5
10 4 20 0,029 5,0 10 635 74 3,5
12 4 20 0,034 6,0 12 530 72 5,0
16 4 20 0,046 4,0 16 400 74 4,5
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CHM-@d6-R0-L58-D(h5)6-22 6 90 58 6 2
CHM-@d8-R0-L64-D(h5)8-22 8 90 64 2
CHM-@d10-R0-L73-D(h5)10-22 10 90 73 10 2
CHM-@d12-R0-L84-D(h5)12-22 12 90 84 12 2
CHM-@d14-R0-L84-D(h5)14-22 14 90 84 14 2
CHM-@d16-R0-L93-D(h5)16-22 16 90 93 16 2
CHM-@d18-R0-L93-D(h5)18-22 18 90 93 18 2
CHM-@d20-R0-L105-D(h5)20-22 20 90 105 20 2
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Materiaali / Material @d ap ae n vf
Martepuan [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm/min]
6 1,8 1,8

Terés / Steel / Ctanb 2 5300 320
< 850N/mm? 8 2 2,4 2,4 4000 240
10 2 3,0 3,0 3200 190
12 2 3,6 3,6 2700 160
14 2 4,2 4,2 2500 140
16 2 4,8 4,8 2400 125
18 2 54 54 2250 120
20 2 6,0 6,0 2100 115
Terés / Steel / Cranb 6 2 1,8 1,8 3700 200
850 - 1100 N/mm? 8 2 2,4 2,4 2800 150
10 2 3,0 3,0 2200 120
12 2 3,6 3,6 1900 100
14 2 4,2 4,2 1600 90
16 2 4.8 4.8 1300 80
18 2 5,4 5,4 1250 75
20 2 6,0 6,0 1200 70
Ruostumaton teréds / 6 2 1,8 1,8 3200 150
Stainless Steel / 8 2 2,4 2,4 2400 120
Hep:xaBetowas ctanb 10 2 3,0 3,0 1900 90
600-800 N/mm? 12 2 3,6 3,6 1600 80
14 2 4,2 4,2 1300 75
16 2 4,8 4,8 1200 70
18 2 54 54 1150 65
20 2 6,0 6,0 1100 60
Karkaistu terds / 6 2 1,8 1,8 2700 110
Hardened steel / 8 2 2,4 2,4 200 80
3aKaneHHasa cTanb 10 2 3,0 3,0 1600 60
45-55HRC 12 2 3,6 3,6 1300 50
14 2 4,2 4,2 1200 45
16 2 4,8 4,8 1150 40
18 2 5,4 5,4 1100 35
20 2 6,0 6,0 1050 30
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XRR-@d2-R0,5-L58-D(h5)6-Z3 2 6 3
XRR-@d3-R0,75-L58-D(h5)6-24 3 0.75 1.2 7.5 2.9 58 6 4
XRR-@d4-R1-L58-D(h5)6-24 4 1 1.6 10 3.9 58 6 4
XRR-@d6-R1,5-L58-D(h5)6-24 6 1.5 2.5 12 5.9 58 6 4
XRR-@d8-R2-L64-D(h5)8-24 8 2 35 16 7.8 64 8 4
XRR-@d10-R2-L73-D(h5)10-24 10 2 4 20 9.8 73 10 4
XRR-@d12-R3-L84-D(h5)12-24 12 3 24 11.5 84 12 4
XRR-@d14-R3-184-D(h5)14-24 14 3 6 30 13.5 84 14 4
XRR-@d16-R4-L93-D(h5)16-24 16 4 6.5 32 15 93 16 4
XRR-@d18-R4-193-D(h5)18-24 18 4 36 17 93 18 4
XRR-@d20-R5-L105-D(h5)20-24 20 5 40 19 105 20 4
== FODESCO
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Materiaali / Material d1
Marepuan [mm] [m/mln] [mm] [mm] [mln 1] [mm/mln] [cms/mln]

Teras / Steel / Cranb 3 4 250 0,165 0,08 26525 17505 1,70
850 - 1100 N/mm? 4 4 250 0,220 0,12 1,6 19895 17510 3,35
5 4 250 0,280 0,16 2,0 15915 17825 5,70
6 4 250 0,335 0,20 2,4 13265 17775 8,55
8 4 250 0,445 0,25 32 9945 17700 14,15
10 4 250 0,555 0,32 4,0 7960 17670 22,60
12 4 250 0,665 0,40 4,8 6630 17635 33,85
16 4 250 0,890 0,48 6,4 4975 17710 54,40
Terds / Steel / Ctanb 3 4 220 0,140 0,08 1,2 23345 13075 1,25
1100 - 1300 N/mm? 4 4 220 0,185 0,12 1,6 17510 12955 2,50
5 4 220 0,240 0,16 2,0 14005 13445 4,30
6 4 220 0,285 0,20 24 11670 13305 6,40
8 4 220 0,380 0,25 32 8755 13310 10,65
10 4 220 0,470 0,32 4,0 7005 13170 16,85
12 4 220 0,565 0,40 4,8 5835 13185 25,30
16 4 220 0,755 0,48 6,4 4375 13215 40,60
Teras / Steel / Cranb 3 4 200 0,130 0,07 1,2 21220 11035 0,95
1300 - 1500 N/mm? 4 4 200 0,170 0,11 1,6 15915 10820 1,90
5 4 200 0,220 0,14 2,0 12735 11205 3,15
6 4 200 0,260 0,18 24 10610 11035 4,75
8 4 200 0,345 0,23 32 7960 10985 8,10
10 4 200 0,435 0,29 4,0 6365 11075 12,85
12 4 200 0,520 0,36 4,8 5305 11035 19,05
16 4 200 0,695 0,43 6,4 3980 11065 30,45
Karkaistu tyckaluteras / 3 4 180 0,100 0,06 1,2 19100 7640 0,55
Hardened tool steel / 4 4 180 0,130 0,10 1,6 14325 7450 1,20
WHcTpymeHTanbHasa 5 4 180 0,170 0,13 2,0 11460 7795 2,05
3aKaNleHHas CcTaslb 6 4 180 0,200 0,16 2,4 9550 7640 2,95
48 - 52 HRC 8 4 180 0,265 0,20 3,2 7160 7590 4,85
10 4 180 0,335 0,26 4,0 5730 7680 8,00
12 4 180 0,400 0,32 4.8 4775 7640 11,75
16 4 180 0,535 0,38 6,4 3580 7660 18,65
e N O N N I I P
Marepuan [mm] [m/min] [mm] [mm] [min-1] [mm/min] [cm®/min]
Karkaistu tydkaluterds / 3 4 160 0,075 0,06 16975 5095 0,35
Hardened tool steel / 4 4 160 0,100 0,08 1,6 12735 5095 0,65
WHcTpyMmeHTanbHasA 5 4 160 0,125 0,11 2,0 10185 5095 1,10
3aKaNeHHas cTanb 6 4 160 0,150 0,14 2,4 8490 5095 1,70
52 -56 HRC 8 4 160 0,200 0,18 32 6365 5090 2,95
10 4 160 0,250 0,22 4,0 5095 5095 4,50
12 4 160 0,300 0,28 4.8 4245 5095 6,85
16 4 160 0,400 0,34 6,4 3185 5095 11,10
Karkaistu tyckaluteras / 3 4 140 0,045 0,05 1,2 14855 2675 0,15
Hardened tool steel / 4 4 140 0,060 0,08 1,6 11140 2675 0,35
WHcTpymeHTanbHas 5 4 140 0,080 0,10 2,0 8915 2855 0,55
3aKaNeHHas cTasb 6 4 140 0,095 0,13 2,4 7425 2820 0,90
56 - 60 HRC 8 4 140 0,125 0,16 32 5570 2785 1,45
10 4 140 0,155 0,21 4,0 4455 2760 2,30
12 4 140 0,185 0,26 4.8 3715 2750 3,45
16 4 140 0,250 0,31 6,4 2785 2785 5,55
Karkaistu tyokaluterds / 3 4 80 0,035 0,05 1,2 8490 1190 0,05
Hardened tool steel / 4 4 80 0,050 0,07 1,6 6365 1275 0,15
WHcTpyMeHTanbHas 5 4 80 0,060 0,10 2,0 5095 1225 0,25
3aKaneHHas cTanb 6 4 80 0,075 0,12 2,4 4245 1275 0,35
>60 HRC 8 4 80 0,100 0,15 3,2 3185 1275 0,60
10 4 80 0,120 0,19 4,0 2545 1220 0,95
12 4 80 0,145 0,24 4,8 2120 1230 1,40
16 4 80 0,195 0,29 6,4 1590 1240 2,30
Valurauta 3 4 250 0,165 0,08 1,2 26525 17505 1,70
(Valssattu / vedetty teras) 4 4 250 0,220 0,12 1,6 19895 17510 3,35
Cast iron 5 4 250 0,280 0,16 2,0 15915 17825 5,70
(lamellar / spheroidal) 6 4 250 0,335 0,20 2,4 13265 17775 8,55
YyryH 8 4 250 0,445 0,25 32 9945 17700 14,15
(cepblit/BbICOKONPOYHbIiA) 10 4 250 0,555 0,32 4,0 7960 17670 22,60
12 4 250 0,665 0,40 4.8 6630 17635 33,85
16 4 250 0,890 0,48 6,4 4975 17710 54,40

Kovametallitydkalut / Solid carbide cutting tools / Pesxywmit MHCTpymeHT




HRE-sarja /-series /-cepus

777
g

Ultrafine
grain
12 % Co

Microtool
feather
(AICrN)

\J
Rouhinta / Roughing / YepHoBas obpaboTka Viimeistely / Finishing / ®uHuwHasa 06paboTka W%
! 4

OOOOOdm aOoOoOd.O

HRE-@d0,3-R0-L51-D(h5)4-22 0 4 2
HRE-@d0,4-R0-L51-D(h5)4-22 0.4 0 0.4 2 0.4 51 4 2
HRE-@d0,5-R0-L51-D(h5)4-22 0.5 0 0.5 2.5 0.5 51 4 2
HRE-@d0,6-R0O-L51-D(h5)4-22 0.6 0 0.6 4 0.6 51 4 2
HRE-@d0,8-R0-L51-D(h5)4-22 0.8 0 0.8 5 0.8 51 4 2
HRE-@d1-R0-L51-D(h5)4-Z2 1 0 1 5 1 51 4 2
HRE-@d1,5-R0-L51-D(h5)4-22 15 0 1.5 7.5 15 51 4 2
HRE-@d2-R0-L51-D(h5)4-22 2 0 2 7.5 2 51 4 2
HRE-@d3-R0-L51-D(h5)4-22 3 0 3 10 3 51 4 2
HRE-@d4-R0-L51-D(h5)4-22 4 0 4 12 4 51 4 2
HRE-@d6-R0-L58-D(h5)6-22 6 0 6 15 6 58 6 2
HRE-@d8-R0-L64-D(h5)8-22 8 0 8 26 8 64 8 2
HRE-@d10-R0-L73-D(h5)10-22 10 0 10 30 10 73 10 2
HRE-@d12-R0-L84-D(h5)12-22 12 0 12 35 12 84 12 2
== FODESCO

EVERYTHING FOR MOULDS




Materiaali / Material @d ap ae n vf
Martepuan [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm/min]
03 200

Terés / Steel / Cranb 2 0,005 0,005 40000
HRC 45-60 0,4 2 0,010 0,010 40000 600
0,5 2 0,015 0,015 40000 1000
0,6 2 0,020 0,020 40000 1200
0,8 2 0,030 0,030 40000 1600
1,0 2 0,060 0,060 40000 2000
15 2 0,080 0,080 32000 1900
2,0 2 0,100 0,100 24000 1900
3,0 2 0,150 0,150 16000 1400
4,0 2 0,200 0,200 12000 1200
6,0 2 0,300 0,300 7000 700
8,0 2 0,400 0,400 5600 550
10,0 2 0,500 0,500 4500 550
12,0 2 0,500 0,500 3800 450

Kovametallitydkalut / Solid carbide cutting tools / Pesxywmit uHcTpymeHT




HRR-sarja /-series /-cepus

777
g

Ultra_ﬁne
grain
12 % Co
Microtool
feather
(AICrN)
Rouhinta / Roughing / YepHoBasa obpaboTka Viimeistely / Finishing / ®uHuwHasa obpaboTka :-%
OOOOOdm OO
HRR-@d0,3-R0,05-L51-D(h5)4-22 0.05 4 2
HRR-@d0,4-R0,05-L51-D(h5)4-22 0.4 0.05 0.4 2 0.4 51 4 2
HRR-@d0,5-R0,1-L51-D(h5)4-22 0.5 0.1 0.5 2.5 0.5 51 4 2
HRR-@d0,6-R0,1-L51-D(h5)4-22 0.6 0.1 0.6 4 0.6 51 4 2
HRR-@d0,8-R0,1-L51-D(h5)4-22 0.8 0.1 0.8 5 0.8 51 4 2
HRR-@d1-R0,2-L51-D(h5)4-Z2 1 0.2 1 5 1 51 4 2
HRR-@d1,5-R0,2-L51-D(h5)4-72 15 0.2 1.5 7.5 1.5 51 4 2
HRR-@d2-R0,2-L51-D(h5)4-72 2 0.2 2 7.5 2 51 4 2
HRR-@d3-R0,2-L51-D(h5)4-Z2 3 0.2 3 10 3 51 4 2
HRR-@d4-R0,2-L51-D(h5)4-72 4 0.2 4 12 4 51 4 2
HRR-@d6-R0,2-L58-D(h5)6-22 6 0.2 6 15 6 58 6 2
HRR-@d8-R0,2-L64-D(h5)8-72 8 0.2 8 26 8 64 8 2
HRR-@d10-R0,2-L73-D(h5)10-Z2 10 0.2 10 30 10 73 10 2
HRR-@d12-R0,2-L84-D(h5)12-22 12 0.2 12 35 12 84 12 2
HRR-@d3-R0,5-L51-D(h5)4-72 B 0.5 3 10 3 51 4 2
HRR-@d4-R0,5-L51-D(h5)4-22 4 0.5 4 12 4 51 4 2
aas FODESCO

EVERYTHING FOR MOULDS




Materiaali / Material @d ap ae n vf
Martepuan [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm/min]
03 200

Terés / Steel / Cranb 2 0,005 0,005 40000
HRC 45-60 0,4 2 0,010 0,010 40000 600
0,5 2 0,015 0,015 40000 1000
0,6 2 0,020 0,020 40000 1200
0,8 2 0,030 0,030 40000 1600
1,0 2 0,060 0,060 40000 2000
1,5 2 0,080 0,080 32000 1900
2,0 2 0,100 0,100 24000 1900
3,0 2 0,150 0,150 16000 1400
4,0 2 0,200 0,200 12000 1200
6,0 2 0,300 0,300 7000 700
8,0 2 0,400 0,400 5600 550
10,0 2 0,500 0,500 4500 550
12,0 2 0,500 0,500 3800 450

Kovametallitydkalut / Solid carbide cutting tools / Pesxywmit uHcTpymeHT




HRB-sarja /-series /-cepus

777
g

Ultra_ﬁne
grain
12 % Co
Microtool
feather
(AICrN)
Rouhinta / Roughing / YepHoBasa obpaboTka Viimeistely / Finishing / ®uHuwHasa obpaboTka :-%
OOOOOdm OO
HRB-@d0,3-R0,15-L51-D(h5)4-22 0.15 4 2
HRB-@d0,4-R0,2-L51-D(h5)4-22 0.4 0.2 0.4 2 0.4 51 4 2
HRB-@d0,5-R0,25-L51-D(h5)4-22 0.5 0.25 0.5 2.5 0.5 51 4 2
HRB-@d0,6-R0,3-L51-D(h5)4-22 0.6 0.3 0.6 4 0.6 51 4 2
HRB-@d0,8-R0,4-L51-D(h5)4-22 0.8 0.4 0.8 5 0.8 51 4 2
HRB-@d1-R0,5-L51-D(h5)4-Z2 1 0.5 1 5 1 51 4 2
HRB-@d1,5-R0,75-L51-D(h5)4-Z2 15 0.75 1.5 7.5 1.5 51 4 2
HRB-@d2-R1-L51-D(h5)4-22 2 1 2 7.5 2 51 4 2
HRB-@d3-R1,5-L51-D(h5)4-Z2 3 1.5 3 10 3 51 4 2
HRB-@d4-R2-L51-D(h5)4-22 4 2 4 12 4 51 4 2
HRB-@d6-R3-L58-D(h5)6-22 6 3 6 15 6 58 6 2
HRB-@d8-R4-L64-D(h5)8-22 8 4 8 26 8 64 8 2
HRB-@d10-R5-L73-D(h5)10-Z2 10 5 10 30 10 73 10 2
HRB-@d12-R6-L84-D(h5)12-22 12 6 12 35 12 84 12 2
aas FODESCO

EVERYTHING FOR MOULDS




Materiaali / Material @d ap n vf
Marepuan [mm] [mm] [min-1] [mm/min]
03 640

Karkaistu teras / 2 0,010 0,010 40000
Hardened Steel / 0,4 2 0,020 0,020 40000 1600
3aKaneHHas ctanb 0,5 2 0,025 0,025 40000 2400
< HRC 55 0,6 2 0,030 0,030 40000 3200
0,8 2 0,050 0,050 40000 6400
1,0 2 0,060 0,060 40000 8000
1,5 2 0,090 0,090 40000 9600
2,0 2 0,110 0,110 39000 9600
3,0 2 0,130 0,130 27000 12000
4,0 2 0,150 0,150 20000 10880
6,0 2 0,250 0,250 13000 8400
8,0 2 0,300 0,300 10000 6400
10,0 2 0,500 0,500 8000 5200
12,0 2 0,500 0,500 6000 3600
Karkaistu terés / 0,3 2 0,007 0,007 40000 640
Hardened Steel / 0,4 2 0,015 0,015 40000 1400
3aKaneHHas cTanb 0,5 2 0,025 0,025 40000 2000
HRC 55-62 0,6 2 0,030 0,030 40000 2800
0,8 2 0,040 0,040 40000 4000
1,0 2 0,050 0,050 40000 5600
1,5 2 0,075 0,075 40000 7200
2,0 2 0,110 0,110 40000 8000
3,0 2 0,120 0,120 32000 7700
4,0 2 0,130 0,130 24000 6200
6,0 2 0,200 0,200 16000 4800
8,0 2 0,200 0,200 12000 3600
10,0 2 0,200 0,200 10000 3200
12,0 2 0,300 0,300 7000 2200

Kovametallitydkalut / Solid carbide cutting tools / Pesxywmit uHcTpymeHT




HRBLF-sarja /-series /-cepus

777
g

Ultrafine
grain
12 % Co

Microtool
feather
(AICrN)

\ A
Rouhinta / Roughing / YepHoBasa obpaboTka Viimeistely / Finishing / ®uHuwHasa obpaboTka W%
! 4

OOOOOdm aOoOOoOd.O

HRBLF-@d1-R0,5-L38-D(h5)3-22 3 2
HRBLF-@d1,5-R0,75-L38-D(h5)3-22 1,5 0,75 4,5 7,5 1,5 38 3 2
HRBLF-@d2-R1-L38-D(h5)3-22 2 1 6,5 7,5 2 38 3 2
HRBLF-@d3-R1,5-L38-D(h5)3-22 3 1,5 12 13 3 38 3 2
HRBLF-@d4-R2-L51-D(h5)4-22 4 2 12 13 4 51 4 2
HRBLF-@d5-R2,5-L51-D(h5)5-22 5 2,5 13 14 5 51 5 2
HRBLF-@d6-R3-L58-D(h5)6-22 6 3 13 15 6 58 6 2
HRBLF-@d8-R4-L64-D(h5)8-22 8 19 26 8 64 8 2
HRBLF-@d10-R5-L73-D(h5)10-22 10 5 22 30 10 73 10 2
== FODESCO

EVERYTHING FOR MOULDS




Materiaali / Material @d ap n vf
Marepuan [mm] [mm] [min-1] [mm/min]
03 640

Karkaistu teras / 2 0,010 0,010 40000
Hardened Steel / 0,4 2 0,020 0,020 40000 1600
3aKaneHHas cTanb 0,5 2 0,025 0,025 40000 2400
<HRC55 0,6 2 0,030 0,030 40000 3200
0,8 2 0,050 0,050 40000 6400
1,0 2 0,060 0,060 40000 8000
1,5 2 0,090 0,090 40000 9600
2,0 2 0,110 0,110 39000 9600
3,0 2 0,130 0,130 27000 12000
4,0 2 0,150 0,150 20000 10880
6,0 2 0,250 0,250 13000 8400
8,0 2 0,300 0,300 10000 6400
10,0 2 0,500 0,500 8000 5200
12,0 2 0,500 0,500 6000 3600
Karkaistu terds / 0,3 2 0,007 0,007 40000 640
Hardened Steel / 0,4 2 0,015 0,015 40000 1400
3aKaneHHaA ctanb 0,5 2 0,025 0,025 40000 2000
HRC 55-62 0,6 2 0,030 0,030 40000 2800
0,8 2 0,040 0,040 40000 4000
1,0 2 0,050 0,050 40000 5600
1,5 2 0,075 0,075 40000 7200
2,0 2 0,110 0,110 40000 8000
3,0 2 0,120 0,120 32000 7700
4,0 2 0,130 0,130 24000 6200
6,0 2 0,200 0,200 16000 4800
8,0 2 0,200 0,200 12000 3600
10,0 2 0,200 0,200 10000 3200
12,0 2 0,300 0,300 7000 2200

Kovametallitydkalut / Solid carbide cutting tools / Pesxywmit uHcTpymeHT




CUE-sarja /-series /-cepus

0
-0,003 max

Ultrafine
grain
12 % Co

Rouhinta / Roughing / YepHoBas obpaboTka Viimeistely / Finishing / ®uH1wHan 06paboTka

OOOCOd oo,

CUE-@d0,3-R0-L51-D(h5)4-Z2 0 4 2
CUE-@d0,4-R0-L51-D(h5)4-22 0.4 0 0.4 2 0.4 51 4 2
CUE-@d0,5-R0-L51-D(h5)4-22 0.5 0 0.5 2.5 0.5 51 4 2
CUE-@d0,6-R0-L51-D(h5)4-22 0.6 0 0.6 4 0.6 51 4 2
CUE-@d0,8-R0-L51-D(h5)4-22 0.8 0 0.8 5 0.8 51 4 2
CUE-@d1-R0-L51-D(h5)4-22 1 0 1 5 1 51 4 2
CUE-@d1,5-R0-L51-D(h5)4-Z2 1.5 0 1.5 7.5 1.5 51 4 2
CUE-@d2-R0-L51-D(h5)4-22 2 0 2 7.5 2 51 4 2
CUE-@d3-R0-L51-D(h5)4-22 3 0 3 10 3 51 4 2
CUE-@d4-R0-L51-D(h5)4-22 4 0 4 12 4 51 4 2
CUE-@d6-R0-L58-D(h5)6-22 6 0 6 15 6 58 6 2
CUE-@d8-R0-L64-D(h5)8-22 8 0 8 26 8 64 8 2
CUE-@d10-R0-L73-D(h5)10-22 10 0 10 30 10 73 10 2
CUE-@d12-R0-L84-D(h5)12-22 12 0 12 35 12 84 12 2
= FODESCO

EVERYTHING FOR MOULDS




Materiaali / Material @d ap n vf
Marepuan [mm] [mm] [min-1] [mm/min]
03 640

Kupariseos / 2 0,300 0,010 40000
Copper Alloys / 0,4 2 0,400 0,010 40000 1600
Cnnasbl meau 0,5 2 0,500 0,015 40000 2400
0,6 2 0,600 0,020 40000 3200
0,8 2 0,800 0,030 40000 6400
1,0 2 1,000 0,060 40000 8000
1,5 2 1,500 0,120 40000 9600
2,0 2 2,000 0,180 39000 9600
3,0 2 3,000 0,300 27000 12000
4,0 2 4,000 0,400 20000 10880
6,0 2 6,000 0,600 13000 8400
8,0 2 8,000 0,800 10000 6400
10,0 2 10,000 1,000 8000 5200
12,0 2 12,000 1,000 6000 3600

Materiaali / Material @d ap ae n vf
Marepuan [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm/min]

Ura-ajo /
Slotting / 0,3 2 0,010 0,300 40000 640
0O6paboTtka nasos 0,4 2 0,010 0,400 40000 1600
0,5 2 0,015 0,500 40000 2400
0,6 2 0,020 0,600 40000 3200
0,8 2 0,030 0,800 40000 6400
1,0 2 0,060 1,000 40000 8000
1,5 2 0,120 1,500 40000 9600
2,0 2 0,180 2,000 39000 9600
3,0 2 0,300 3,000 27000 12000
4,0 2 0,400 4,000 20000 10880
6,0 2 0,600 6,000 13000 8400
8,0 2 0,800 8,000 10000 6400
10,0 2 1,000 10,000 8000 5200
12,0 2 1,000 12,000 6000 3600

Kovametallitydkalut / Solid carbide cutting tools / Pesxywmit uHcTpymeHT




CUE-sarja /-series /-cepus

777
g4

Ultrafine
grain
12 % Co

—

Rouhinta / Roughing / YepHoBas ob6paboTka Viimeistely / Finishing / ®uHuwHasa obpaboTka

OOOOOdm aOoOoOd.O

CUE-@d0,3-R0-L51-D(h5)4-Z3 0 4 3
CUE-@d0,4-R0-L51-D(h5)4-Z3 0.4 0 0.4 2 0.4 51 4 3
CUE-@d0,5-R0-L51-D(h5)4-Z3 0.5 0 0.5 2.5 0.5 51 4 3
CUE-@d0,6-R0-L51-D(h5)4-Z3 0.6 0 0.6 4 0.6 51 4 3
CUE-@d0,8-R0-L51-D(h5)4-Z3 0.8 0 0.8 5 0.8 51 4 3
CUE-@d1-R0-L51-D(h5)4-Z3 1 0 1 5 1 51 4 3
CUE-@d1,5-R0-L51-D(h5)4-Z3 1.5 0 1.5 7.5 1.5 51 4 3
CUE-@d2-R0-L51-D(h5)4-Z3 2 0 2 7.5 2 51 4 3
CUE-@d3-R0-L51-D(h5)4-Z3 3 0 3 10 3 51 4 3
CUE-@d4-R0-L51-D(h5)4-23 4 0 4 12 4 51 4 3
CUE-@d6-R0-L58-D(h5)6-Z3 6 0 6 15 6 58 6 3
CUE-@d8-R0-L64-D(h5)8-Z3 8 0 8 26 8 64 8 3
CUE-@d10-R0-L73-D(h5)10-Z3 10 0 10 30 10 73 10 3
CUE-@d12-R0-L84-D(h5)12-Z3 12 0 12 35 12 84 12 3
= FODESCO

EVERYTHING FOR MOULDS




Materiaali / Material @d a n vf

Marepuan [mm/min]
Kupariseos / 0,3 2 0,3 0,010 40000 800
Copper Alloys / 0,4 2 0,4 0,010 40000 2300
Cnnasbl meamn 0,5 2 0,5 0,015 40000 3000
0,6 2 0,6 0,020 40000 4500
0,8 2 0,8 0,030 40000 9000
1,0 2 1,0 0,060 40000 11000
15 2 1,5 0,120 40000 13000
2,0 2 2,0 0,180 39000 13000
3,0 2 3,0 0,300 27000 14000
4,0 2 4,0 0,400 20000 12000
6,0 2 6,0 0,600 13000 10000
8,0 2 8,0 0,800 10000 8500
10,0 2 10,0 1,000 8000 7200
12,0 2 12,0 1,000 6000 4800

Materiaali / Material @d ap ae n vf
Marepuan [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm/min]
0,3 0,3 800

Ura-ajo / 2 0,010 40000
Slotting / 0,4 2 0,010 0,4 40000 2300
O6pabotka nasos 0,5 2 0,015 0,5 40000 3000
0,6 2 0,020 0,6 40000 4500
0,8 2 0,030 0,8 40000 9000
1,0 2 0,060 1,0 40000 11000
1,5 2 0,120 1,5 40000 13000
2,0 2 0,180 2,0 39000 13000
3,0 2 0,300 3,0 27000 14000
4,0 2 0,400 4,0 20000 12000
6,0 2 0,600 6,0 13000 10000
8,0 2 0,800 8,0 10000 8500
10,0 2 1,000 10,0 8000 7200
12,0 2 1,000 12,0 6000 4800

Kovametallitydkalut / Solid carbide cutting tools / Pesxywmit uHcTpymeHT




CUR-sarja /-series /-cepus

Gk
g

Ultrafine
grain
12 % Co

Rouhinta / Roughing / YepHoBasa obpaboTka Viimeistely / Finishing / ®uHu1wHas 06paboTka
OOOOdm OO
CUR-d0,3-R0,05-L51-D(h5)4-22 0.05 4 2
CUR-d0,4-R0,05-L51-D(h5)4-22 0.4 0.05 0.4 2 0.4 51 4 2
CUR-®d0,5-R0,1-L51-D(h5)4-22 0.5 0.1 0.5 2.5 0.5 51 4 2
CUR-d0,6-R0,1-L51-D(h5)4-22 0.6 0.1 0.6 4 0.6 51 4 2
CUR-®d0,8-R0,1-L51-D(h5)4-22 0.8 0.1 0.8 5 0.8 51 4 2
CUR-@d1-R0,2-L51-D(h5)4-Z2 1 0.2 1 5 1 51 4 2
CUR-®d1,5-R0,2-L51-D(h5)4-72 15 0.2 1.5 7.5 1.5 51 4 2
CUR-@d2-R0,2-L51-D(h5)4-Z2 2 0.2 2 7.5 2 51 4 2
CUR-@d3-R0,2-L51-D(h5)4-22 3 0.2 3 10 3 51 4 2
CUR-@d4-R0,2-L51-D(h5)4-Z2 4 0.2 4 12 4 51 4 2
CUR-@d6-R0,2-L58-D(h5)6-22 6 0.2 6 15 6 58 6 2
CUR-@d8-R0,2-L64-D(h5)8-Z2 8 0.2 8 26 8 64 8 2
CUR-@®d10-R0,2-L73-D(h5)10-22 10 0.2 10 30 10 73 10 2
CUR-@d12-R0,2-184-D(h5)12-Z2 12 0.2 12 35 12 84 12 2
CUR-@d3-R0,5-L51-D(h5)4-Z2 B 0.5 3 10 3 51 4 2
CUR-@d4-R0,5-L51-D(h5)4-72 4 0.5 4 12 4 51 4 2
aas FODESCO

EVERYTHING FOR MOULDS




Materiaali / Material @d ap ae n vf
Martepuan [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm/min]
0,3 0,3 640

Kupariseos / 2 0,010 40000
Copper Alloys / 0,4 2 0,4 0,010 40000 1600
Cnnasbl meau 0,5 2 0,5 0,015 40000 2400
0,6 2 0,6 0,020 40000 3200
0,8 2 0,8 0,030 40000 6400
1,0 2 1,0 0,060 40000 8000
1,5 2 1,5 0,120 40000 9600
2,0 2 2,0 0,180 39000 9600
3,0 2 3,0 0,300 27000 12000
4,0 2 4,0 0,400 20000 10880
6,0 2 6,0 0,600 13000 8400
8,0 2 8,0 0,800 10000 6400
10,0 2 10,0 1,000 8000 5200
12,0 2 12,0 1,000 6000 3600

Materiaali / Material @d p ae ) vf
Martepuan [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm/min]
0,3 640

a Ura-ajo / 2 0,010 0,300 40000
PJ Slotting / 0,4 2 0,010 0,400 40000 1600
0O6paboTka nasos 0,5 2 0,015 0,500 40000 2400
0,6 2 0,020 0,600 40000 3200
0,8 2 0,030 0,800 40000 6400
1,0 2 0,060 1,000 40000 8000
1,5 2 0,120 1,500 40000 9600
2,0 2 0,180 2,000 39000 9600
3,0 2 0,300 3,000 27000 12000
4,0 2 0,400 4,000 20000 10880
6,0 2 0,600 6,000 13000 8400
8,0 2 0,800 8,000 10000 6400
10,0 2 1,000 10,000 8000 5200
12,0 2 1,000 12,000 6000 3600

Kovametallitydkalut / Solid carbide cutting tools / Pesxywmit uHcTpymeHT




CUR-sarja /-series /-cepus

777
g

Ultrafine
grain
12 % Co

Rouhinta / Roughing / YepHoBasa obpaboTka Viimeistely / Finishing / ®uHuIHasa 0b6paboTka

OOOOOdm OOOOdO.d
CUR-@d0,3-R0,05-L51-D(h5)4-Z3 0.05 4 2
CUR-d0,4-R0,05-L51-D(h5)4-Z3 0.4 0.05 0.4 2 0.4 51 4 2
CUR-®d0,5-R0,1-L51-D(h5)4-Z3 0.5 0.1 0.5 2.5 0.5 51 4 2
CUR-d0,6-R0,1-L51-D(h5)4-Z3 0.6 0.1 0.6 4 0.6 51 4 2
CUR-d0,8-R0,1-L51-D(h5)4-Z3 0.8 0.1 0.8 5 0.8 51 4 2
CUR-@d1-R0,2-L51-D(h5)4-Z3 1 0.2 1 5 1 51 4 2
CUR-@d1,5-R0,2-L51-D(h5)4-Z3 15 0.2 1.5 7.5 1.5 51 4 2
CUR-@d2-R0,2-L51-D(h5)4-Z3 2 0.2 2 7.5 2 51 4 2
CUR-@d3-R0,2-151-D(h5)4-Z3 3 0.2 3 10 3 51 4 2
CUR-@d4-R0,2-151-D(h5)4-Z3 4 0.2 4 12 4 51 4 2
CUR-@d6-R0,2-L58-D(h5)6-Z3 6 0.2 6 15 6 58 6 2
CUR-@d8-R0,2-L64-D(h5)8-Z3 8 0.2 8 26 8 64 8 2
CUR-@#d10-R0,2-L73-D(h5)10-Z3 10 0.2 10 30 10 73 10 2
CUR-@d12-R0,2-184-D(h5)12-Z3 12 0.2 12 35 12 84 12 2
CUR-@d3-R0,5-L51-D(h5)4-Z3 B 0.5 3 10 3 51 4 2
CUR-@d4-R0,5-151-D(h5)4-Z3 4 0.5 4 12 4 51 4 2

aas FODESCO

EVERYTHING FOR MOULDS




Materiaali / Material @d ap n vf
Martepuan [mm] [mm] [min-1] [mm/min]
03 03 800

Kupariseos / 2 0,010 40000
Copper Alloys / 0,4 2 0,4 0,010 40000 2300
Cnnasbl meamn 0,5 2 0,5 0,015 40000 3000
0,6 2 0,6 0,020 40000 4500
0,8 2 0,8 0,030 40000 9000
1,0 2 1,0 0,060 40000 11000
1,5 2 1,5 0,120 40000 13000
2,0 2 2,0 0,180 39000 13000
3,0 2 3,0 0,300 27000 14000
4,0 2 4,0 0,400 20000 12000
6,0 2 6,0 0,600 13000 10000
8,0 2 8,0 0,800 10000 8500
10,0 2 10,0 1,000 8000 7200
12,0 2 12,0 1,000 6000 4800

Materiaali / Material @d ap E n vf
Martepuan [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm/min]
0,3 0,3 800

g Ura-ajo / 2 0,010 40000
PJ Slotting / 04 2 0,010 0,4 40000 2300
O6paboTka nasos 0,5 2 0,015 0,5 40000 3000
0,6 2 0,020 0,6 40000 4500
0,8 2 0,030 0,8 40000 9000
1,0 2 0,060 1,0 40000 11000
15 2 0,120 5 40000 13000
2,0 2 0,180 2,0 39000 13000
3,0 2 0,300 3,0 27000 14000
4,0 2 0,400 4,0 20000 12000
6,0 2 0,600 6,0 13000 10000
8,0 2 0,800 8,0 10000 8500
10,0 2 1,000 10,0 8000 7200
12,0 2 1,000 12,0 6000 4800
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CUB-sarja /-series /-cepus

777
g

EFL

Ultrafine
grain
12 % Co

@D
@d

r— N \ 4 u :
-
Z
Cu A

Copper

Rouhinta / Roughing / YepHoBas obpaboTka Viimeistely / Finishing / ®uHuwHas obpaboTka
OOOOOdm OO

CUB-(d0,3-R0,15-L51-D(h5)4-22 0.15 4 2
CUB-d0,4-R0,2-L51-D(h5)4-22 0.4 0.2 0.4 2 0.4 51 4 2
CUB-(d0,5-R0,25-L51-D(h5)4-22 0.5 0.25 0.5 2.5 0.5 51 4 2
CUB-(d0,6-R0,3-L51-D(h5)4-22 0.6 0.3 0.6 4 0.6 51 4 2
CUB-®d0,8-R0,4-L51-D(h5)4-22 0.8 0.4 0.8 5 0.8 51 4 2
CUB-@d1-R0,5-L51-D(h5)4-Z2 1 0.5 1 5 1 51 4 2
CUB-@d1,5-R0,75-L51-D(h5)4-72 15 0.75 1.5 7.5 1.5 51 4 2
CUB-@d2-R1-L51-D(h5)4-Z2 2 1 2 7.5 2 51 4 2
CUB-@d3-R1,5-L51-D(h5)4-22 3 15 3 10 3 51 4 2
CUB-@d4-R2-L51-D(h5)4-Z2 4 2 4 12 4 51 4 2
CUB-@d6-R3-L58-D(h5)6-22 6 3 6 15 6 58 6 2
CUB-@d8-R4-L64-D(h5)8-72 8 4 8 26 8 64 8 2
CUB-@d10-R5-L73-D(h5)10-Z2 10 5 10 30 10 73 10 2
CUB-@d12-R6-L84-D(h5)12-72 12 6 12 35 12 84 12 2

aas FODESCO

EVERYTHING FOR MOULDS




Materiaali / Material @d ap n vf
Marepuan [mm] [mm] [min-1] [mm/min]
03 800

Kupariseos / 2 0,02 0,02 40000
Copper Alloys / 0,4 2 0,02 0,02 40000 2300
Cnnasbl meau 0,5 2 0,03 0,03 40000 3000
0,6 2 0,03 0,03 40000 4500
0,8 2 0,05 0,05 40000 9000
1,0 2 0,06 0,06 40000 11000
1,5 2 0,09 0,09 40000 13000
2,0 2 0,11 0,11 40000 13000
3,0 2 0,13 0,13 40000 14000
4,0 2 0,15 0,15 32000 12000
6,0 2 0,25 0,25 21000 10000
8,0 2 0,30 0,30 16000 8500
10,0 2 0,50 0,50 13000 7200
12,0 2 0,50 0,50 9000 4800
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CUB-sarja /-series /-cepus

777
g

A

EFL

A
\\\\Igé

y A Ultrafine
grain
A - 12% Co
Q Q
Cu
Copper

Rouhinta / Roughing / YepHoBasa obpaboTka Viimeistely / Finishing / ®uHuwHasa obpaboTka

CUB-@d0,3-R0,15-L51-D(h5)4-Z3 0.15 4 3
CUB-(d0,4-R0,2-L51-D(h5)4-Z3 0.4 0.2 0.4 2 0.4 51 4 3
CUB-@d0,5-R0,25-L51-D(h5)4-Z3 0.5 0.25 0.5 2.5 0.5 51 4 3
CUB-@d0,6-R0,3-L51-D(h5)4-Z3 0.6 0.3 0.6 4 0.6 51 4 3
CUB-(d0,8-R0,4-L51-D(h5)4-Z3 0.8 0.4 0.8 5 0.8 51 4 3
CUB-@d1-R0,5-L51-D(h5)4-Z3 1 0.5 1 5 1 51 4 3
CUB-@d1,5-R0,75-L51-D(h5)4-Z3 15 0.75 1.5 7.5 1.5 51 4 3
CUB-@d2-R1-L51-D(h5)4-Z3 2 1 2 7.5 2 51 4 3
CUB-@d3-R1,5-L51-D(h5)4-Z3 3 1.5 3 10 3 51 4 3
CUB-@d4-R2-L51-D(h5)4-Z3 4 2 4 12 4 51 4 3
CUB-@d6-R3-L58-D(h5)6-Z3 6 3 6 15 6 58 6 3
CUB-@d8-R4-L64-D(h5)8-Z3 8 4 8 26 8 64 8 3
CUB-@d10-R5-L73-D(h5)10-Z3 10 5 10 30 10 73 10 3
CUB-@d12-R6-L84-D(h5)12-Z3 12 6 12 35 12 84 12 3

== FODESCO

EVERYTHING FOR MOULDS




Materiaali / Material @d ae n vf
Martepuan [mm] [mm] [min-1] [mm/min]
03

Kupariseos / 2 0,02 0,02 40000 1200
Copper Alloys / 04 2 0,02 0,02 40000 3200
Cnnaebl meau 0,5 2 0,03 0,03 40000 4200
0,6 2 0,03 0,03 40000 5800

0,8 2 0,05 0,05 40000 12500

1 2 0,06 0,06 40000 15000

1,5 2 0,09 0,09 40000 16500

2 2 0,11 0,11 40000 18000

3 2 0,13 0,13 40000 19500

4 2 0,15 0,15 32000 17500

6 2 0,25 0,25 21000 14000

8 2 0,3 0,3 16000 11000

10 2 0,5 0,5 13000 10500

12 2 0,5 0,5 9000 6500
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GEM-sarja /-series /-cepus

77
g4

Graphite
Submicron
grain
6 % Co
Diamond
microtool
Y
Rouhinta / Roughing / YepHoBas ob6paboTka Viimeistely / Finishing / ®uHuwHas obpaboTka W%
OOOOOdm OO Al
GEM-@d0,3-R0,03-L51-D(h5)4-Z2 0.03 3 4 2
GEM-@d0,4-R0,03-L51-D(h5)4-72 0.4 0.03 0.4 4 0.4 51 4 2
GEM-@d0,5-R0,03-L51-D(h5)4-Z2 0.5 0.03 0.5 5 0.5 51 4 2
GEM-@d0,6-R0,03-L51-D(h5)4-72 0.6 0.03 0.6 6 0.6 51 4 2
GEM-@d0,8-R0,05-L51-D(h5)4-Z2 0.8 0.05 0.8 7 0.8 51 4 2
GEM-@d1-R0,05-L51-D(h5)4-22 1 0.05 1 10 1 51 4 2
GEM-@d1,5-R0,05-L51-D(h5)4-Z2 1.5 0.05 15 10 1.5 51 4 2
GEM-@d2-R0,05-L51-D(h5)4-22 2 0.05 2 12 2 51 4 2
GEM-@d3-R0,05-L51-D(h5)4-22 3 0.05 3 18 3 51 4 2
GEM-@d4-R0,05-L51-D(h5)4-22 4 0.05 4 22 4 51 4 2
GEM-@d6-R0,05-L58-D(h5)6-22 6 0.05 6 25 6 58 6 2
GEM-@d8-R0,05-L64-D(h5)8-22 8 0.05 8 30 8 64 8 2
GEM-@d10-R0,05-L73-D(h5)10-22 10 0.05 10 32 10 73 10 2
== FODESCO
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Materiaali / Material @d ap ae ) vf
Martepuan [mm] [mm] [mm] [min-1] [mm/min]
0,3 900

Grafiitti / 2 0,03 0,18 40000
Graphite / 0,4 2 0,04 0,20 32000 1000
Tpagput 0,5 2 0,05 0,23 30000 1100
0,6 2 0,06 0,35 30000 1200
0,8 2 0,08 0,45 28000 1300
1,0 2 0,10 0,60 25000 1500
a5 2 0,15 0,80 25000 2100
2,0 2 0,20 1,20 22000 3000
3,0 2 0,30 2,00 18000 3000
4,0 2 0,40 2,70 18000 4200
6,0 2 0,60 3,80 14000 4600
8,0 2 0,80 8,30 10500 4000
10,0 2 1,00 6,80 8700 3500
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GCR-sarja /-series /-cepus

ik
@d

Submicron
grain
Graphite 6% Co

Diamond
microtool
N4
Rouhinta / Roughing / YepHoBasa obpaboTka Viimeistely / Finishing / ®uHuIHaA 06paboTKa :-%
OOOOdm OO
GCR-(d0,4-R0,04-L51-D(h5)4-22 0.04 4 4 2
GCR-d0,5-R0,1-L51-D(h5)4-22 0.5 0.1 0.5 5 0.5 51 4 2
GCR-(d0,6-R0,1-L51-D(h5)4-22 0.6 0.1 0.6 6 0.6 51 4 2
GCR-(d0,8-R0,1-L51-D(h5)4-22 0.8 0.1 0.8 7 0.8 51 4 2
GCR-@d1-R0,2-L51-D(h5)4-72 1 0.2 1 10 1 51 4 2
GCR-@d1,5-R0,2-L51-D(h5)4-22 15 0.2 1.5 10 1.5 51 4 2
GCR-@d2-R0,2-L51-D(h5)4-72 2 0.2 2 12 2 51 4 2
GCR-@d3-R0,2-L51-D(h5)4-22 3 0.2 3 18 B 51 4 2
GCR-@#d3-R0,5-L51-D(h5)4-22 3 0.5 3 18 3 51 4 2
GCR-@d4-R0,2-L51-D(h5)4-22 4 0.2 4 22 4 51 4 2
GCR-@d4-R0,5-L51-D(h5)4-22 4 0.5 4 22 4 51 4 2
GCR-@d6-R0,5-L58-D(h5)6-22 6 0.5 6 25 6 58 6 2
GCR-@d8-R0,5-L64-D(h5)8-22 8 0.5 8 30 8 64 8 2
GCR-@d10-R0,5-L73-D(h5)10-22 10 0.5 10 32 10 73 10 2
aas FODESCO
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Materiaali / Material @d ap n vf
Marepuan [mm] [mm] [min-1] [mm/min]
0,3 900

Grafiitti / 2 0,03 0,18 40000
Graphite / 0,4 2 0,04 0,20 32000 1000
Tpadut 0,5 2 0,05 0,23 30000 1100
0,6 2 0,06 0,35 30000 1200
0,8 2 0,08 0,45 28000 1300
1,0 2 0,10 0,60 25000 1500
L5 2 0,15 0,80 25000 2100
2,0 2 0,20 1,20 22000 3000
3,0 2 0,30 2,00 18000 3000
4,0 2 0,40 2,70 18000 4200
6,0 2 0,60 3,80 14000 4600
8,0 2 0,80 8,30 10500 4000
10,0 2 1,00 6,80 8700 3500
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GBN-sarja /-series /-cepus

777
g

L2

EFL R

Submicron
grain

Graphite 6% Co

i
BCEE

@D
@d

Diamond
microtool

N4

A/
Rouhinta / Roughing / YepHoBasa obpaboTka Viimeistely / Finishing / ®uHuwHasa obpaboTka Z/ -
i 4

OO0 0O.d OoCdOoOd

GBN-(d0,3-R0,15-L51-D(h5)4-22 0.15 3 4 2
GBN-@d0,4-R0,2-L51-D(h5)4-22 0.4 0.2 0.4 4 0.4 51 4 2
GBN-(d0,5-R0,25-L51-D(h5)4-22 0.5 0.25 0.5 5 0.5 51 4 2
GBN-@d0,6-R0,3-L51-D(h5)4-22 0.6 0.3 0.6 6 0.6 51 4 2
GBN-@d0,8-R0,4-L51-D(h5)4-22 0.8 0.4 0.8 8 0.8 51 4 2
GBN-@d1-R0,5-L51-D(h5)4-22 1 0.5 1 10 1 51 4 2
GBN-(d1,5-R0,75-L51-D(h5)4-22 1.5 0.75 1.5 10 1.5 51 4 2
GBN-@d2-R1-L51-D(h5)4-22 2 1 2 12 2 51 4 2
GBN-@d3-R1,5-L51-D(h5)4-22 3 1.5 3 18 3 51 4 2
GBN-@d4-R2-L51-D(h5)4-22 4 2 4 22 4 51 4 2
GBN-@d6-R3-L58-D(h5)6-22 6 3 6 25 6 58 6 2
GBN-@d8-R4-L64-D(h5)8-22 8 4 8 30 8 64 8 2
GBN-@d10-R5-L73-D(h5)10-22 10 5 10 32 10 73 10 2

is FODESCO

EVERYTHING FOR MOULDS




Materiaali / Material @d ae n vf
Marepuan [mm] [mm] [min-1] [mm/min]
0,3

Grafiitti / 2 0,05 0,15 40000 1500
Graphite / 0,4 2 0,05 0,15 40000 1500
Tpadut 0,5 2 0,05 0,15 40000 1500
0,6 2 0,07 0,20 40000 1800

0,8 2 0,08 0,20 40000 1700

1,0 2 0,12 0,30 40000 2500

15 2 0,15 0,45 40000 2800

2,0 2 0,23 0,70 40000 3000

3,0 2 0,30 0,90 28000 3000

4,0 2 0,50 1,50 21000 3300

6,0 2 0,60 3,80 16000 2600

8,0 2 0,80 8,30 12000 2800

10,0 2 1,00 6,80 11000 2900
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integrated

ToolShop

and regrinding

® Terapalvelu
- Uudet terat

- Terahuolto

Uudet tai teroitetut terat aina
hyllyssa valmiina kayttoon

- Saastat rahaa

- Seuraat kulutusta

- Olet perilla terien kaytosta

- Valmis online -jarjestelma viivakoodin
lukijalla ja tietokoneella

- Tiedat saavasi laatua ja palvelua

FODESCO

EVERYTHING FOR MOULDS

WWW.FODESCO.FI




Terapalvelu

Terahyllysto, jossa valmiina kaikki
tarvitsemasi varsijyrsimet.

ToolShop on terapalvelujarjestelma,
helppokayttoinen ja yksilollisesti
varustettu, aina ajan tasalla oleva
kompakti terdkaappi, joka toimitetaan
tiloihisi valmiina kayttoon.

Fodesco Oy yllapitaa ToolShop terakaappia
valmistaen ja toimittaen uudet terat seka
teroittaen kuluneet terat. Nain vahennat
kulujasi huomattavasti sitomatta pdaomaa
varastoon.

Uudet terat

Otat teran kayttoosi viivakoodin lukijalla
suoraan hyllysta. Hyvaksynnan jalkeen
terdvarasto paivittyy Fodescon

online -jarjestelmaan, joka huolehtii
tdydennyksistd automaattisesti.

Kayttoon otettu tera kirjautuu Sinun
omaisuudeksesi ja Fodescon tilaukselle
laskutusta varten.

Terahuolto

Kuluneet terat laitetaan suoraan kaytosta
pehmustetuille kuljetuslevyille, jotka
toimitetaan Fodescolle kuntotarkastukseen
ja teroitukseen. Saat terasi takaisin

uuden veroisena.
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integrated

ToolShop

and regrinding

@® Tool Service
- New Tools

- Re-grinding and coating

New and Re-ground tools
always in stock for use

- Save money

- Monitor consumption

- Awareness of tool cycle

- Ready online system equipped with
bar code reader and PC

- High quality service and parts assured

FODESCO

EVERYTHING FOR MOULDS

WWW.FODESCO.COM
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ToolShop

Shelf system that has all solid carbide tools
that you need.
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ToolShop is easy to use, set-up to fit
your needs always up-to-date

compact cabinet, that is delivered ‘
to your premises ready to use.

n
U

ToolShop

Teroitetut l

terdt -

Fodesco maintains the ToolShop cabinet
by providing new tools and re-grinding
used ones. This is how you can save money
and extra costs.

(1)

New Tools

You purchase the tools by reading the bar
code and taking the right tools.

After approving stocks are updated

to Fodesco’s online system, that takes
care of new deliveries automatically.

The tools taken into use are now
on your stock list and on the PO
for Fodesco to be invoiced.

Re-grinding

Used tools are placed on styrofoam
plates, that are delivered to Fodesco
for checking and re-grinding.

Your tools are returned re-ground and
re-coated ready for use.

FODESCO

EVERYTHING FOR MOULDS WWW.FODESCO.COM




integrated

ToolShop

and regrinding

® Cucrtema
MHCTPYMEHTA/IbHOro CepBMmCa

- HoBbIM MHCTPYMEHT

- [MepeToyKa n NoKkpbITUE

HoBbI ¥ BOCCTAHOBJIEHHbIN
WHCTPYMEHT BCeraa Ha Ckiage

- JKOHOMMA aeHer

- MoHuTOop noTpebneHuns

- (CBegeHuA 0 LUMKAe UCNONb30BAaHMA MHCTPYMEHTA

- [oToBas ceTeBad cMcTeMa, OCHaLLEHHanA
YCTPONCTBOM CUYMUTbIBAHUA KOAOB U KOMMbIOTEPOM

- Mbl rapaHTMpyem Ka4yecTBEHHO

HOBbI YPOBEHb CepBUca

FODESCO

EVERYTHING FOR MOULDS

WWW.FODESCO.COM
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Cuctema MHCTPYMEHTAJ/IbHOTO ‘ Tﬁ:;é;lShoﬁ Taolshop

cepBuCca | pr | |

VHCTpYMeHT

Y Hac ecTb BCe, YTO HYXKHO 4J1A UCNOJIb30BaHUA

(1)

=

TBEPAOCN/1IAaBHOTO MHCTPYMEHTA Ha Bawem
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nponssoacTBee.

YA06HbIN UHTEPHET MarasuH ¢ NepCcoHaNbHbIM

KabnHeToM obecneynT Balle nponsBoacTBO
HeobxoaMMbIM MHCTPYMEHTOM, MOMOKET
COKPaTUTb CHabKeHYeCcKne n CKiaackue
pacxozbl.

.
£l

ToolShop

P |

BOCCTaHOBMEHHbI

o

1y

HoBbih UHCTpymeHT

Bbl NOKynaeTe MHCTPYMEHT — NPOCTO CYUTbIBAA
undposoi Kog,. Mocne noaTBEPKAEHUA U
NPOBEPKN HAZIMYMA MHCTPYMEHTA Ha CKNaAe, Mbl

obecneynm cBOeBPEMEHHYIO AOCTABKY.

NHCTpYMEeHT, NocTynmBLINIA ¢ Bawwero cknaga Ha
NPOM3BOACTBO, aBTOMATUYECKU 3aHOCUTCA B JINCT
3aKasa 1 NpoM3BOACTBEHHYIO Nporpammy Fodes-
co. Bawwm cknapckue 3anacbl byayT nononHATbLCA
NPaKTUYECKM B aBTOMATUUYECKOM peXxunme.

BoccTtaHOBNEHUE MHCTPYMEHTa

Mcnonb3oBaHHbIN MHCTPYMEHT Bbl morkeTe
oTnpasuTb B Fodesco ana socctaHoBneHuA. MNocne
NPOBEPKMU, NEPETOYKM U HAHECEHMA MOKPbLITUA,

WHCTPYMEHT byaeT rotos Ana ganbHeNLero
NCNONb30BaHUA.
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Myynti Suomessa

Fodesco Oy
Hirsinkankaantie 2
80710 Lehmo

puhelin: 0400 303 101
fax: 013 268 1012
sales@fodesco.fi

Sales in Europe

Fodesco Ltd
Hirsinkankaantie 2
Fin-80710 Lehmo
Finland

phone: +358 400 303101
fax: +358 13 2681012
sales@fodesco.fi

Mpopaxa B Poccun

3A0 «dogecko-MAK»/
ZAO «Fodesco-MAK»
Poccus, r.Teepsb,
CepebpsikoBckasi NpUCTaHb,
11 c1p.3

TenedoH (4822) 42-23-24

dakc (4822) 42-71-54
alexander.sidorov@fodesco.ru
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