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Fodesco on vuonna 1986 perustettu muovi- ja metal-
liteollisuuden alihankkija. Valmistamme muotti- ja leik-
kaintyökalujen standardikomponentteja sekä asiakas-
kohtaisia erikoisosia. Asiakkaamme ovat työkalujen 
valmistajia ja ruiskupuristajia. Tuotantoyksikkömme si-
jaitsevat Suomessa (Kontiolahti) ja Venäjällä (Tver).

Pyrimme tuottamaan palvelukonseptillamme lisäar-
voa asiakkaidemme liiketoimintaan, antamalla heille 
ratkaisuja kustannustehokkaampaan toimintaan. Us-
komme, että kustannustehokkuus syntyy siitä, että tun-
nemme asiakkaidemme tarpeet ja vastaamme niihin 
sekä teemme tuotteiden tilaamisen helpoksi ja nope-
aksi. Ydinosaamistamme ovat työkaluissa tarvittavien 

suomi

english

pусский

levyjen koneistaminen. Olemme tarkkuuskoneistuksen 
asiantuntija. Koneistamme päivittäin levyjä, joissa vaa-
dittu valmistustoleranssi on ± 0,0025mm.

Yksi keskeinen osa palveluamme on WEBSHOP-ti-
lausjärjestelmä. Tilausjärjestelmää käyttää jo tuhannet 
rekisteröityneet käyttäjät. Sivuston käyttö on helppoa ja 
nopeaa. Ostoskori on kokoajan käyttäjän näkyvillä. En-
nen tilauksen lähettämistä, asiakas voi todeta, mitä ti-
laus tulee maksamaan lattialle toimitettuna. Haluamme 
olla nyt ja tulevaisuudessa asiakkaidemme arvostama 
partneri. Uudistumme jatkuvasti sekä teknologisesti et-
tä henkisesti olemalla avoimessa vuorovaikutuksessa 
asiakkaidemme kanssa.

Fodesco is a subcontractor of plastic- and metal indus-
try established in 1986. Fodesco’s production units are 
located in Kontiolahti (Finland) and Tver (Russia). Fo-
desco manufactures standard components for mould 
and cutting tools as well as customer-specific special 
parts. Our target customers are toolmakers for mould 
industry and appliers of injection molding.

Mission: Fodesco’s service concept aims at creating 
added value for our customers’ businesses by provid-
ing with solutions for cost-effective performance. We 
believe that cost-effectiveness originates from being 
aware of customers’ needs, responding in those needs 
and providing fast and easy environment for ordering 
the needed products. Now and in future, we aim at be-
ing a partner valued and respected by our customers. 

Fodesco strives at constant technical and spiritual de-
velopment by being in open-minded interaction with its 
customers.

Core competences: Fodesco is a professional of high 
precision manufacturing. We manufacture plates with 
required tolerance of ± 0,0025 mm daily. Thus, our core 
competence is in production of plates required in mould 
tools.

Webshop: An essential part of our service concept is 
WEBSHOP – ordering system. The system is already 
used by thousands of registered users. Use of the sys-
tem is fast and easy as the shopping cart is visible at all 
times. Before submitting the order, the user can verify 
the price of order delivered to own floor.

Компания Fodesco основана в 1986 году.
Fodesco производит целый ряд как унифицирован-
ных, так и специальных деталей пресс-форм и штам-
пов для производителей инструмента и переработ-
чиков пластмасс. Fodesco является субпоставщиком  
для производителей литья из пластмассы, резины, 
цветных металлов и металлообрабатывающей про-
мышленности. Заводы Fodesco находятся в Финлян-
дии (Контиолахти) и в России (г. Тверь).

Нашей задачей является содействие в развитии биз-
неса наших клиентов. Сотрудничая с нами, наши 
партнеры могут быть уверены в качестве, конкурен-
тоспособности и высокой рентабельности конечно-
го продукта.  Мы знаем и изучаем потребности своих 
клиентов и можем удовлетворить их наилучшим об-
разом, создавая условия, которые позволяют просто 
и легко заказывать нашу продукцию.
Мы специализируемся в прецизионной механиче-
ской обработке плит и изготовлении направляющих 

для пресс-форм и штампов. Мы являемся специа-
листами в области точной механической обработки. 
Имеющееся оборудование в Финляндии позволяет 
достичь точности ±0,0025 мм., а в России ±0,01 мм.
Интернет-магазин WEBSHOP является одним из ос-
новополагающих направлений. Интернет-магазин 
Fodesco прост и удобен в использовании. В насто-
ящее время у нас на сайте зарегистрированы  не-
сколько тысяч компаний. Эти пользователи имеют 
возможность не только делать заказы с использо-
ванием WEBSHOP, но и получать при этом скидки, 
быстроту обслуживания и возможность видеть стои-
мость деталей в реальном времени.

Мы надеемся, что являемся для Вас надежным и 
уважаемым партнером. Мы всегда рады не только 
Вашим пожеланиям, но и критике. В тесном сотруд-
ничестве с Вами, мы постоянно совершенствуем на-
ши процессы.
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Why to order from Fodesco Webshop?
-	 For discounts, easiness and time-saving.
-	 Moreover, you have 24/7 access to all product data 
	 needed i.e. materials and measures.

Webshop:
	 www.fodesco.com	  	 Click “Webshop”	 	 Log-in or Register
	 Choose products and add to shopping cart	 	 Place order

Tilaaminen / Ordering / Заказ

Зачем делать заказ через Интернет-магазин?
-	 Проще, дешевле, удобнее и быстрее.
-	 Более того, Вы получите доступ к технической 
	 информации, чертежи, материалы и т.п.

Интернет-магазин:
	 www.fodesco.ru	 	 Переход в ”Интернет-магазин”	 	 Вход или Регистрация
	 Выберите изделия и положите их в корзину	 	 Заказать

Miksi kannattaa tilata Fodesco Webshopista?
-	 Tilaaminen on edullista, helppoa ja nopeaa.
-	 Lisäksi sinulla on pääsy kaikkeen tarvitsemaasi 
	 materiaaliin ja mittoihin.

Webshop:
	 www.fodesco.com	 	 Klikkaa “Webshop”	 	 Kirjaudu sisään tai rekisteröidy
	 Valitse tuotteet ja lisää ostoskoriin	 	 Lähetä tilaus

E-mail:		  Phone:

sales@fodesco.fi	 sale@fodesco.ru	 +358 400 303 101	 (4822) 42-23-24

Toimitus / Delivery / Доставка

Stock parts are delivered immediately 
after receiving an order. Delivery time 
for  manufactured parts is confirmed by 
the Webshop or correspondingly by the 
Sales team. Deliveries can be scheduled 
according to customer’s wishes i.e. to have 
all parts arriving in one consignment.

Transportation may be arranged by road, 
air or the combination of these two 
depending on the urgency of the shipment. 

Varastotuotteet toimitetaan heti tilauksen 
saapumisen jälkeen. Toimitusajan 
valmistettaville tuotteille vahvistaa joko 
Webshop tai myyntitiimi. Toimitukset 
voidaan asiakkaan toiveiden mukaan 
aikatauluttaa esim. siten, että kaikki  tuotteet 
saapuvat samanaikaisesti. 

Kuljetusmuoto voidaan järjestää  
rekkakuljetuksena, lentorahtina tai 
yhdistelmänä asiakkaan toivomuksen tai 
projektin kiireellisyyden mukaan.

Складские позиции могут быть 
отправленны немедленно после оплаты 
заказа. На позиции, отсутствующие на 
складе, срок изготовления/поставки 
уточняйте в отделе продаж. Условия и 
способ доставки устанавливаются по 
договоренности.
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Symbolit / Symbols / Обозначения

HRC
<   45

HRC
45-60

Al
Aluminium

Cu
Copper

С
Graphite

Teräkselle < 45 HRC (Rockwell-kovuus).
For steel up to 45 HRC (Hardness Rockwell-scale).
Для сталей с твердостью до HRCэ 45.

Teräkselle 45 - 60 HRC (Rockwell-kovuus).
For steel from 45 and up to 60 HRC.
Для сталей с твердостью с HRCэ 45-60.

Alumiinille.
For aluminium.
Для алюминия.

Kuparille.
For copper.
Для меди.

Grafiitille.
For graphite.
Для графита.

2 -leikkuinen varsijyrsin.
Milling tool with 2 cutting edges.
Фреза с 2-мя режущими зубьями.

3 -leikkuinen varsijyrsin.
Milling tool with 3 cutting edges.
Фреза с 3-мя режущими зубьями.

4 -leikkuinen varsijyrsin.
Milling tool with 4 cutting edges.
Фреза с 4-мя режущими зубьями.

6 - 8 -leikkuinen varsijyrsin.
Milling tool with 6 or more cutting edges.
Фреза с 6-тью и более режущими зубьями.

Suurnopeuskoneistukseen suositeltava.
Recommended for High Speed Milling.
Рекомендовано для высокоскоростного
фрезерования.

Leikkuusärmää suojaava nurkkapyöristys.
Provided with a protective corner radius.
Режущая кромка с радиусом 
закругления на уголках.

Suojaviiste 45°.
Protective chamfer of 45°.
Режущая кромка  с фаской 45° на уголках.

Teräväreunainen.
Sharp-edged.
Острая режущая кромка на уголках.

Nurkkapyöristys.
Corner radius.
Фреза с радиусным концом.

Lieriömäinen jyrsin.
Cylindrical tool.
Цилиндрическая форма режущей кромки.

Jyrsin nurkkapyöristyksellä.
Tool with corner radius.
Торическая форма режущей кромки.

	 Pallopäinen jyrsin.
	 Ball nose tool.
	 Фреза со сферическим
	 концом.

	 Viistejyrsin.
	 Chamfer tool.
	 Фреза с коническим 
	 концом.

Suurin heitto.
Maximum runout.
Максимальное биение.

Suurin heitto.
Maximum runout.
Максимальное биение.

Taaksepäin kaveneva (kartiomainen).
Back taper.
Обратный конус.

Taaksepäin kaveneva (kartiomainen).
Back taper.
Обратный конус.

R

Ball

0 – 0,003

0 – 0,005

 Ød<–12 
-0,015 
-0,025

Ød e8

ØD      H5

 Ød>12
-0,015 
-0,035

ØD      H6

Ultrafine
grain

12 % Co

Submicron
grain

10 % Co

Submicron
grain

6 % Co

Superfinish
(AlCrN)

Microtool
feather
(AlCrN)

Endurance
satin

(AlCrN)

Diamond
microtool

   Ød 
   0
-0,003 max

   Ød 
   0
-0,005 max

Long
Flute
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Rouhinta / Roughing / Черновая обработка Viimeistely / Finishing / Финишная обработка

SFE-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z

	 SFE-Ød3-R0-L51-D(h5)6-Z6	 3	 0	 12	 12	 3	 58	 6	 6
	 SFE-Ød4-R0-L51-D(h5)6-Z6	 4	 0	 16	 16	 4	 58	 6	 6
	 SFE-Ød5-R0-L58-D(h5)6-Z6	 5	 0	 20	 20	 5	 58	 6	 6
	 SFE-Ød6-R0-L58-D(h5)6-Z6	 6	 0	 12	 24	 5.9	 58	 6	 6
	 SFE-Ød8-R0-L64-D(h5)8-Z6	 8	 0	 16	 32	 7.8	 64	 8	 6
	 SFE-Ød10-R0-L73-D(h5)10-Z6	 10	 0	 20	 40	 9.8	 73	 10	 6
	 SFE-Ød12-R0-L84-D(h5)12-Z6	 12	 0	 24	 48	 11.5	 84	 12	 6
	 SFE-Ød14-R0-L84-D(h5)14-Z6	 14	 0	 28	 42	 13.5	 84	 14	 6
	 SFE-Ød16-R0-L93-D(h5)16-Z6	 16	 0	 32	 48	 15	 93	 16	 6
	 SFE-Ød18-R0-L93-D(h5)18-Z6	 18	 0	 36	 54	 17	 93	 18	 6
	 SFE-Ød20-R0-L105-D(h5)20-Z8	 20	 0	 40	 60	 19	 105	 20	 8

HRC
<   45

L

Ø
D

Ø
d

L2

d
2

EFL

0 – 0,003

 Ød<–12 
-0,015 
-0,025

ØD      H5

 Ød>12
-0,015 
-0,035

Ultrafine
grain

12 % Co

Superfinish
(AlCrN)

   Ød 
   0
-0,003 max
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	 Teräs / Steel / Сталь		  6	 6	 140	 0,015	 9	 0,1	 7425	 670
	 850 - 1100 N/mm2		  8	 6	 140	 0,025	 12	 0,1	 5570	 835
			   10	 6	 140	 0,030	 15	 0,1	 4455	 800
			   12	 6	 140	 0,035	 18	 0,1	 3715	 780
			   16	 8	 140	 0,045	 24	 0,2	 2785	 1005
			   20	 10	 140	 0,055	 30	 0,2	 2230	 1225
										        

	 Teräs / Steel / Сталь		  6	 6	 120	 0,015	 9	 0,1	 6365	 575
	 1100 - 1300 N/mm2		  8	 6	 120	 0,025	 12	 0,1	 4775	 715
			   10	 6	 120	 0,030	 15	 0,1	 3820	 690
			   12	 6	 120	 0,035	 18	 0,1	 3185	 670
			   16	 8	 120	 0,045	 24	 0,2	 2385	 860
			   20	 10	 120	 0,055	 30	 0,2	 1910	 1050
										        

	 Teräs / Steel / Сталь		  6	 6	 80	 0,016	 9	 0,1	 4245	 410
	 1300 - 1500 N/mm2		  8	 6	 80	 0,020	 12	 0,1	 3185	 380
			   10	 6	 80	 0,026	 15	 0,1	 2545	 395
			   12	 6	 80	 0,030	 18	 0,1	 2120	 380
			   16	 8	 80	 0,040	 24	 0,2	 1590	 510
			   20	 10	 80	 0,050	 30	 0,2	 1275	 640
										        

	 Valurauta		  6	 6	 140	 0,015	 9	 0,1	 7425	 670
	 (Valssattu / vedetty teräs) 		  8	 6	 140	 0,025	 12	 0,1	 5570	 835
	 Cast iron		  10	 6	 140	 0,030	 15	 0,1	 4455	 800
	 (lamellar / spheroidal)		  12	 6	 140	 0,035	 18	 0,1	 3715	 780
	 Чугун		  16	 8	 140	 0,045	 24	 0,2	 2785	 1005
	 (серый/высокопрочный)		  20	 10	 140	 0,055	 30	 0,2	 2230	 1225
										        

	 Titaaniseos /		  6	 6	 60	 0,015	 9	 0,1	 3185	 285
	 Titanium alloys /		  8	 6	 60	 0,025	 12	 0,1	 2385	 360
	 Титановые сплавы до		  10	 6	 60	 0,030	 15	 0,1	 1910	 345
	 >300 HB [Ti6Al4V]		  12	 6	 60	 0,035	 18	 0,1	 1590	 335
			   16	 8	 60	 0,045	 24	 0,2	 1195	 430
			   20	 10	 60	 0,055	 30	 0,2	 955	 525
										        

	 Kupari (seostamaton)		  6	 6	 200	 0,015	 9	 0,1	 10610	 955
	 Unalloyed copper /		  8	 6	 200	 0,025	 12	 0,1	 7960	 1195
	 Медь безпримесная		  10	 6	 200	 0,030	 15	 0,1	 6365	 1145
			   12	 6	 200	 0,035	 18	 0,1	 5305	 1115
			   16	 8	 200	 0,045	 24	 0,2	 3980	 1435
			   20	 10	 200	 0,055	 30	 0,2	 3185	 1750

	 	 d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]

	 	 	 d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]

Materiaali / Material 
Материал

Materiaali / Material 
Материал
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SFR-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z

	 SFR-Ød3-R0,2-L51-D(h5)6-Z6	 3	 0.2	 12	 12	 3	 58	 6	 6
	 SFR-Ød4-R0,2-L51-D(h5)6-Z6	 4	 0.2	 16	 16	 4	 58	 6	 6
	 SFR-Ød5-R0,2-L58-D(h5)6-Z6	 5	 0.2	 20	 20	 5	 58	 6	 6
	 SFR-Ød6-R0,2-L58-D(h5)6-Z6	 6	 0.2	 12	 24	 5.9	 58	 6	 6
	 SFR-Ød8-R0,2-L64-D(h5)8-Z6	 8	 0.2	 16	 32	 7.8	 64	 8	 6
	 SFR-Ød10-R0,2-L73-D(h5)10-Z6	 10	 0.2	 20	 40	 9.8	 73	 10	 6
	 SFR-Ød12-R0,2-L84-D(h5)12-Z6	 12	 0.2	 24	 48	 11.5	 84	 12	 6
	 SFR-Ød14-R0,2-L84-D(h5)14-Z6	 14	 0.2	 28	 42	 13.5	 84	 14	 6
	 SFR-Ød16-R0,2-L93-D(h5)16-Z6	 16	 0.2	 32	 48	 15	 93	 16	 6
	 SFR-Ød18-R0,2-L93-D(h5)18-Z6	 18	 0.2	 36	 54	 17	 93	 18	 6
	 SFR-Ød20-R0,2-L105-D(h5)20-Z8	 20	 0.2	 40	 60	 19	 105	 20	 8
									       
	 SFR-Ød3-R0,5-L51-D(h5)6-Z6	 3	 0.5	 12	 12	 3	 51	 6	 6
	 SFR-Ød4-R0,5-L51-D(h5)6-Z6	 4	 0.5	 16	 16	 4	 51	 6	 6
	 SFR-Ød5-R0,5-L58-D(h5)6-Z6	 5	 0.5	 20	 20	 5	 58	 6	 6
	 SFR-Ød6-R0,5-L58-D(h5)6-Z6	 6	 0.5	 12	 24	 5.9	 58	 6	 6
	 SFR-Ød8-R0,5-L64-D(h5)8-Z6	 8	 0.5	 16	 32	 7.8	 64	 8	 6
	 SFR-Ød10-R0,5-L73-D(h5)10-Z6	 10	 0.5	 20	 40	 9.8	 73	 10	 6
	 SFR-Ød12-R0,5-L84-D(h5)12-Z6	 12	 0.5	 24	 48	 11.5	 84	 12	 6
	 SFR-Ød14-R0,5-L84-D(h5)14-Z6	 14	 0.5	 28	 42	 13.5	 84	 14	 6
	 SFR-Ød16-R0,5-L93-D(h5)16-Z6	 16	 0.5	 32	 48	 15	 93	 16	 6
	 SFR-Ød18-R0,5-L93-D(h5)18-Z6	 18	 0.5	 36	 54	 17	 93	 18	 6
	 SFR-Ød20-R0,5-L105-D(h5)20-Z8	 20	 0.5	 40	 60	 19	 105	 20	 8

HRC
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Materiaali / Material 
Материал

Materiaali / Material 
Материал

	 	 							       		

		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
												          
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
												          
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
												          
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        

	 	 							       		

		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        

		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        

		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        

		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        

ap

ae

APP

	 Teräs / Steel / Сталь		  6	 6	 140	 0,015	 9	 0,1	 7425	 670
	 850 - 1100 N/mm2		  8	 6	 140	 0,025	 12	 0,1	 5570	 835
			   10	 6	 140	 0,030	 15	 0,1	 4455	 800
			   12	 6	 140	 0,035	 18	 0,1	 3715	 780
			   16	 8	 140	 0,045	 24	 0,2	 2785	 1005
			   20	 10	 140	 0,055	 30	 0,2	 2230	 1225
										        

	 Teräs / Steel / Сталь		  6	 6	 120	 0,015	 9	 0,1	 6365	 575
	 1100 - 1300 N/mm2		  8	 6	 120	 0,025	 12	 0,1	 4775	 715
			   10	 6	 120	 0,030	 15	 0,1	 3820	 690
			   12	 6	 120	 0,035	 18	 0,1	 3185	 670
			   16	 8	 120	 0,045	 24	 0,2	 2385	 860
			   20	 10	 120	 0,055	 30	 0,2	 1910	 1050
										        

	 Teräs / Steel / Сталь		  6	 6	 80	 0,016	 9	 0,1	 4245	 410
	 1300 - 1500 N/mm2		  8	 6	 80	 0,020	 12	 0,1	 3185	 380
			   10	 6	 80	 0,026	 15	 0,1	 2545	 395
			   12	 6	 80	 0,030	 18	 0,1	 2120	 380
			   16	 8	 80	 0,040	 24	 0,2	 1590	 510
			   20	 10	 80	 0,050	 30	 0,2	 1275	 640
										        

	 Valurauta		  6	 6	 140	 0,015	 9	 0,1	 7425	 670
	 (Valssattu / vedetty teräs)		  8	 6	 140	 0,025	 12	 0,1	 5570	 835
	 Cast iron		  10	 6	 140	 0,030	 15	 0,1	 4455	 800
	 (lamellar / spheroidal)		  12	 6	 140	 0,035	 18	 0,1	 3715	 780
	 Чугун		  16	 8	 140	 0,045	 24	 0,2	 2785	 1005
	 (серый/высокопрочный)		  20	 10	 140	 0,055	 30	 0,2	 2230	 1225
										        

	 Titaaniseos /		  6	 6	 60	 0,015	 9	 0,1	 3185	 285
	 Titanium alloys /		  8	 6	 60	 0,025	 12	 0,1	 2385	 360
	 Титановые сплавы до		  10	 6	 60	 0,030	 15	 0,1	 1910	 345
	 >300 HB [Ti6Al4V]		  12	 6	 60	 0,035	 18	 0,1	 1590	 335
			   16	 8	 60	 0,045	 24	 0,2	 1195	 430
			   20	 10	 60	 0,055	 30	 0,2	 955	 525
										        

	 Kupari (seostamaton) 		  6	 6	 200	 0,015	 9	 0,1	 10610	 955
	 Unalloyed copper /		  8	 6	 200	 0,025	 12	 0,1	 7960	 1195
	 Медь безпримесная		  10	 6	 200	 0,030	 15	 0,1	 6365	 1145
			   12	 6	 200	 0,035	 18	 0,1	 5305	 1115
			   16	 8	 200	 0,045	 24	 0,2	 3980	 1435
			   20	 10	 200	 0,055	 30	 0,2	 3185	 1750

		  d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]

	 	 	 d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]

Materiaali / Material 
Материал

Materiaali / Material 
Материал



	 	 							       		

		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       

12

SCESS-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z

	 SCESS-Ød3-R0,3-L38-D(h5)3-Z4	 3	 0.3	 12	 12	 3	 38	 3	 4
	 SCESS-Ød4-R0,3-L41-D(h5)4-Z4	 4	 0.3	 16	 16	 4	 41	 4	 4
	 SCESS-Ød5-R0,3-L51-D(h5)5-Z4	 5	 0.3	 20	 20	 5	 51	 5	 4

HRC
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CKovametallityökalut / Solid carbide cutting tools / Режущий инструмент

Materiaali / Material 
Материал

Materiaali / Material 
Материал

			   d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf	 Q
			   [mm]	 [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	 [cm3/min]	

	 Teräs / Steel / Сталь		  3	 4	 160	 0,010	 4,5	 1,2	 16975	 680	 3,5
	 < 850 N/mm2		  4	 4	 160	 0,015	 6,0	 1,6	 12735	 765	 7,5
			   5	 4	 160	 0,025	 7,5	 2,0	 10185	 1020	 15,5
			   6	 4	 160	 0,025	 9,0	 2,4	 8490	 850	 18,5
			   8	 4	 160	 0,035	 12,0	 3,2	 6365	 890	 34,0
			   10	 4	 160	 0,045	 15,0	 4,0	 5095	 915	 55,0
			   12	 4	 160	 0,050	 18,0	 4,8	 4245	 850	 73,5
			   16	 4	 160	 0,065	 24,0	 6,4	 3185	 830	 127,5
			   20	 4	 160	 0,085	 30,0	 8,0	 2545	 865	 207,5
											         
	 Teräs / Steel / Сталь		  3	 4	 120	 0,010	 4,5	 1,2	 12735	 510	 3,0
	 850 - 1100 N/mm2		  4	 4	 120	 0,015	 6,0	 1,6	 9550	 575	 5,5
			   5	 4	 120	 0,025	 7,5	 2,0	 7640	 765	 11,5
			   6	 4	 120	 0,025	 9,0	 2,4	 6365	 635	 13,5
			   8	 4	 120	 0,035	 12,0	 3,2	 4775	 670	 25,5
			   10	 4	 120	 0,045	 15,0	 4,0	 3820	 690	 41,5
			   12	 4	 120	 0,050	 18,0	 4,8	 3185	 635	 55,0
			   16	 4	 120	 0,065	 24,0	 6,4	 2385	 620	 95,0
			   20	 4	 120	 0,085	 30,0	 8,0	 1910	 650	 156,0
											         
	 Ruostumaton teräs /		  3	 4	 60	 0,010	 4,5	 1,2	 6365	 255	 1,5
	 Stainless steel /		  4	 4	 60	 0,015	 6,0	 1,6	 4775	 285	 2,5
	 Нержавеющая сталь		  5	 4	 60	 0,020	 7,5	 2,0	 3820	 305	 4,5
	 [Cr-Ni/1.4301]		  6	 4	 60	 0,025	 9,0	 2,4	 3185	 320	 7,0
			   8	 4	 60	 0,030	 12,0	 3,2	 2385	 285	 11,0
			   10	 4	 60	 0,040	 15,0	 4,0	 1910	 305	 18,5
			   12	 4	 60	 0,050	 18,0	 4,8	 1590	 320	 27,5
			   16	 4	 60	 0,060	 24,0	 6,4	 1195	 285	 44,0
			   20	 4	 60	 0,075	 30,0	 8,0	 955	 285	 68,5
											         
	 Valurauta		  3	 4	 145	 0,015	 4,5	 1,2	 15385	 925	 5,0
	 (Valssattu / vedetty teräs) 		  4	 4	 145	 0,020	 6,0	 1,6	 11540	 925	 9,0
	 Cast iron		  5	 4	 145	 0,025	 7,5	 2,0	 9230	 925	 14,0
	 (lamellar / spheroidal) /		  6	 4	 145	 0,030	 9,0	 2,4	 7695	 925	 20,0
	 Чугун		  8	 4	 145	 0,040	 12,0	 3,2	 5770	 925	 35,5
	 (серый/высокопрочный)		  10	 4	 145	 0,050	 15,0	 4,0	 4615	 925	 55,5
			   12	 4	 145	 0,060	 18,0	 4,8	 3845	 925	 80,0
			   16	 4	 145	 0,085	 24,0	 6,4	 2885	 980	 150,5
			   20	 4	 145	 0,105	 30,0	 8,0	 2310	 970	 233,0

			   d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf	 Q
			   [mm]	 [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	 [cm3/min]		

	 Teräs / Steel / Сталь		  3	 4	 145	 0,010	 3,0	 3,0	 15385	 615	 5,5
	 < 850 N/mm2		  4	 4	 145	 0,010	 4,0	 4,0	 11540	 460	 7,5
			   5	 4	 145	 0,020	 5,0	 5,0	 9230	 740	 18,5
			   6	 4	 145	 0,025	 6,0	 6,0	 7695	 770	 27,5
			   8	 4	 145	 0,030	 8,0	 8,0	 5770	 690	 44,0
			   10	 4	 145	 0,035	 10,0	 10,0	 4615	 645	 64,5
			   12	 4	 145	 0,040	 12,0	 12,0	 3845	 615	 88,5
			   16	 4	 145	 0,050	 8,0	 16,0	 2885	 575	 73,5
			   20	 4	 145	 0,060	 10,0	 20,0	 2310	 555	 111,0
											         
	 Teräs / Steel / Сталь		  3	 4	 95	 0,010	 3,0	 3,0	 10080	 405	 3,5
	 850 - 1100 N/mm2		  4	 4	 95	 0,010	 4,0	 4,0	 7560	 300	 5,0
			   5	 4	 95	 0,020	 5,0	 5,0	 6050	 485	 12,0
			   6	 4	 95	 0,025	 6,0	 6,0	 5040	 505	 18,0
			   8	 4	 95	 0,030	 8,0	 8,0	 3780	 455	 29,0
			   10	 4	 95	 0,035	 10,0	 10,0	 3025	 425	 42,5
			   12	 4	 95	 0,040	 12,0	 12,0	 2520	 405	 58,5
			   16	 4	 95	 0,050	 8,0	 16,0	 1890	 380	 48,5
			   20	 4	 95	 0,060	 10,0	 20,0	 1510	 360	 72,0
	 	 									       
	 Ruostumaton teräs / 		  3	 4	 45	 0,010	 3,0	 3,0	 4775	 190	 1,5
	 Stainless steel /		  4	 4	 45	 0,010	 4,0	 4,0	 3580	 145	 2,5
	 Нержавеющая сталь		  5	 4	 45	 0,020	 5,0	 5,0	 2865	 230	 6,0
	 [Cr-Ni/1.4301]		  6	 4	 45	 0,025	 6,0	 6,0	 2385	 240	 8,5
			   8	 4	 45	 0,030	 8,0	 8,0	 1790	 215	 14,0
			   10	 4	 45	 0,035	 10,0	 10,0	 1430	 200	 20,0
			   12	 4	 45	 0,040	 12,0	 12,0	 1195	 190	 27,5
			   16	 4	 45	 0,050	 8,0	 16,0	 895	 180	 23,0
			   20	 4	 45	 0,060	 10,0	 20,0	 715	 170	 34,0
											         
	 Valurauta		  3	 4	 130	 0,010	 3,0	 3,0	 13795	 550	 5,0
	 (Valssattu / vedetty teräs)		  4	 4	 130	 0,015	 4,0	 4,0	 10345	 620	 10,0
	 Cast iron		  5	 4	 130	 0,020	 5,0	 5,0	 8275	 660	 16,5
	 (lamellar / spheroidal)		  6	 4	 130	 0,025	 6,0	 6,0	 6895	 690	 25,0
	 Чугун		  8	 4	 130	 0,030	 8,0	 8,0	 5175	 620	 39,5
	 (серый/высокопрочный)		  10	 4	 130	 0,040	 10,0	 10,0	 4140	 660	 66,0
			   12	 4	 130	 0,040	 12,0	 12,0	 3450	 550	 79,0
			   16	 4	 130	 0,055	 8,0	 16,0	 2585	 570	 73,0
			   20	 4	 130	 0,070	 10,0	 20,0	 2070	 580	 116,0

ap
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SCE-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z

	 SCE-Ød3-R0-L58-D(h5)6-Z4	 3	 0	 12	 12	 3	 58	 6	 4
	 SCE-Ød4-R0-L58-D(h5)6-Z4	 4	 0	 16	 16	 4	 58	 6	 4
	 SCE-Ød5-R0-L58-D(h5)6-Z4	 5	 0	 20	 20	 5	 58	 6	 4
	 SCE-Ød6-R0-L58-D(h5)6-Z4	 6	 0	 12	 24	 5.9	 58	 6	 4
	 SCE-Ød8-R0-L64-D(h5)8-Z4	 8	 0	 16	 32	 7.8	 64	 8	 4
	 SCE-Ød10-R0-L73-D(h5)10-Z4	 10	 0	 20	 40	 9.8	 73	 10	 4
	 SCE-Ød12-R0-L84-D(h5)12-Z4	 12	 0	 24	 48	 11.5	 84	 12	 4
	 SCE-Ød14-R0-L84-D(h5)14-Z4	 14	 0	 28	 42	 13.5	 84	 14	 4
	 SCE-Ød16-R0-L93-D(h5)16-Z4	 16	 0	 32	 48	 15	 93	 16	 4
	 SCE-Ød18-R0-L93-D(h5)18-Z4	 18	 0	 36	 54	 17	 93	 18	 4
	 SCE-Ød20-R0-L105-D(h5)20-Z4	 20	 0	 40	 60	 19	 105	 20	 4

HRC
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CKovametallityökalut / Solid carbide cutting tools / Режущий инструмент

Materiaali / Material 
Материал

Materiaali / Material 
Материал

			   d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf	 Q
			   [mm]	 [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	 [cm3/min]	

	 Teräs / Steel / Сталь		  3	 4	 160	 0,010	 4,5	 1,2	 16975	 680	 3,5
	 < 850 N/mm2		  4	 4	 160	 0,015	 6,0	 1,6	 12735	 765	 7,5
			   5	 4	 160	 0,025	 7,5	 2,0	 10185	 1020	 15,5
			   6	 4	 160	 0,025	 9,0	 2,4	 8490	 850	 18,5
			   8	 4	 160	 0,035	 12,0	 3,2	 6365	 890	 34,0
			   10	 4	 160	 0,045	 15,0	 4,0	 5095	 915	 55,0
			   12	 4	 160	 0,050	 18,0	 4,8	 4245	 850	 73,5
			   16	 4	 160	 0,065	 24,0	 6,4	 3185	 830	 127,5
			   20	 4	 160	 0,085	 30,0	 8,0	 2545	 865	 207,5
											         
	 Teräs / Steel / Сталь		  3	 4	 120	 0,010	 4,5	 1,2	 12735	 510	 3,0
	 850 - 1100 N/mm2		  4	 4	 120	 0,015	 6,0	 1,6	 9550	 575	 5,5
			   5	 4	 120	 0,025	 7,5	 2,0	 7640	 765	 11,5
			   6	 4	 120	 0,025	 9,0	 2,4	 6365	 635	 13,5
			   8	 4	 120	 0,035	 12,0	 3,2	 4775	 670	 25,5
			   10	 4	 120	 0,045	 15,0	 4,0	 3820	 690	 41,5
			   12	 4	 120	 0,050	 18,0	 4,8	 3185	 635	 55,0
			   16	 4	 120	 0,065	 24,0	 6,4	 2385	 620	 95,0
			   20	 4	 120	 0,085	 30,0	 8,0	 1910	 650	 156,0
											         
	 Ruostumaton teräs /		  3	 4	 60	 0,010	 4,5	 1,2	 6365	 255	 1,5
	 Stainless steel /		  4	 4	 60	 0,015	 6,0	 1,6	 4775	 285	 2,5
	 Нержавеющая сталь		  5	 4	 60	 0,020	 7,5	 2,0	 3820	 305	 4,5
	 [Cr-Ni/1.4301]		  6	 4	 60	 0,025	 9,0	 2,4	 3185	 320	 7,0
			   8	 4	 60	 0,030	 12,0	 3,2	 2385	 285	 11,0
			   10	 4	 60	 0,040	 15,0	 4,0	 1910	 305	 18,5
			   12	 4	 60	 0,050	 18,0	 4,8	 1590	 320	 27,5
			   16	 4	 60	 0,060	 24,0	 6,4	 1195	 285	 44,0
			   20	 4	 60	 0,075	 30,0	 8,0	 955	 285	 68,5
											         
	 Valurauta		  3	 4	 145	 0,015	 4,5	 1,2	 15385	 925	 5,0
	 (Valssattu / vedetty teräs) 		  4	 4	 145	 0,020	 6,0	 1,6	 11540	 925	 9,0
	 Cast iron		  5	 4	 145	 0,025	 7,5	 2,0	 9230	 925	 14,0
	 (lamellar / spheroidal) /		  6	 4	 145	 0,030	 9,0	 2,4	 7695	 925	 20,0
	 Чугун		  8	 4	 145	 0,040	 12,0	 3,2	 5770	 925	 35,5
	 (серый/высокопрочный)		  10	 4	 145	 0,050	 15,0	 4,0	 4615	 925	 55,5
			   12	 4	 145	 0,060	 18,0	 4,8	 3845	 925	 80,0
			   16	 4	 145	 0,085	 24,0	 6,4	 2885	 980	 150,5
			   20	 4	 145	 0,105	 30,0	 8,0	 2310	 970	 233,0

			   d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf	 Q
			   [mm]	 [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	 [cm3/min]		

	 Teräs / Steel / Сталь		  3	 4	 145	 0,010	 3,0	 3,0	 15385	 615	 5,5
	 < 850 N/mm2		  4	 4	 145	 0,010	 4,0	 4,0	 11540	 460	 7,5
			   5	 4	 145	 0,020	 5,0	 5,0	 9230	 740	 18,5
			   6	 4	 145	 0,025	 6,0	 6,0	 7695	 770	 27,5
			   8	 4	 145	 0,030	 8,0	 8,0	 5770	 690	 44,0
			   10	 4	 145	 0,035	 10,0	 10,0	 4615	 645	 64,5
			   12	 4	 145	 0,040	 12,0	 12,0	 3845	 615	 88,5
			   16	 4	 145	 0,050	 8,0	 16,0	 2885	 575	 73,5
			   20	 4	 145	 0,060	 10,0	 20,0	 2310	 555	 111,0
											         
	 Teräs / Steel / Сталь		  3	 4	 95	 0,010	 3,0	 3,0	 10080	 405	 3,5
	 850 - 1100 N/mm2		  4	 4	 95	 0,010	 4,0	 4,0	 7560	 300	 5,0
			   5	 4	 95	 0,020	 5,0	 5,0	 6050	 485	 12,0
			   6	 4	 95	 0,025	 6,0	 6,0	 5040	 505	 18,0
			   8	 4	 95	 0,030	 8,0	 8,0	 3780	 455	 29,0
			   10	 4	 95	 0,035	 10,0	 10,0	 3025	 425	 42,5
			   12	 4	 95	 0,040	 12,0	 12,0	 2520	 405	 58,5
			   16	 4	 95	 0,050	 8,0	 16,0	 1890	 380	 48,5
			   20	 4	 95	 0,060	 10,0	 20,0	 1510	 360	 72,0
	 	 									       
	 Ruostumaton teräs / 		  3	 4	 45	 0,010	 3,0	 3,0	 4775	 190	 1,5
	 Stainless steel /		  4	 4	 45	 0,010	 4,0	 4,0	 3580	 145	 2,5
	 Нержавеющая сталь		  5	 4	 45	 0,020	 5,0	 5,0	 2865	 230	 6,0
	 [Cr-Ni/1.4301]		  6	 4	 45	 0,025	 6,0	 6,0	 2385	 240	 8,5
			   8	 4	 45	 0,030	 8,0	 8,0	 1790	 215	 14,0
			   10	 4	 45	 0,035	 10,0	 10,0	 1430	 200	 20,0
			   12	 4	 45	 0,040	 12,0	 12,0	 1195	 190	 27,5
			   16	 4	 45	 0,050	 8,0	 16,0	 895	 180	 23,0
			   20	 4	 45	 0,060	 10,0	 20,0	 715	 170	 34,0
											         
	 Valurauta		  3	 4	 130	 0,010	 3,0	 3,0	 13795	 550	 5,0
	 (Valssattu / vedetty teräs)		  4	 4	 130	 0,015	 4,0	 4,0	 10345	 620	 10,0
	 Cast iron		  5	 4	 130	 0,020	 5,0	 5,0	 8275	 660	 16,5
	 (lamellar / spheroidal)		  6	 4	 130	 0,025	 6,0	 6,0	 6895	 690	 25,0
	 Чугун		  8	 4	 130	 0,030	 8,0	 8,0	 5175	 620	 39,5
	 (серый/высокопрочный)		  10	 4	 130	 0,040	 10,0	 10,0	 4140	 660	 66,0
			   12	 4	 130	 0,040	 12,0	 12,0	 3450	 550	 79,0
			   16	 4	 130	 0,055	 8,0	 16,0	 2585	 570	 73,0
			   20	 4	 130	 0,070	 10,0	 20,0	 2070	 580	 116,0
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SCRSS-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z

	 SCRSS-Ød3-R0,3-L38-D(h5)3-Z4	 3	 0.3	 12	 12	 3	 38	 3	 4
	 SCRSS-Ød4-R0,3-L41-D(h5)4-Z4	 4	 0.3	 16	 16	 4	 41	 4	 4
	 SCRSS-Ød5-R0,3-L51-D(h5)5-Z4	 5	 0.3	 20	 20	 5	 51	 5	 4

HRC
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CKovametallityökalut / Solid carbide cutting tools / Режущий инструмент

Materiaali / Material 
Материал

Materiaali / Material 
Материал

	 		  d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf	 Q
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	 [cm3/min]	

	 Teräs / Steel / Сталь		  3	 4	 160	 0,010	 4,5	 1,2	 16975	 680	 3,5
	 < 850 N/mm2		  4	 4	 160	 0,015	 6,0	 1,6	 12735	 765	 7,5
			   5	 4	 160	 0,025	 7,5	 2,0	 10185	 1020	 15,5
			   6	 4	 160	 0,025	 9,0	 2,4	 8490	 850	 18,5
			   8	 4	 160	 0,035	 12,0	 3,2	 6365	 890	 34,0
			   10	 4	 160	 0,045	 15,0	 4,0	 5095	 915	 55,0
			   12	 4	 160	 0,050	 18,0	 4,8	 4245	 850	 73,5
			   16	 4	 160	 0,065	 24,0	 6,4	 3185	 830	 127,5
			   20	 4	 160	 0,085	 30,0	 8,0	 2545	 865	 207,5
											         
	 Teräs / Steel / Сталь		  3	 4	 120	 0,010	 4,5	 1,2	 12735	 510	 3,0
	 850 - 1100 N/mm2		  4	 4	 120	 0,015	 6,0	 1,6	 9550	 575	 5,5
			   5	 4	 120	 0,025	 7,5	 2,0	 7640	 765	 11,5
			   6	 4	 120	 0,025	 9,0	 2,4	 6365	 635	 13,5
			   8	 4	 120	 0,035	 12,0	 3,2	 4775	 670	 25,5
			   10	 4	 120	 0,045	 15,0	 4,0	 3820	 690	 41,5
			   12	 4	 120	 0,050	 18,0	 4,8	 3185	 635	 55,0
			   16	 4	 120	 0,065	 24,0	 6,4	 2385	 620	 95,0
			   20	 4	 120	 0,085	 30,0	 8,0	 1910	 650	 156,0
											         
	 Ruostumaton teräs /		  3	 4	 60	 0,010	 4,5	 1,2	 6365	 255	 1,5
	 Stainless steel /		  4	 4	 60	 0,015	 6,0	 1,6	 4775	 285	 2,5
	 Нержавеющая сталь		  5	 4	 60	 0,020	 7,5	 2,0	 3820	 305	 4,5
	 [Cr-Ni/1.4301]		  6	 4	 60	 0,025	 9,0	 2,4	 3185	 320	 7,0
			   8	 4	 60	 0,030	 12,0	 3,2	 2385	 285	 11,0
			   10	 4	 60	 0,040	 15,0	 4,0	 1910	 305	 18,5
			   12	 4	 60	 0,050	 18,0	 4,8	 1590	 320	 27,5
			   16	 4	 60	 0,060	 24,0	 6,4	 1195	 285	 44,0
			   20	 4	 60	 0,075	 30,0	 8,0	 955	 285	 68,5
											         
	 Valurauta		  3	 4	 145	 0,015	 4,5	 1,2	 15385	 925	 5,0
	 (Valssattu / vedetty teräs)		  4	 4	 145	 0,020	 6,0	 1,6	 11540	 925	 9,0
	 Cast iron		  5	 4	 145	 0,025	 7,5	 2,0	 9230	 925	 14,0
	 (lamellar / spheroidal) /		  6	 4	 145	 0,030	 9,0	 2,4	 7695	 925	 20,0
	 Чугун		  8	 4	 145	 0,040	 12,0	 3,2	 5770	 925	 35,5
	 (серый/высокопрочный)		 10	 4	 145	 0,050	 15,0	 4,0	 4615	 925	 55,5
			   12	 4	 145	 0,060	 18,0	 4,8	 3845	 925	 80,0
			   16	 4	 145	 0,085	 24,0	 6,4	 2885	 980	 150,5
			   20	 4	 145	 0,105	 30,0	 8,0	 2310	 970	 233,0

			   d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf	 Q
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	 [cm3/min]		

	 Teräs / Steel / Сталь		  3	 4	 145	 0,010	 3,0	 3,0	 15385	 615	 5,5
	 < 850 N/mm2		  4	 4	 145	 0,010	 4,0	 4,0	 11540	 460	 7,5
			   5	 4	 145	 0,020	 5,0	 5,0	 9230	 740	 18,5
			   6	 4	 145	 0,025	 6,0	 6,0	 7695	 770	 27,5
			   8	 4	 145	 0,030	 8,0	 8,0	 5770	 690	 44,0
			   10	 4	 145	 0,035	 10,0	 10,0	 4615	 645	 64,5
			   12	 4	 145	 0,040	 12,0	 12,0	 3845	 615	 88,5
			   16	 4	 145	 0,050	 8,0	 16,0	 2885	 575	 73,5
			   20	 4	 145	 0,060	 10,0	 20,0	 2310	 555	 111,0
											         
	 Teräs / Steel / Сталь		  3	 4	 95	 0,010	 3,0	 3,0	 10080	 405	 3,5
	 850 - 1100 N/mm2		  4	 4	 95	 0,010	 4,0	 4,0	 7560	 300	 5,0
			   5	 4	 95	 0,020	 5,0	 5,0	 6050	 485	 12,0
			   6	 4	 95	 0,025	 6,0	 6,0	 5040	 505	 18,0
			   8	 4	 95	 0,030	 8,0	 8,0	 3780	 455	 29,0
			   10	 4	 95	 0,035	 10,0	 10,0	 3025	 425	 42,5
			   12	 4	 95	 0,040	 12,0	 12,0	 2520	 405	 58,5
			   16	 4	 95	 0,050	 8,0	 16,0	 1890	 380	 48,5
			   20	 4	 95	 0,060	 10,0	 20,0	 1510	 360	 72,0
											         
	 Ruostumaton teräs /		  3	 4	 45	 0,010	 3,0	 3,0	 4775	 190	 1,5
	 Stainless steel /		  4	 4	 45	 0,010	 4,0	 4,0	 3580	 145	 2,5
	 Нержавеющая сталь		  5	 4	 45	 0,020	 5,0	 5,0	 2865	 230	 6,0
	 [Cr-Ni/1.4301]		  6	 4	 45	 0,025	 6,0	 6,0	 2385	 240	 8,5
			   8	 4	 45	 0,030	 8,0	 8,0	 1790	 215	 14,0
			   10	 4	 45	 0,035	 10,0	 10,0	 1430	 200	 20,0
			   12	 4	 45	 0,040	 12,0	 12,0	 1195	 190	 27,5
			   16	 4	 45	 0,050	 8,0	 16,0	 895	 180	 23,0
			   20	 4	 45	 0,060	 10,0	 20,0	 715	 170	 34,0
											         
	 Valurauta		  3	 4	 130	 0,010	 3,0	 3,0	 13795	 550	 5,0
	 (Valssattu / vedetty teräs)		  4	 4	 130	 0,015	 4,0	 4,0	 10345	 620	 10,0
	 Cast iron		  5	 4	 130	 0,020	 5,0	 5,0	 8275	 660	 16,5
	 (lamellar / spheroidal) /		  6	 4	 130	 0,025	 6,0	 6,0	 6895	 690	 25,0
	 Чугун		  8	 4	 130	 0,030	 8,0	 8,0	 5175	 620	 39,5
	 (серый/высокопрочный)		  10	 4	 130	 0,040	 10,0	 10,0	 4140	 660	 66,0
			   12	 4	 130	 0,040	 12,0	 12,0	 3450	 550	 79,0
			   16	 4	 130	 0,055	 8,0	 16,0	 2585	 570	 73,0
			   20	 4	 130	 0,070	 10,0	 20,0	 2070	 580	 116,0
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SCR-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z

	 SCR-Ød3-R0,3-L58-D(h5)6-Z4	 3	 0.3	 12	 12	 3	 58	 6	 4
	 SCR-Ød4-R0,3-L58-D(h5)6-Z4	 4	 0.3	 16	 16	 4	 58	 6	 4
	 SCR-Ød5-R0,3-L58-D(h5)6-Z4	 5	 0.3	 20	 20	 5	 58	 6	 4
	 SCR-Ød6-R0,3-L58-D(h5)6-Z4	 6	 0.3	 12	 24	 5.9	 58	 6	 4
	 SCR-Ød8-R0,5-L64-D(h5)8-Z4	 8	 0.5	 16	 32	 7.8	 64	 8	 4
	 SCR-Ød10-R0,5-L73-D(h5)10-Z4	 10	 0.5	 20	 40	 9.8	 73	 10	 4
	 SCR-Ød12-R1-L84-D(h5)12-Z4	 12	 1	 24	 48	 11.5	 84	 12	 4
	 SCR-Ød14-R1-L84-D(h5)14-Z4	 14	 1	 28	 42	 13.5	 84	 14	 4
	 SCR-Ød16-R1-L93-D(h5)16-Z4	 16	 1	 32	 48	 15	 93	 16	 4
	 SCR-Ød18-R1-L93-D(h5)18-Z4	 18	 1	 36	 54	 17	 93	 18	 4
	 SCR-Ød20-R1-L105-D(h5)20-Z4	 20	 1	 40	 60	 19	 105	 20	 4
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CKovametallityökalut / Solid carbide cutting tools / Режущий инструмент

Materiaali / Material 
Материал

Materiaali / Material 
Материал

	 		  d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf	 Q
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	 [cm3/min]	

	 Teräs / Steel / Сталь		  3	 4	 160	 0,010	 4,5	 1,2	 16975	 680	 3,5
	 < 850 N/mm2		  4	 4	 160	 0,015	 6,0	 1,6	 12735	 765	 7,5
			   5	 4	 160	 0,025	 7,5	 2,0	 10185	 1020	 15,5
			   6	 4	 160	 0,025	 9,0	 2,4	 8490	 850	 18,5
			   8	 4	 160	 0,035	 12,0	 3,2	 6365	 890	 34,0
			   10	 4	 160	 0,045	 15,0	 4,0	 5095	 915	 55,0
			   12	 4	 160	 0,050	 18,0	 4,8	 4245	 850	 73,5
			   16	 4	 160	 0,065	 24,0	 6,4	 3185	 830	 127,5
			   20	 4	 160	 0,085	 30,0	 8,0	 2545	 865	 207,5
											         
	 Teräs / Steel / Сталь		  3	 4	 120	 0,010	 4,5	 1,2	 12735	 510	 3,0
	 850 - 1100 N/mm2		  4	 4	 120	 0,015	 6,0	 1,6	 9550	 575	 5,5
			   5	 4	 120	 0,025	 7,5	 2,0	 7640	 765	 11,5
			   6	 4	 120	 0,025	 9,0	 2,4	 6365	 635	 13,5
			   8	 4	 120	 0,035	 12,0	 3,2	 4775	 670	 25,5
			   10	 4	 120	 0,045	 15,0	 4,0	 3820	 690	 41,5
			   12	 4	 120	 0,050	 18,0	 4,8	 3185	 635	 55,0
			   16	 4	 120	 0,065	 24,0	 6,4	 2385	 620	 95,0
			   20	 4	 120	 0,085	 30,0	 8,0	 1910	 650	 156,0
											         
	 Ruostumaton teräs /		  3	 4	 60	 0,010	 4,5	 1,2	 6365	 255	 1,5
	 Stainless steel /		  4	 4	 60	 0,015	 6,0	 1,6	 4775	 285	 2,5
	 Нержавеющая сталь		  5	 4	 60	 0,020	 7,5	 2,0	 3820	 305	 4,5
	 [Cr-Ni/1.4301]		  6	 4	 60	 0,025	 9,0	 2,4	 3185	 320	 7,0
			   8	 4	 60	 0,030	 12,0	 3,2	 2385	 285	 11,0
			   10	 4	 60	 0,040	 15,0	 4,0	 1910	 305	 18,5
			   12	 4	 60	 0,050	 18,0	 4,8	 1590	 320	 27,5
			   16	 4	 60	 0,060	 24,0	 6,4	 1195	 285	 44,0
			   20	 4	 60	 0,075	 30,0	 8,0	 955	 285	 68,5
											         
	 Valurauta		  3	 4	 145	 0,015	 4,5	 1,2	 15385	 925	 5,0
	 (Valssattu / vedetty teräs)		  4	 4	 145	 0,020	 6,0	 1,6	 11540	 925	 9,0
	 Cast iron		  5	 4	 145	 0,025	 7,5	 2,0	 9230	 925	 14,0
	 (lamellar / spheroidal) /		  6	 4	 145	 0,030	 9,0	 2,4	 7695	 925	 20,0
	 Чугун		  8	 4	 145	 0,040	 12,0	 3,2	 5770	 925	 35,5
	 (серый/высокопрочный)		 10	 4	 145	 0,050	 15,0	 4,0	 4615	 925	 55,5
			   12	 4	 145	 0,060	 18,0	 4,8	 3845	 925	 80,0
			   16	 4	 145	 0,085	 24,0	 6,4	 2885	 980	 150,5
			   20	 4	 145	 0,105	 30,0	 8,0	 2310	 970	 233,0

			   d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf	 Q
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	 [cm3/min]		

	 Teräs / Steel / Сталь		  3	 4	 145	 0,010	 3,0	 3,0	 15385	 615	 5,5
	 < 850 N/mm2		  4	 4	 145	 0,010	 4,0	 4,0	 11540	 460	 7,5
			   5	 4	 145	 0,020	 5,0	 5,0	 9230	 740	 18,5
			   6	 4	 145	 0,025	 6,0	 6,0	 7695	 770	 27,5
			   8	 4	 145	 0,030	 8,0	 8,0	 5770	 690	 44,0
			   10	 4	 145	 0,035	 10,0	 10,0	 4615	 645	 64,5
			   12	 4	 145	 0,040	 12,0	 12,0	 3845	 615	 88,5
			   16	 4	 145	 0,050	 8,0	 16,0	 2885	 575	 73,5
			   20	 4	 145	 0,060	 10,0	 20,0	 2310	 555	 111,0
											         
	 Teräs / Steel / Сталь		  3	 4	 95	 0,010	 3,0	 3,0	 10080	 405	 3,5
	 850 - 1100 N/mm2		  4	 4	 95	 0,010	 4,0	 4,0	 7560	 300	 5,0
			   5	 4	 95	 0,020	 5,0	 5,0	 6050	 485	 12,0
			   6	 4	 95	 0,025	 6,0	 6,0	 5040	 505	 18,0
			   8	 4	 95	 0,030	 8,0	 8,0	 3780	 455	 29,0
			   10	 4	 95	 0,035	 10,0	 10,0	 3025	 425	 42,5
			   12	 4	 95	 0,040	 12,0	 12,0	 2520	 405	 58,5
			   16	 4	 95	 0,050	 8,0	 16,0	 1890	 380	 48,5
			   20	 4	 95	 0,060	 10,0	 20,0	 1510	 360	 72,0
											         
	 Ruostumaton teräs /		  3	 4	 45	 0,010	 3,0	 3,0	 4775	 190	 1,5
	 Stainless steel /		  4	 4	 45	 0,010	 4,0	 4,0	 3580	 145	 2,5
	 Нержавеющая сталь		  5	 4	 45	 0,020	 5,0	 5,0	 2865	 230	 6,0
	 [Cr-Ni/1.4301]		  6	 4	 45	 0,025	 6,0	 6,0	 2385	 240	 8,5
			   8	 4	 45	 0,030	 8,0	 8,0	 1790	 215	 14,0
			   10	 4	 45	 0,035	 10,0	 10,0	 1430	 200	 20,0
			   12	 4	 45	 0,040	 12,0	 12,0	 1195	 190	 27,5
			   16	 4	 45	 0,050	 8,0	 16,0	 895	 180	 23,0
			   20	 4	 45	 0,060	 10,0	 20,0	 715	 170	 34,0
											         
	 Valurauta		  3	 4	 130	 0,010	 3,0	 3,0	 13795	 550	 5,0
	 (Valssattu / vedetty teräs)		  4	 4	 130	 0,015	 4,0	 4,0	 10345	 620	 10,0
	 Cast iron		  5	 4	 130	 0,020	 5,0	 5,0	 8275	 660	 16,5
	 (lamellar / spheroidal) /		  6	 4	 130	 0,025	 6,0	 6,0	 6895	 690	 25,0
	 Чугун		  8	 4	 130	 0,030	 8,0	 8,0	 5175	 620	 39,5
	 (серый/высокопрочный)		  10	 4	 130	 0,040	 10,0	 10,0	 4140	 660	 66,0
			   12	 4	 130	 0,040	 12,0	 12,0	 3450	 550	 79,0
			   16	 4	 130	 0,055	 8,0	 16,0	 2585	 570	 73,0
			   20	 4	 130	 0,070	 10,0	 20,0	 2070	 580	 116,0
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CHM-sarja /-series /-cерия

	 	 	 Ø d	 α	 L	 ØD (h5)	 Z	 	 	

	 CHM-Ød6-R0-L58-D(h5)6-Z4	 6	 90	 58	 6	 4
	 CHM-Ød8-R0-L64-D(h5)8-Z4	 8	 90	 64	 8	 4
	 CHM-Ød10-R0-L73-D(h5)10-Z4	 10	 90	 73	 10	 4
	 CHM-Ød12-R0-L84-D(h5)12-Z4	 12	 90	 84	 12	 4
	 CHM-Ød14-R0-L84-D(h5)14-Z4	 14	 90	 84	 14	 4
	 CHM-Ød16-R0-L93-D(h5)16-Z4	 16	 90	 93	 16	 4
	 CHM-Ød18-R0-L93-D(h5)18-Z4	 18	 90	 93	 18	 4
	 CHM-Ød20-R0-L105-D(h5)20-Z4	 20	 90	 105	 20	 4

HRC
<   45

L

Ø
D

Ø
d

a

0 – 0,005

Ød e8

ØD      H5

Ultrafine
grain

12 % Co

Superfinish
(AlCrN)

   Ød 
   0
-0,005 max

Rouhinta / Roughing / Черновая обработка Viimeistely / Finishing / Финишная обработка



21CKovametallityökalut / Solid carbide cutting tools / Режущий инструмент

Materiaali / Material 
Материал

Materiaali / Material 
Материал

	 	 							       		

		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
												          
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
												          
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
												          
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        

	 	 							       		

		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        

		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        

		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        

		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        

	 		  d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	

	 Teräs / Steel / Сталь		  6	 4	 150	 0,020	 0,20	 0,20	 7960	 635
	 < 850 N/mm2		  8	 4	 150	 0,025	 0,25	 0,25	 5970	 595
			   10	 4	 150	 0,030	 0,30	 0,30	 4775	 575
			   12	 4	 150	 0,035	 0,40	 0,40	 3980	 555
										        

	 Teräs / Steel / Сталь		  6	 4	 120	 0,020	 0,20	 0,20	 6365	 510
	 850 - 1100 N/mm2		  8	 4	 120	 0,025	 0,25	 0,25	 4775	 480
			   10	 4	 120	 0,030	 0,30	 0,30	 3820	 460
			   12	 4	 120	 0,035	 0,40	 0,40	 3185	 445
										        

	 Teräs / Steel / Сталь		  6	 4	 70	 0,020	 0,20	 0,20	 3715	 295
	 1100 - 1300 N/mm2		  8	 4	 70	 0,025	 0,25	 0,25	 2785	 280
			   10	 4	 70	 0,030	 0,30	 0,30	 2230	 270
			   12	 4	 70	 0,035	 0,40	 0,40	 1855	 260
										        

	 Ruostumaton teräs /		  6	 4	 60	 0,020	 0,20	 0,20	 3185	 255
	 Stainless steel /		  8	 4	 60	 0,025	 0,25	 0,25	 2385	 240
	 Нержавеющая сталь		  10	 4	 60	 0,030	 0,30	 0,30	 1910	 230
	 [Cr-Ni/1.4301]		  12	 4	 60	 0,035	 0,40	 0,40	 1590	 225

			   d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	

	 Valurauta		  6	 4	 160	 0,020	 0,20	 0,20	 8490	 680
	 (Valssattu / vedetty teräs)		  8	 4	 160	 0,025	 0,25	 0,25	 6365	 635
	 Cast iron		  10	 4	 160	 0,030	 0,30	 0,30	 5095	 610
	 (lamellar / spheroidal) /		  12	 4	 160	 0,035	 0,40	 0,40	 4245	 595
	 Чугун									       
	 (серый/высокопрочный)

	 Kupari (seostamaton)		  6	 4	 180	 0,020	 0,20	 0,20	 9550	 765
	 Unalloyed copper /		  8	 4	 180	 0,025	 0,25	 0,25	 7160	 715
	 Медь безпримесная		  10	 4	 180	 0,030	 0,30	 0,30	 5730	 690
			   12	 4	 180	 0,035	 0,40	 0,40	 4775	 670
										        

	 Titaaniseos		  6	 4	 70	 0,020	 0,20	 0,20	 3715	 295
	 300 HB /		  8	 4	 70	 0,025	 0,25	 0,25	 2785	 280
	 Titanium alloys		  10	 4	 70	 0,030	 0,30	 0,30	 2230	 270
	 up to 300 HB /		  12	 4	 70	 0,035	 0,40	 0,40	 1855	 260
	 Титановые сплавы									       
	 до HB 300
	 [Ti5Al2.5Sn]

	 Taottu alumiiniseos		  6	 4	 200	 0,020	 0,20	 0,20	 10610	 850
	 Si < 6% /		  8	 4	 200	 0,025	 0,25	 0,25	 7960	 795
	 Wrought aluminium		  10	 4	 200	 0,030	 0,30	 0,30	 6365	 765
	 alloys Si < 6% /		  12	 4	 200	 0,035	 0,40	 0,40	 5305	 745
	 Кованый алюминий,
	 его сплавы с
	 содержанием
	 Si менее 6%
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STM-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z	

	 STM-Ød4-R0-L58-D(h5)6-Z3	 4	 0	 9	 16	 3.9	 58	 6	 3
	 STM-Ød5-R0-L58-D(h5)6-Z3	 5	 0	 11	 20	 4.9	 58	 6	 3
	 STM-Ød6-R0-L58-D(h5)6-Z3	 6	 0	 12	 24	 5.9	 58	 6	 3
	 STM-Ød7-R0-L64-D(h5)8-Z3	 7	 0	 17	 28	 6.9	 64	 8	 3
	 STM-Ød8-R0-L64-D(h5)8-Z3	 8	 0	 17	 32	 7.9	 64	 8	 3
	 STM-Ød9-R0-L73-D(h5)10-Z3	 9	 0	 21	 36	 8.9	 73	 10	 3
	 STM-Ød10-R0-L73-D(h5)10-Z3	 10	 0	 21	 40	 9.9	 73	 10	 3
	 STM-Ød12-R0-L84-D(h5)12-Z3	 12	 0	 24	 36	 11.5	 84	 12	 3
	 STM-Ød14-R0-L84-D(h5)14-Z3	 14	 0	 30	 42	 13.5	 84	 14	 3
	 STM-Ød16-R0-L93-D(h5)16-Z3	 16	 0	 32	 48	 15.5	 93	 16	 3
	 STM-Ød18-R0-L93-D(h5)18-Z3	 18	 0	 36	 54	 17	 93	 18	 3
	 STM-Ød20-R0-L105-D(h5)20-Z3	 20	 0	 40	 60	 19	 105	 20	 3
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CKovametallityökalut / Solid carbide cutting tools / Режущий инструмент

Materiaali / Material 
Материал

Materiaali / Material 
Материал

			   d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf	 Q
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	 [cm3/min]	

	 Ruostumaton teräs /		  3	 3	 80	 0,010	 4,5	 2,1	 8490	 255	 2,5
	 Stainless steel /		  4	 3	 80	 0,015	 6,0	 2,8	 6365	 285	 5,0
	 Нержавеющая сталь		  5	 3	 80	 0,020	 7,5	 3,5	 5095	 305	 8,0
	 [Cr-Ni/1.4301]		  6	 3	 80	 0,020	 9,0	 4,2	 4245	 255	 9,5
			   8	 3	 80	 0,030	 12,0	 5,6	 3185	 285	 19,0
			   10	 3	 80	 0,035	 15,0	 7,0	 2545	 265	 28,0
			   12	 3	 80	 0,045	 18,0	 8,4	 2120	 285	 43,0
			   16	 3	 80	 0,055	 24,0	 9,6	 1590	 260	 60,0
			   20	 3	 80	 0,070	 30,0	 12,0	 1275	 270	 97,0
											         
	 Ruostumaton teräs /		  3	 3	 40	 0,010	 4,5	 2,1	 4245	 125	 1,0
	 Stainless steel /		  4	 3	 40	 0,015	 6,0	 2,8	 3185	 145	 2,5
	 Нержавеющая сталь		  5	 3	 40	 0,020	 7,5	 3,5	 2545	 155	 4,0
	 [Cr-Ni-Mo-.../1.4571]		  6	 3	 40	 0,020	 9,0	 4,2	 2120	 125	 4,5
			   8	 3	 40	 0,030	 12,0	 5,6	 1590	 145	 9,5
			   10	 3	 40	 0,035	 15,0	 7,0	 1275	 135	 14,0
			   12	 3	 40	 0,045	 18,0	 8,4	 1060	 145	 22,0
			   16	 3	 40	 0,055	 24,0	 9,6	 795	 130	 30,0
			   20	 3	 40	 0,070	 30,0	 12,0	 635	 135	 48,5
											         
	 Kuumatyöteräs /		  3	 3	 25	 0,010	 4,5	 2,1	 2655	 80	 1,0
	 Heat resistant steel /		  4	 3	 25	 0,010	 6,0	 2,8	 1990	 60	 1,0
	 Жаропрочная сталь		  5	 3	 25	 0,015	 7,5	 3,5	 1590	 70	 2,0
	 [17-4 PH]		  6	 3	 25	 0,015	 9,0	 4,2	 1325	 60	 2,5
			   8	 3	 25	 0,020	 12,0	 5,6	 995	 60	 4,0
			   10	 3	 25	 0,025	 15,0	 7,0	 795	 60	 6,5
			   12	 3	 25	 0,030	 18,0	 8,4	 665	 60	 9,0
			   16	 3	 25	 0,040	 24,0	 9,6	 495	 60	 14,0
			   20	 3	 25	 0,055	 30,0	 12,0	 400	 65	 23,5
											         
	 Nikkelipohjainen		  3	 3	 15	 0,010	 4,5	 2,1	 1590	 50	 0,5
	 seostettu teräs		  4	 3	 15	 0,010	 6,0	 2,8	 1195	 35	 0,5
	 [Inconel 718] /		  5	 3	 15	 0,015	 7,5	 3,5	 955	 45	 1,0
	 Nickel base		  6	 3	 15	 0,015	 9,0	 4,2	 795	 35	 1,5
	 alloys prec.-hard.		  8	 3	 15	 0,020	 12,0	 5,6	 595	 35	 2,5
	 [Inconel 718] /		  10	 3	 15	 0,025	 15,0	 7,0	 475	 35	 3,5
	 Сплавы на основе		  12	 3	 15	 0,030	 18,0	 8,4	 400	 35	 5,5
	 никеля		  16	 3	 15	 0,040	 24,0	 9,6	 300	 35	 8,0
	 [Инконель 718]		  20	 3	 15	 0,055	 30,0	 12,0	 240	 40	 14,5

			   d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf	 Q
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	 [cm3/min]	

	 Ruostumaton teräs /		  3	 3	 60	 0,010	 4,8	 3	 6365	 190	 2,5
	 Stainless steel /		  4	 3	 60	 0,015	 6,4	 4	 4775	 215	 5,5
	 Нержавеющая сталь		  5	 3	 60	 0,015	 8,0	 5	 3820	 170	 7,0
	 [Cr-Ni/1.4301]		  6	 3	 60	 0,020	 9,6	 6	 3185	 190	 11,0
			   8	 3	 60	 0,025	 12,8	 8	 2385	 180	 18,5
			   10	 3	 60	 0,030	 16,0	 10	 1910	 170	 27,0
			   12	 3	 60	 0,040	 19,2	 12	 1590	 190	 44,0
			   16	 3	 60	 0,050	 22,4	 16	 1195	 180	 64,5
			   20	 3	 60	 0,065	 28,0	 20	 955	 185	 103,5
											         
	 Ruostumaton teräs /		  3	 3	 30	 0,010	 4,8	 3	 3185	 95	 1,5
	 Stainless steel /		  4	 3	 30	 0,015	 6,4	 4	 2385	 105	 2,5
	 Нержавеющая сталь		  5	 3	 30	 0,015	 8,0	 5	 1910	 85	 3,5
	 [Cr-Ni-Mo-.../1.4571]		  6	 3	 30	 0,020	 9,6	 6	 1590	 95	 5,5
			   8	 3	 30	 0,025	 12,8	 8	 1195	 90	 9,0
			   10	 3	 30	 0,030	 16,0	 10	 955	 85	 13,5
			   12	 3	 30	 0,040	 19,2	 12	 795	 95	 22,0
			   16	 3	 30	 0,050	 22,4	 16	 595	 90	 32,5
			   20	 3	 30	 0,065	 28,0	 20	 475	 95	 53,0
											         
	 Kuumatyöteräs /		  3	 3	 20	 0,005	 4,8	 3	 2120	 30	 0,5
	 Heat resistant steel /		  4	 3	 20	 0,010	 6,4	 4	 1590	 50	 1,5
	 Жаропрочная сталь		  5	 3	 20	 0,010	 8,0	 5	 1275	 40	 1,5
	 [17-4 PH]		  6	 3	 20	 0,015	 9,6	 6	 1060	 50	 3,0
			   8	 3	 20	 0,020	 12,8	 8	 795	 50	 5,0
			   10	 3	 20	 0,025	 16,0	 10	 635	 50	 8,0
			   12	 3	 20	 0,030	 19,2	 12	 530	 50	 11,5
			   16	 3	 20	 0,040	 22,4	 16	 400	 50	 18,0
			   20	 3	 20	 0,045	 28,0	 20	 320	 45	 25,0
											         
	 Nikkelipohjainen		  3	 3	 10	 0,005	 4,8	 3	 1060	 15	 0,2
	 seostettu teräs		  4	 3	 10	 0,010	 6,4	 4	 795	 25	 0,5
	 [Inconel 718] /		  5	 3	 10	 0,010	 8,0	 5	 635	 20	 1,0
	 Nickel base		  6	 3	 10	 0,015	 9,6	 6	 530	 25	 1,5
	 alloys prec.-hard.		  8	 3	 10	 0,020	 12,8	 8	 400	 25	 2,5
	 [Inconel 718] /		  10	 3	 10	 0,025	 16,0	 10	 320	 25	 4,0
	 Сплавы на основе		  12	 3	 10	 0,030	 19,2	 12	 265	 25	 6,0
	 никеля		  16	 3	 10	 0,040	 22,4	 16	 200	 25	 9,0
	 [Инконель 718]		  20	 3	 10	 0,045	 28,0	 20	 160	 20	 11,0
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SRE-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z	

	 SRE-Ød0,3-R0-L51-D(h5)4-Z2	 0.3	 0	 0.3	 1.5	 0.3	 51	 4	 2
	 SRE-Ød0,4-R0-L51-D(h5)4-Z2	 0.4	 0	 0.4	 2	 0.4	 51	 4	 2
	 SRE-Ød0,5-R0-L51-D(h5)4-Z2	 0.5	 0	 0.5	 2.5	 0.5	 51	 4	 2
	 SRE-Ød0,6-R0-L51-D(h5)4-Z2	 0.6	 0	 0.6	 4	 0.6	 51	 4	 2
	 SRE-Ød0,8-R0-L51-D(h5)4-Z2	 0.8	 0	 0.8	 5	 0.8	 51	 4	 2
	 SRE-Ød1-R0-L51-D(h5)4-Z2	 1	 0	 1	 5	 1	 51	 4	 2
	 SRE-Ød1,5-R0-L51-D(h5)4-Z2	 1.5	 0	 1.5	 7.5	 1.5	 51	 4	 2
	 SRE-Ød2-R0-L51-D(h5)4-Z2	 2	 0	 2	 7.5	 2	 51	 4	 2
	 SRE-Ød3-R0-L51-D(h5)4-Z2	 3	 0	 3	 10	 3	 51	 4	 2
	 SRE-Ød4-R0-L51-D(h5)4-Z2	 4	 0	 4	 12	 4	 51	 4	 2
	 SRE-Ød6-R0-L58-D(h5)6-Z2	 6	 0	 6	 15	 6	 58	 6	 2
	 SRE-Ød8-R0-L64-D(h5)8-Z2	 8	 0	 8	 26	 8	 64	 8	 2
	 SRE-Ød10-R0-L73-D(h5)10-Z2	 10	 0	 10	 30	 10	 73	 10	 2
	 SRE-Ød12-R0-L84-D(h5)12-Z2	 12	 0	 12	 35	 12	 84	 12	 2
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			   Ød	 z	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	

	 Teräs / Steel  / Сталь		  0,3	 2	 0,005	 0,005	 40000	 200
	 < 850N/mm2		  0,4	 2	 0,010	 0,010	 40000	 600
			   0,5	 2	 0,015	 0,015	 40000	 1000
			   0,6	 2	 0,020	 0,020	 40000	 1200
			   0,8	 2	 0,030	 0,030	 40000	 1600
			   1,0	 2	 0,060	 0,060	 40000	 2000
			   1,5	 2	 0,120	 0,120	 40000	 3000
			   2,0	 2	 0,180	 0,180	 30000	 3000
			   3,0	 2	 0,300	 0,300	 20000	 2300
			   4,0	 2	 0,400	 0,400	 15000	 2000
			   6,0	 2	 0,600	 0,600	 10000	 1400
			   8,0	 2	 0,800	 0,800	 8000	 1000
			   10,0	 2	 1,000	 1,000	 6400	 900
			   12,0	 2	 1,000	 1,000	 5400	 820
								      
	 Teräs / Steel  / Сталь		  0,3	 2	 0,005	 0,005	 40000	 200
	 850 - 1100 N/mm2		  0,4	 2	 0,010	 0,010	 40000	 600
			   0,5	 2	 0,015	 0,015	 40000	 1000
			   0,6	 2	 0,020	 0,020	 40000	 1200
			   0,8	 2	 0,030	 0,030	 40000	 1600
			   1,0	 2	 0,060	 0,060	 40000	 2000
			   1,5	 2	 0,120	 0,120	 40000	 3000
			   2,0	 2	 0,180	 0,180	 30000	 3000
			   3,0	 2	 0,300	 0,300	 20000	 2300
			   4,0	 2	 0,400	 0,400	 15000	 2000
			   6,0	 2	 0,600	 0,600	 10000	 1400
			   8,0	 2	 0,800	 0,800	 8000	 1000
			   10,0	 2	 1,000	 1,000	 6400	 900
			   12,0	 2	 1,000	 1,000	 5400	 820
								      
	 Ruostumaton teräs /		  0,3	 2	 0,005	 0,005	 40000	 200
	 Stainless Steel /		  0,4	 2	 0,010	 0,010	 40000	 600
	 Нержавеющая сталь		  0,5	 2	 0,015	 0,015	 40000	 1000
	 600-800 N/mm2		  0,6	 2	 0,020	 0,020	 40000	 1200
			   0,8	 2	 0,030	 0,030	 40000	 1600
			   1,0	 2	 0,060	 0,060	 40000	 2000
			   1,5	 2	 0,120	 0,120	 40000	 3000
			   2,0	 2	 0,180	 0,180	 30000	 3000
			   3,0	 2	 0,300	 0,300	 20000	 2300
			   4,0	 2	 0,400	 0,400	 15000	 2000
			   6,0	 2	 0,600	 0,600	 10000	 1400
			   8,0	 2	 0,800	 0,800	 8000	 1000
			   10,0	 2	 1,000	 1,000	 6400	 900
			   12,0	 2	 1,000	 1,000	 5400	 820
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0 – 0,003

SRR-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z	

	 SRR-Ød0,3-R0,05-L51-D(h5)4-Z2	 0.3	 0.05	 0.3	 1.5	 0.3	 51	 4	 2
	 SRR-Ød0,4-R0,05-L51-D(h5)4-Z2	 0.4	 0.05	 0.4	 2	 0.4	 51	 4	 2
	 SRR-Ød0,5-R0,1-L51-D(h5)4-Z2	 0.5	 0.1	 0.5	 2.5	 0.5	 51	 4	 2
	 SRR-Ød0,6-R0,1-L51-D(h5)4-Z2	 0.6	 0.1	 0.6	 4	 0.6	 51	 4	 2
	 SRR-Ød0,8-R0,1-L51-D(h5)4-Z2	 0.8	 0.1	 0.8	 5	 0.8	 51	 4	 2
	 SRR-Ød1-R0,2-L51-D(h5)4-Z2	 1	 0.2	 1	 5	 1	 51	 4	 2
	 SRR-Ød1,5-R0,2-L51-D(h5)4-Z2	 1.5	 0.2	 1.5	 7.5	 1.5	 51	 4	 2
	 SRR-Ød2-R0,2-L51-D(h5)4-Z2	 2	 0.2	 2	 7.5	 2	 51	 4	 2
	 SRR-Ød3-R0,2-L51-D(h5)4-Z2	 3	 0.2	 3	 10	 3	 51	 4	 2
	 SRR-Ød4-R0,2-L51-D(h5)4-Z2	 4	 0.2	 4	 12	 4	 51	 4	 2
	 SRR-Ød6-R0,2-L58-D(h5)6-Z2	 6	 0.2	 6	 15	 6	 58	 6	 2
	 SRR-Ød8-R0,2-L64-D(h5)8-Z2	 8	 0.2	 8	 26	 8	 64	 8	 2
	 SRR-Ød10-R0,2-L73-D(h5)10-Z2	 10	 0.2	 10	 30	 10	 73	 10	 2
	 SRR-Ød12-R0,2-L84-D(h5)12-Z2	 12	 0.2	 12	 35	 12	 84	 12	 2
									       
	 SRR-Ød3-R0,5-L51-D(h5)4-Z2	 3	 0.5	 3	 10	 3	 51	 4	 2
	 SRR-Ød4-R0,5-L51-D(h5)4-Z2	 4	 0.5	 4	 12	 4	 51	 4	 2

HRC
<   45

R

L

Ø
D Ø
d

L2

EFL R

 Ød<–12 
-0,015 
-0,025

ØD      H5

 Ød>12
-0,015 
-0,035

Microtool
feather
(AlCrN)

   Ød 
   0
-0,003 max

Rouhinta / Roughing / Черновая обработка Viimeistely / Finishing / Финишная обработка



27CKovametallityökalut / Solid carbide cutting tools / Режущий инструмент

Materiaali / Material 
Материал

Materiaali / Material 
Материал

	 	 							       		

		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
												          
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
												          
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
												          
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        

		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        

		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        

			   Ød	 z	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	

	 Teräs / Steel / Сталь		  0,3	 2	 0,005	 0,005	 40000	 200
	 < 850N/mm2		  0,4	 2	 0,010	 0,010	 40000	 600
			   0,5	 2	 0,015	 0,015	 40000	 1000
			   0,6	 2	 0,020	 0,020	 40000	 1200
			   0,8	 2	 0,030	 0,030	 40000	 1600
			   1,0	 2	 0,060	 0,060	 40000	 2000
			   1,5	 2	 0,120	 0,120	 40000	 3000
			   2,0	 2	 0,180	 0,180	 30000	 3000
			   3,0	 2	 0,300	 0,300	 20000	 2300
			   4,0	 2	 0,400	 0,400	 15000	 2000
			   6,0	 2	 0,600	 0,600	 10000	 1400
			   8,0	 2	 0,800	 0,800	 8000	 1000
			   10,0	 2	 1,000	 1,000	 6400	 900
			   12,0	 2	 1,000	 1,000	 5400	 820
								      
	 Teräs / Steel / Сталь		  0,3	 2	 0,005	 0,005	 40000	 200
	 850 - 1100 N/mm2		  0,4	 2	 0,010	 0,010	 40000	 600
			   0,5	 2	 0,015	 0,015	 40000	 1000
			   0,6	 2	 0,020	 0,020	 40000	 1200
			   0,8	 2	 0,030	 0,030	 40000	 1600
			   1,0	 2	 0,060	 0,060	 40000	 2000
			   1,5	 2	 0,120	 0,120	 40000	 3000
			   2,0	 2	 0,180	 0,180	 30000	 3000
			   3,0	 2	 0,300	 0,300	 20000	 2300
			   4,0	 2	 0,400	 0,400	 15000	 2000
			   6,0	 2	 0,600	 0,600	 10000	 1400
			   8,0	 2	 0,800	 0,800	 8000	 1000
			   10,0	 2	 1,000	 1,000	 6400	 900
			   12,0	 2	 1,000	 1,000	 5400	 820
								      
	 Ruostumaton teräs /		  0,3	 2	 0,005	 0,005	 40000	 200
	 Stainless Steel /		  0,4	 2	 0,010	 0,010	 40000	 600
	 Нержавеющая сталь		  0,5	 2	 0,015	 0,015	 40000	 1000
	 600-800 N/mm2		  0,6	 2	 0,020	 0,020	 40000	 1200
			   0,8	 2	 0,030	 0,030	 40000	 1600
			   1,0	 2	 0,060	 0,060	 40000	 2000
			   1,5	 2	 0,120	 0,120	 40000	 3000
			   2,0	 2	 0,180	 0,180	 30000	 3000
			   3,0	 2	 0,300	 0,300	 20000	 2300
			   4,0	 2	 0,400	 0,400	 15000	 2000
			   6,0	 2	 0,600	 0,600	 10000	 1400
			   8,0	 2	 0,800	 0,800	 8000	 1000
			   10,0	 2	 1,000	 1,000	 6400	 900
			   12,0	 2	 1,000	 1,000	 5400	 820
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SRB-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z	

	 SRB-Ød0,3-R0,15-L51-D(h5)4-Z2	 0.3	 0.15	 0.3	 2	 0.3	 51	 4	 2
	 SRB-Ød0,4-R0,2-L51-D(h5)4-Z2	 0.4	 0.2	 0.4	 2	 0.4	 51	 4	 2
	 SRB-Ød0,5-R0,25-L51-D(h5)4-Z2	 0.5	 0.25	 0.5	 2.5	 0.5	 51	 4	 2
	 SRB-Ød0,6-R0,3-L51-D(h5)4-Z2	 0.6	 0.3	 0.6	 4	 0.6	 51	 4	 2
	 SRB-Ød0,8-R0,4-L51-D(h5)4-Z2	 0.8	 0.4	 0.8	 5	 0.8	 51	 4	 2
	 SRB-Ød1-R0,5-L51-D(h5)4-Z2	 1	 0.5	 1	 5	 1	 51	 4	 2
	 SRB-Ød1,5-R0,75-L51-D(h5)4-Z2	 1.5	 0.75	 1.5	 7.5	 1.5	 51	 4	 2
	 SRB-Ød2-R1-L51-D(h5)4-Z2	 2	 1	 2	 7.5	 2	 51	 4	 2
	 SRB-Ød3-R1,5-L51-D(h5)4-Z2	 3	 1.5	 3	 10	 3	 51	 4	 2
	 SRB-Ød4-R2-L51-D(h5)4-Z2	 4	 2	 4	 12	 4	 51	 4	 2
	 SRB-Ød6-R3-L58-D(h5)6-Z2	 6	 3	 6	 15	 6	 58	 6	 2
	 SRB-Ød8-R4-L64-D(h5)8-Z2	 8	 4	 8	 26	 8	 64	 8	 2
	 SRB-Ød10-R5-L73-D(h5)10-Z2	 10	 5	 10	 30	 10	 73	 10	 2
	 SRB-Ød12-R6-L84-D(h5)12-Z2	 12	 6	 12	 35	 12	 84	 12	 2
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			   Ød	 z	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	

	 Teräs / Steel / Сталь		  0,3	 2	 0,007	 0,007	 40000	 500
	 < 850N/mm2		  0,4	 2	 0,020	 0,020	 40000	 1600
			   0,5	 2	 0,025	 0,025	 40000	 2400
			   0,6	 2	 0,030	 0,030	 40000	 3200
			   0,8	 2	 0,050	 0,050	 40000	 4800
			   1,0	 2	 0,060	 0,060	 40000	 5600
			   1,5	 2	 0,090	 0,090	 40000	 6500
			   2,0	 2	 0,110	 0,110	 39000	 6500
			   3,0	 2	 0,130	 0,130	 27000	 7500
			   4,0	 2	 0,150	 0,150	 20000	 7500
			   6,0	 2	 0,250	 0,250	 13000	 5800
			   8,0	 2	 0,300	 0,300	 10000	 4500
			   10,0	 2	 0,500	 0,500	 8000	 3600
			   12,0	 2	 0,500	 0,500	 6000	 2500
								      
	 Teräs / Steel / Сталь		  0,3	 2	 0,007	 0,007	 40000	 500
	 850 - 1100 N/mm2		  0,4	 2	 0,020	 0,020	 40000	 1600
			   0,5	 2	 0,025	 0,025	 40000	 2400
			   0,6	 2	 0,030	 0,030	 40000	 3200
			   0,8	 2	 0,050	 0,050	 40000	 4800
			   1,0	 2	 0,060	 0,060	 40000	 5600
			   1,5	 2	 0,090	 0,090	 40000	 6500
			   2,0	 2	 0,110	 0,110	 39000	 6500
			   3,0	 2	 0,130	 0,130	 27000	 7500
			   4,0	 2	 0,150	 0,150	 20000	 7500
			   6,0	 2	 0,250	 0,250	 13000	 5800
			   8,0	 2	 0,300	 0,300	 10000	 4500
			   10,0	 2	 0,500	 0,500	 8000	 3600
			   12,0	 2	 0,500	 0,500	 6000	 2500
								      
	 Ruostumaton teräs /		  0,3	 2	 0,007	 0,007	 40000	 500
	 Stainless Steel /		  0,4	 2	 0,020	 0,020	 40000	 1600
	 Нержавеющая сталь		  0,5	 2	 0,025	 0,025	 40000	 2400
	 600-800 N/mm2		  0,6	 2	 0,030	 0,030	 40000	 3200
			   0,8	 2	 0,050	 0,050	 40000	 4800
			   1,0	 2	 0,060	 0,060	 40000	 5600
			   1,5	 2	 0,090	 0,090	 40000	 6500
			   2,0	 2	 0,110	 0,110	 39000	 6500
			   3,0	 2	 0,130	 0,130	 27000	 7500
			   4,0	 2	 0,150	 0,150	 20000	 7500
			   6,0	 2	 0,250	 0,250	 13000	 5800
			   8,0	 2	 0,300	 0,300	 10000	 4500
			   10,0	 2	 0,500	 0,500	 8000	 3600
			   12,0	 2	 0,500	 0,500	 6000	 2500
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MRR-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z

	 MRR-Ød1,5-R0,2-L58-D(h5)6-Z2	 1.5	 0.2	 2	 4	 1.4	 58	 6	 2
	 MRR-Ød1,5-R0,5-L58-D(h5)6-Z2	 1.5	 0.5	 2	 4	 1.4	 58	 6	 2
	 MRR-Ød2-R0,5-L58-D(h5)6-Z2	 2	 0.5	 3	 8	 1.9	 58	 6	 2
	 MRR-Ød3-R0,5-L58-D(h5)6-Z2	 3	 0.5	 4	 10	 2.9	 58	 6	 2
	 MRR-Ød4-R1-L58-D(h5)6-Z2	 4	 1	 5	 12	 3.9	 58	 6	 2
	 MRR-Ød6-R1,5-L58-D(h5)6-Z2	 6	 1.5	 7	 16	 5.9	 58	 6	 2
	 MRR-Ød6-R2-L58-D(h5)6-Z2	 6	 2	 7	 16	 5.9	 58	 6	 2
	 MRR-Ød8-R1,5-L64-D(h5)8-Z2	 8	 1.5	 9	 20	 7.8	 64	 8	 2
	 MRR-Ød8-R2-L64-D(h5)8-Z2	 8	 2	 9	 20	 7.8	 64	 8	 2
	 MRR-Ød10-R1,5-L73-D(h5)10-Z2	 10	 1.5	 11	 25	 9.8	 73	 10	 2
	 MRR-Ød10-R2-L73-D(h5)10-Z2	 10	 2	 11	 25	 9.8	 73	 10	 2
	 MRR-Ød10-R2,5-L73-D(h5)10-Z2	 10	 2.5	 11	 25	 9.8	 73	 10	 2
	 MRR-Ød10-R3-L73-D(h5)10-Z2	 10	 3	 11	 25	 9.8	 73	 10	 2
	 MRR-Ød12-R3-L84-D(h5)12-Z2	 12	 3	 13	 30	 11.5	 84	 12	 2
	 MRR-Ød12-R4-L84-D(h5)12-Z2	 12	 4	 13	 30	 11.5	 84	 12	 2
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			   Ød	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf	 Ø	
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [mm/min]	 [mm/min]	 [cm3/min]

	 Teräs / Steel / Сталь		  1,5	 2	 230	 0,020	 0,75	 1,5	 48832	 1953	 2
	 < 850N / mm2  / 		  2,0	 2	 230	 0,030	 1,00	 2,0	 36624	 2197	 4
			   3,0	 2	 230	 0,040	 1,50	 3,0	 24416	 1953	 9
			   4,0	 2	 230	 0,045	 2,00	 4,0	 18312	 1648	 13
			   6,0	 2	 230	 0,060	 3,00	 6,0	 12208	 1465	 26
			   6,0	 2	 230	 0,080	 3,00	 6,0	 12208	 1953	 35
			   8,0	 2	 230	 0,080	 4,00	 8,0	 9156	 1465	 47
			   8,0	 2	 230	 0,100	 4,00	 8,0	 9156	 1831	 59
			   10,0	 2	 230	 0,090	 5,00	 10,0	 7325	 1318	 66
			   10,0	 2	 230	 0,110	 5,00	 10,0	 7325	 1611	 81
			   10,0	 2	 230	 0,130	 5,00	 10,0	 7325	 1904	 95
			   10,0	 2	 230	 0,150	 5,00	 10,0	 7325	 2197	 110
			   12,0	 2	 230	 0,110	 6,00	 12,0	 6104	 1343	 97
			   12,0	 2	 230	 0,150	 6,00	 12,0	 6104	 1831	 132
											         
	 Teräs / Steel / Сталь		  1,5	 2	 120	 0,020	 0,75	 1,5	 25478	 1019	 1
	 850 - 1100 N / mm2		  2,0	 2	 120	 0,030	 1,00	 2,0	 19108	 1146	 2
			   3,0	 2	 120	 0,040	 1,50	 3,0	 12739	 1019	 5
			   4,0	 2	 120	 0,045	 2,00	 4,0	 9554	 860	 7
			   6,0	 2	 120	 0,060	 3,00	 6,0	 6369	 764	 14
			   6,0	 2	 120	 0,080	 3,00	 6,0	 6369	 1019	 18
			   8,0	 2	 120	 0,080	 4,00	 8,0	 4777	 764	 24
			   8,0	 2	 120	 0,100	 4,00	 8,0	 4777	 955	 31
			   10,0	 2	 120	 0,090	 5,00	 10,0	 3822	 688	 34
			   10,0	 2	 120	 0,110	 5,00	 10,0	 3822	 841	 42
			   10,0	 2	 120	 0,130	 5,00	 10,0	 3822	 994	 50
			   10,0	 2	 120	 0,150	 5,00	 10,0	 3822	 1146	 57
			   12,0	 2	 120	 0,110	 6,00	 12,0	 3185	 701	 50
			   12,0	 2	 120	 0,150	 6,00	 12,0	 3185	 955	 69
											         
	 Ruostumaton teräs /		  1,5	 2	 100	 0,020	 0,75	 1,5	 21231	 849	 1
	 Stainless Steel /		  2,0	 2	 100	 0,030	 1,00	 2,0	 15924	 955	 2
	 Нержавеющая сталь		  3,0	 2	 100	 0,040	 1,50	 3,0	 10616	 849	 4
	 600-800 N / mm2		  4,0	 2	 100	 0,045	 2,00	 4,0	 7962	 717	 6
			   6,0	 2	 100	 0,060	 3,00	 6,0	 5308	 637	 11
			   6,0	 2	 100	 0,080	 3,00	 6,0	 5308	 849	 15
			   8,0	 2	 100	 0,080	 4,00	 8,0	 3981	 637	 20
			   8,0	 2	 100	 0,100	 4,00	 8,0	 3981	 796	 25
			   10,0	 2	 100	 0,090	 5,00	 10,0	 3185	 573	 29
			   10,0	 2	 100	 0,110	 5,00	 10,0	 3185	 701	 35
			   10,0	 2	 100	 0,130	 5,00	 10,0	 3185	 828	 41
			   10,0	 2	 100	 0,150	 5,00	 10,0	 3185	 955	 48
			   12,0	 2	 100	 0,110	 6,00	 12,0	 2654	 584	 42
			   12,0	 2	 100	 0,150	 6,00	 12,0	 2654	 796	 57
											         
	 Seostettu työkaluteräs /		  1,5	 2	 70	 0,020	 0,75	 1,5	 14862	 594	 1
	 High Alloy Tool Steel /		  2,0	 2	 70	 0,030	 1,00	 2,0	 11146	 669	 1
	 Высоколегированная		  3,0	 2	 70	 0,040	 1,50	 3,0	 7431	 594	 3
	 сталь		  4,0	 2	 70	 0,045	 2,00	 4,0	 5573	 502	 4
	 mat. 1.2085		  6,0	 2	 70	 0,060	 3,00	 6,0	 3715	 446	 8
			   6,0	 2	 70	 0,080	 3,00	 6,0	 3715	 594	 11
			   8,0	 2	 70	 0,080	 4,00	 8,0	 2787	 446	 14
			   8,0	 2	 70	 0,100	 4,00	 8,0	 2787	 557	 18
			   10,0	 2	 70	 0,090	 5,00	 10,0	 2229	 401	 20
			   10,0	 2	 70	 0,110	 5,00	 10,0	 2229	 490	 25
			   10,0	 2	 70	 0,130	 5,00	 10,0	 2229	 580	 29
			   10,0	 2	 70	 0,150	 5,00	 10,0	 2229	 669	 33
			   12,0	 2	 70	 0,110	 6,00	 12,0	 1858	 409	 29
			   12,0	 2	 70	 0,150	 6,00	 12,0	 1858	 557	 40
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RCE-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z	

	 RCE-Ød6-R0-L57-D(h5)6-Z4	 6	 0	 13	 21	 5.8	 57	 6	 4
	 RCE-Ød8-R0-L63-D(h5)8-Z4	 8	 0	 19	 28	 7.8	 63	 8	 4
	 RCE-Ød10-R0-L72-D(h5)10-Z4	 10	 0	 22	 30	 9.5	 72	 10	 4
	 RCE-Ød12-R0-L83-D(h5)12-Z4	 12	 0	 26	 36	 11.5	 83	 12	 4
	 RCE-Ød14-R0-L83-D(h5)14-Z4	 14	 0	 26	 36	 13	 83	 14	 4
	 RCE-Ød16-R0-L92-D(h5)16-Z4	 16	 0	 32	 44	 15	 92	 16	 4
	 RCE-Ød18-R0-L92-D(h5)16-Z4	 18	 0	 32	 44	 17	 92	 18	 4
	 RCE-Ød20-R0-L104-D(h5)20-Z4	 20	 0	 38	 55	 19	 104	 20	 4

HRC
<   45

L

Ø
D
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d
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EFL

0 – 0,005

Ød e8

ØD      H6

Submicron
grain

10 % Co

Endurance
satin

(AlCrN)

   Ød 
   0
-0,005 max

Rouhinta / Roughing / Черновая обработка Viimeistely / Finishing / Финишная обработка
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CKovametallityökalut / Solid carbide cutting tools / Режущий инструмент

Materiaali / Material 
Материал

Materiaali / Material 
Материал

	 Teräs / Steel / Сталь		  6	 3	 190	 0,10	 6	 3	 10085	 3025	 54
	 < 850N/mm2		  8	 3	 190	 0,15	 8	 4	 7564	 3404	 109
			   10	 4	 190	 0,18	 10	 5	 6051	 4357	 218
			   12	 4	 190	 0,20	 12	 6	 5042	 4034	 290
			   14	 4	 190	 0,22	 14	 7	 4322	 3803	 373
			   16	 4	 190	 0,24	 16	 8	 3782	 3631	 465
			   20	 4	 190	 0,30	 20	 10	 3025	 3631	 726
											         

	 Teräs / Steel / Сталь		  6	 3	 150	 0,10	 6	 3	 7962	 2389	 43
	 850 - 1100 N/mm2		  8	 3	 150	 0,15	 8	 4	 5971	 2687	 86
			   10	 4	 150	 0,18	 10	 5	 4777	 3439	 172
			   12	 4	 150	 0,20	 12	 6	 3981	 3185	 229
			   14	 4	 150	 0,22	 14	 7	 3412	 3003	 294
			   16	 4	 150	 0,24	 16	 8	 2986	 2866	 367
			   20	 4	 150	 0,30	 20	 10	 2389	 2866	 573
											         

	 Ruostumaton teräs /		  6	 3	 120	 0,10	 6	 3	 6369	 1911	 34
	 Stainless Steel /		  8	 3	 120	 0,15	 8	 4	 4777	 2150	 69
	 Нержавеющая сталь		  10	 4	 120	 0,18	 10	 5	 3822	 2752	 138
	 600-800 N/mm2		  12	 4	 120	 0,20	 12	 6	 3185	 2548	 183
			   14	 4	 120	 0,22	 14	 7	 2730	 2402	 235
			   16	 4	 120	 0,24	 16	 8	 2389	 2293	 294
			   20	 4	 120	 0,30	 20	 10	 1911	 2293	 459
											         

	 Seostettu työkaluteräs /		  6	 3	 90	 0,10	 6	 3	 4777	 1433	 26
	 High Alloy Tool Steel /		  8	 3	 90	 0,15	 8	 4	 3583	 1612	 52
	 Высоколегированная		  10	 4	 90	 0,18	 10	 5	 2866	 2064	 103
	 сталь		  12	 4	 90	 0,20	 12	 6	 2389	 1911	 138
	 mat. 1.2085		  14	 4	 90	 0,22	 14	 7	 2047	 1802	 177
			   16	 4	 90	 0,24	 16	 8	 1791	 1720	 220
			   20	 4	 90	 0,30	 20	 10	 1433	 1720	 344

			   Ød	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf	 Ø	
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [mm/min]	 [mm/min]	 [cm3/min]

			   Ød	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf	 Ø	
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [mm/min]	 [mm/min]	 [cm3/min]

	 Teräs / Steel / Сталь		  6	 3	 190	 0,10	 3	 6	 10085	 3025	 54
	 < 850N/mm2		  8	 3	 190	 0,15	 4	 8	 7564	 3404	 109
			   10	 4	 190	 0,18	 5	 10	 6051	 4357	 218
			   12	 4	 190	 0,20	 6	 12	 5042	 4034	 290
			   14	 4	 190	 0,22	 7	 14	 4322	 3803	 373
			   16	 4	 190	 0,24	 8	 16	 3782	 3631	 465
			   20	 4	 190	 0,30	 10	 20	 3025	 3631	 726
											         

	 Teräs / Steel / Сталь		  6	 3	 150	 0,10	 3	 6	 7962	 2389	 43
	 850 - 1100 N/mm2		  8	 3	 150	 0,15	 4	 8	 5971	 2687	 86
			   10	 4	 150	 0,18	 5	 10	 4777	 3439	 172
			   12	 4	 150	 0,20	 6	 12	 3981	 3185	 229
			   14	 4	 150	 0,22	 7	 14	 3412	 3003	 294
			   16	 4	 150	 0,24	 8	 16	 2986	 2866	 367
			   20	 4	 150	 0,30	 10	 20	 2389	 2866	 573
											         

	 Ruostumaton teräs /		  6	 3	 120	 0,10	 3	 6	 6369	 1911	 34
	 Stainless Steel /		  8	 3	 120	 0,15	 4	 8	 4777	 2150	 69
	 Нержавеющая сталь		  10	 4	 120	 0,18	 5	 10	 3822	 2752	 138
	 600-800 N/mm2		  12	 4	 120	 0,20	 6	 12	 3185	 2548	 183
			   14	 4	 120	 0,22	 7	 14	 2730	 2402	 235
			   16	 4	 120	 0,24	 8	 16	 2389	 2293	 294
			   20	 4	 120	 0,30	 10	 20	 1911	 2293	 459
											         

	 Seostettu työkaluteräs /		  6	 3	 90	 0,10	 3	 6	 4777	 1433	 26
	 High Alloy Tool Steel /		  8	 3	 90	 0,15	 4	 8	 3583	 1612	 52
	 Высоколегированная		  10	 4	 90	 0,18	 5	 10	 2866	 2064	 103
	 сталь		  12	 4	 90	 0,20	 6	 12	 2389	 1911	 138
	 mat. 1.2085		  14	 4	 90	 0,22	 7	 14	 2047	 1802	 177
			   16	 4	 90	 0,24	 8	 16	 1791	 1720	 220
			   20	 4	 90	 0,30	 10	 20	 1433	 1720	 344
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XFE-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z	

	 XFE-Ød3-R0-L51-D(h5)6-Z6	 3	 0	 12	 12	 3	 58	 6	 6
	 XFE-Ød4-R0-L51-D(h5)6-Z6	 4	 0	 16	 16	 4	 58	 6	 6
	 XFE-Ød5-R0-L58-D(h5)6-Z6	 5	 0	 20	 20	 5	 58	 6	 6
	 XFE-Ød6-R0-L58-D(h5)6-Z6	 6	 0	 12	 24	 5.9	 58	 6	 6
	 XFE-Ød8-R0-L64-D(h5)8-Z6	 8	 0	 16	 32	 7.8	 64	 8	 6
	 XFE-Ød10-R0-L73-D(h5)10-Z6	 10	 0	 20	 40	 9.8	 73	 10	 6
	 XFE-Ød12-R0-L84-D(h5)12-Z6	 12	 0	 24	 48	 11.5	 84	 12	 6
	 XFE-Ød14-R0-L84-D(h5)14-Z6	 14	 0	 28	 42	 13.5	 84	 14	 6
	 XFE-Ød16-R0-L93-D(h5)16-Z6	 16	 0	 32	 48	 15	 93	 16	 6
	 XFE-Ød18-R0-L93-D(h5)18-Z6	 18	 0	 36	 54	 17	 93	 18	 6
	 XFE-Ød20-R0-L105-D(h5)20-Z8	 20	 0	 40	 60	 19	 105	 20	 8

HRC
45-60
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 Ød<–12 
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 Ød>12
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Ultrafine
grain

12 % Co
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Rouhinta / Roughing / Черновая обработка Viimeistely / Finishing / Финишная обработка
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Materiaali / Material 
Материал

Materiaali / Material 
Материал

	 	 							       		

		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
												          
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
												          
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
												          
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        

	 	 							       		

		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        

		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        

		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        

		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        

			   d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	

	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 150	 0,008	 4,5	 0,1	 15915	 510
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 150	 0,010	 6,0	 0,1	 11935	 475
	 Инструментальная		  5	 5	 150	 0,014	 7,5	 0,1	 9550	 670
	 закаленная сталь		  6	 6	 150	 0,016	 9,0	 0,1	 7960	 765
	 48 - 52 HRC		  8	 6	 150	 0,022	 12,0	 0,1	 5970	 790
			   10	 6	 150	 0,028	 15,0	 0,1	 4775	 800
			   12	 6	 150	 0,032	 18,0	 0,1	 3980	 765
			   16	 6	 150	 0,044	 24,0	 0,2	 2985	 790
			   20	 8	 150	 0,054	 30,0	 0,2	 2385	 1030
										        
	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 120	 0,008	 4,5	 0,1	 12735	 410
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 120	 0,010	 6,0	 0,1	 9550	 380
	 Инструментальная		  5	 5	 120	 0,014	 7,5	 0,1	 7640	 535
	 закаленная сталь		  6	 6	 120	 0,016	 9,0	 0,1	 6365	 610
	 52 - 56 HRC		  8	 6	 120	 0,022	 12,0	 0,1	 4775	 630
			   10	 6	 120	 0,028	 15,0	 0,1	 3820	 640
			   12	 6	 120	 0,032	 18,0	 0,1	 3185	 610
			   16	 6	 120	 0,044	 24,0	 0,2	 2385	 630
			   20	 8	 120	 0,054	 30,0	 0,2	 1910	 825
										        
	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 100	 0,008	 4,5	 0,1	 10610	 340
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 100	 0,010	 6,0	 0,1	 7960	 320
	 Инструментальная		  5	 5	 100	 0,014	 7,5	 0,1	 6365	 445
	 закаленная сталь		  6	 6	 100	 0,016	 9,0	 0,1	 5305	 510
	 56 - 60 HRC		  8	 6	 100	 0,022	 12,0	 0,1	 3980	 525
			   10	 6	 100	 0,028	 15,0	 0,1	 3185	 535
			   12	 6	 100	 0,032	 18,0	 0,1	 2655	 510
			   16	 6	 100	 0,044	 24,0	 0,2	 1990	 525
			   20	 8	 100	 0,054	 30,0	 0,2	 1590	 685
										        
	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 80	 0,008	 4,5	 0,1	 8490	 270
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 80	 0,010	 6,0	 0,1	 6365	 255
	 Инструментальная		  5	 5	 80	 0,012	 7,5	 0,1	 5095	 305
	 закаленная сталь		  6	 6	 80	 0,016	 9,0	 0,1	 4245	 410
	 > 60 HRC		  8	 6	 80	 0,020	 12,0	 0,1	 3185	 380
			   10	 6	 80	 0,026	 15,0	 0,1	 2545	 395
			   12	 6	 80	 0,030	 18,0	 0,1	 2120	 380
			   16	 6	 80	 0,040	 24,0	 0,2	 1590	 380
			   20	 8	 80	 0,050	 30,0	 0,2	 1275	 510

			   d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	

	 Pikateräs, karkaistu /		  3	 4	 50	 0,008	 4,5	 0,1	 5305	 170
	 High speed steel,		  4	 4	 50	 0,010	 6,0	 0,1	 3980	 160
	 hardened /		  5	 5	 50	 0,012	 7,5	 0,1	 3185	 190
	 Быстрорежущая		  6	 6	 50	 0,016	 9,0	 0,1	 2655	 255
	 сталь, закаленная		  8	 6	 50	 0,020	 12,0	 0,1	 1990	 240
			   10	 6	 50	 0,026	 15,0	 0,1	 1590	 250
			   12	 6	 50	 0,030	 18,0	 0,1	 1325	 240
			   16	 6	 50	 0,040	 24,0	 0,2	 995	 240
			   20	 8	 50	 0,050	 30,0	 0,2	 795	 320
										        
	 Valurauta		  3	 4	 220	 0,008	 4,5	 0,1	 23345	 745
	 (Valssattu / vedetty teräs)		  4	 4	 220	 0,010	 6,0	 0,1	 17510	 700
	 Cast iron		  5	 5	 220	 0,014	 7,5	 0,1	 14005	 980
	 (lamellar / spheroidal)		  6	 6	 220	 0,016	 9,0	 0,1	 11670	 1120
	 Чугун		  8	 6	 220	 0,022	 12,0	 0,1	 8755	 1155
	 (серый/высокопрочный)		  10	 6	 220	 0,028	 15,0	 0,1	 7005	 1175
			   12	 6	 220	 0,032	 18,0	 0,1	 5835	 1120
			   16	 6	 220	 0,044	 24,0	 0,2	 4375	 1155
			   20	 8	 220	 0,054	 30,0	 0,2	 3500	 1510
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XFR-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z

	 XFR-Ød3-R0,2-L51-D(h5)6-Z6	 3	 0.2	 12	 12	 3	 58	 6	 6
	 XFR-Ød4-R0,2-L51-D(h5)6-Z6	 4	 0.2	 16	 16	 4	 58	 6	 6
	 XFR-Ød5-R0,2-L58-D(h5)6-Z6	 5	 0.2	 20	 20	 5	 58	 6	 6
	 XFR-Ød6-R0,2-L58-D(h5)6-Z6	 6	 0.2	 12	 24	 5.9	 58	 6	 6
	 XFR-Ød8-R0,2-L64-D(h5)8-Z6	 8	 0.2	 16	 32	 7.8	 64	 8	 6
	 XFR-Ød10-R0,2-L73-D(h5)10-Z6	 10	 0.2	 20	 40	 9.8	 73	 10	 6
	 XFR-Ød12-R0,2-L84-D(h5)12-Z6	 12	 0.2	 24	 48	 11.5	 84	 12	 6
	 XFR-Ød14-R0,2-L84-D(h5)14-Z6	 14	 0.2	 28	 42	 13.5	 84	 14	 6
	 XFR-Ød16-R0,2-L93-D(h5)16-Z6	 16	 0.2	 32	 48	 15	 93	 16	 6
	 XFR-Ød18-R0,2-L93-D(h5)18-Z6	 18	 0.2	 36	 54	 17	 93	 18	 6
	 XFR-Ød20-R0,2-L105-D(h5)20-Z8	 20	 0.2	 40	 60	 19	 105	 20	 8
									       
	 XFR-Ød3-R0,5-L51-D(h5)6-Z6	 3	 0.5	 12	 12	 3	 58	 6	 6
	 XFR-Ød4-R0,5-L51-D(h5)6-Z6	 4	 0.5	 16	 16	 4	 58	 6	 6
	 XFR-Ød5-R0,5-L58-D(h5)6-Z6	 5	 0.5	 20	 20	 5	 58	 6	 6
	 XFR-Ød6-R0,5-L58-D(h5)6-Z6	 6	 0.5	 12	 24	 5.9	 58	 6	 6
	 XFR-Ød8-R0,5-L64-D(h5)8-Z6	 8	 0.5	 16	 32	 7.8	 64	 8	 6
	 XFR-Ød10-R0,5-L73-D(h5)10-Z6	 10	 0.5	 20	 40	 9.8	 73	 10	 6
	 XFR-Ød12-R0,5-L84-D(h5)12-Z6	 12	 0.5	 24	 48	 11.5	 84	 12	 6
	 XFR-Ød14-R0,5-L84-D(h5)14-Z6	 14	 0.5	 28	 42	 13.5	 84	 14	 6
	 XFR-Ød16-R0,5-L93-D(h5)16-Z6	 16	 0.5	 32	 48	 15	 93	 16	 6
	 XFR-Ød18-R0,5-L93-D(h5)18-Z6	 18	 0.5	 36	 54	 17	 93	 18	 6
	 XFR-Ød20-R0,5-L105-D(h5)20-Z8	 20	 0.5	 40	 60	 19	 105	 20	 8
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			   d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]

	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 150	 0,008	 4,5	 0,1	 15915	 510
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 150	 0,012	 6,0	 0,1	 11935	 575
	 Инструментальная		  5	 5	 150	 0,014	 7,5	 0,1	 9550	 670
	 закаленная сталь		  6	 6	 150	 0,015	 9,0	 0,1	 7960	 715
	 42 - 48 HRC		  8	 6	 150	 0,025	 12,0	 0,1	 5970	 895
			   10	 6	 150	 0,030	 15,0	 0,1	 4775	 860
			   12	 6	 150	 0,035	 18,0	 0,1	 3980	 835
			   16	 6	 150	 0,045	 24,0	 0,2	 2985	 805
										        

	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 120	 0,008	 4,5	 0,1	 12735	 410
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 120	 0,012	 6,0	 0,1	 9550	 460
	 Инструментальная		  5	 5	 120	 0,014	 7,5	 0,1	 7640	 535
	 закаленная сталь		  6	 6	 120	 0,015	 9,0	 0,1	 6365	 575
	 48 - 52 HRC		  8	 6	 120	 0,025	 12,0	 0,1	 4775	 715
			   10	 6	 120	 0,030	 15,0	 0,1	 3820	 690
			   12	 6	 120	 0,035	 18,0	 0,1	 3185	 670
			   16	 6	 120	 0,045	 24,0	 0,2	 2385	 645
										        

	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 100	 0,008	 4,5	 0,1	 10610	 340
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 100	 0,012	 6,0	 0,1	 7960	 380
	 Инструментальная		  5	 5	 100	 0,014	 7,5	 0,1	 6365	 445
	 закаленная сталь		  6	 6	 100	 0,015	 9,0	 0,1	 5305	 475
	 52 - 56 HRC		  8	 6	 100	 0,025	 12,0	 0,1	 3980	 595
			   10	 6	 100	 0,030	 15,0	 0,1	 3185	 575
			   12	 6	 100	 0,035	 18,0	 0,1	 2655	 560
			   16	 6	 100	 0,045	 24,0	 0,2	 1990	 535
										        

	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 80	 0,008	 4,5	 0,1	 8490	 270
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 80	 0,010	 6,0	 0,1	 6365	 255
	 Инструментальная		  5	 5	 80	 0,012	 7,5	 0,1	 5095	 305
	 закаленная сталь		  6	 6	 80	 0,016	 9,0	 0,1	 4245	 410
	 56 - 60 HRC		  8	 6	 80	 0,020	 12,0	 0,1	 3185	 380
			   10	 6	 80	 0,026	 15,0	 0,1	 2545	 395
			   12	 6	 80	 0,030	 18,0	 0,1	 2120	 380
			   16	 6	 80	 0,040	 24,0	 0,2	 1590	 380

			   d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]

	 Valurauta		  3	 4	 180	 0,008	 4,5	 0,1	 19100	 610
	 (Valssattu / vedetty teräs)		  4	 4	 180	 0,012	 6,0	 0,1	 14325	 690
	 Cast iron		  5	 5	 180	 0,014	 7,5	 0,1	 11460	 800
	 (lamellar / spheroidal)		  6	 6	 180	 0,015	 9,0	 0,1	 9550	 860
	 Чугун		  8	 6	 180	 0,025	 12,0	 0,1	 7160	 1075
	 (серый/высокопрочный)		  10	 6	 180	 0,03	 15,0	 0,1	 5730	 1030
			   12	 6	 180	 0,035	 18,0	 0,1	 4775	 1005
			   16	 6	 180	 0,045	 24,0	 0,2	 3580	 965
										        

	 Titaaniseos /		  3	 4	 70	 0,008	 4,5	 0,1	 7425	 240
	 Titanium alloys /		  4	 4	 70	 0,012	 6,0	 0,1	 5570	 265
	 Титановые сплавы до		  5	 5	 70	 0,014	 7,5	 0,1	 4455	 310
	  > 300 HB [Ti6Al4V]		  6	 6	 70	 0,015	 9,0	 0,1	 3715	 335
			   8	 6	 70	 0,025	 12,0	 0,1	 2785	 420
			   10	 6	 70	 0,03	 15,0	 0,1	 2230	 400
			   12	 6	 70	 0,035	 18,0	 0,1	 1855	 390
			   16	 6	 70	 0,045	 24,0	 0,2	 1395	 375

ap

ae

APP Materiaali / Material 
Материал

Materiaali / Material 
Материал



	 	 							       		

		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       

38

FCESS-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z	

	 FCESS-Ød3-R0,3-L38-D(h5)3-Z4	 3	 0.3	 12	 12	 3	 38	 3	 4
	 FCESS-Ød4-R0,3-L41-D(h5)4-Z4	 4	 0.3	 16	 16	 4	 41	 4	 4
	 FCESS-Ød5-R0,3-L51-D(h5)5-Z4	 5	 0.3	 20	 20	 5	 51	 5	 4
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Materiaali / Material 
Материал

Materiaali / Material 
Материал

			   d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf	 Q
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	 [cm3/min]

	 Karkaistu työkaluteräs /		  5	 4	 120	 0,040	 7,5	 0,7	 7640	 1220	 6,5
	 Hardened tool steel /		  6	 4	 120	 0,050	 9,0	 0,9	 6365	 1275	 10,5
	 Инструментальная		  8	 4	 120	 0,065	 12,0	 1,2	 4775	 1240	 18,0
	 закаленная сталь		  10	 4	 120	 0,085	 15,0	 1,5	 3820	 1300	 29,5
	 42 - 48 HRC		  12	 4	 120	 0,100	 18,0	 1,8	 3185	 1275	 41,5
			   16	 4	 120	 0,135	 24,0	 2,4	 2385	 1290	 74,5
											         

	 Karkaistu työkaluteräs /		  5	 4	 80	 0,030	 7,5	 0,7	 5095	 610	 3,0
	 Hardened tool steel /		  6	 4	 80	 0,035	 9,0	 0,9	 4245	 595	 5,0
	 Инструментальная		  8	 4	 80	 0,045	 12,0	 1,2	 3185	 575	 8,5
	 закаленная сталь		  10	 4	 80	 0,055	 15,0	 1,5	 2545	 560	 12,5
	 48 - 52 HRC		  12	 4	 80	 0,065	 18,0	 1,8	 2120	 550	 18,0
			   16	 4	 80	 0,090	 24,0	 2,4	 1590	 570	 33,0
											         

	 Karkaistu työkaluteräs /		  5	 4	 60	 0,025	 7,5	 0,7	 3820	 380	 2,0
	 Hardened tool steel /		  6	 4	 60	 0,025	 9,0	 0,9	 3185	 320	 2,5
	 Инструментальная		  8	 4	 60	 0,035	 12,0	 1,2	 2385	 335	 5,0
	 закаленная сталь		  10	 4	 60	 0,045	 15,0	 1,5	 1910	 345	 8,0
	 52 - 56 HRC		  12	 4	 60	 0,055	 18,0	 1,8	 1590	 350	 11,5
			   16	 4	 60	 0,075	 24,0	 2,4	 1195	 360	 20,5
											         

	 Karkaistu työkaluteräs /		  5	 4	 30	 0,015	 7,5	 0,7	 1910	 115	 0,5
	 Hardened tool steel /		  6	 4	 30	 0,020	 9,0	 0,9	 1590	 127	 1,0
	 Инструментальная		  8	 4	 30	 0,025	 12,0	 1,2	 1195	 120	 1,5
	 закаленная сталь		  10	 4	 30	 0,035	 15,0	 1,5	 955	 134	 3,0
	 56 - 60 HRC		  12	 4	 30	 0,040	 18,0	 1,8	 795	 127	 4,0
			   16	 4	 30	 0,055	 24,0	 2,4	 595	 131	 7,5

			   d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf	 Q
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	 [cm3/min]

	 Karkaistu työkaluteräs /		  5	 4	 100	 0,035	 2,5	 5	 6365	 890	 11,0
	 Hardened tool steel /		  6	 4	 100	 0,040	 3,0	 6	 5305	 850	 15,5
	 Инструментальная		  8	 4	 100	 0,055	 4,0	 8	 3980	 875	 28,0
	 закаленная сталь		  10	 4	 100	 0,065	 5,0	 10	 3185	 830	 41,5
	 42 - 48 HRC		  12	 4	 100	 0,080	 6,0	 12	 2655	 850	 61,0
			   16	 4	 100	 0,105	 4,0	 16	 1990	 835	 53,5
											         

	 Karkaistu työkaluteräs /		  5	 4	 60	 0,025	 2,5	 5	 3820	 380	 5,0
	 Hardened tool steel /		  6	 4	 60	 0,030	 3,0	 6	 3185	 380	 7,0
	 Инструментальная		  8	 4	 60	 0,040	 4,0	 8	 2385	 380	 12,0
	 закаленная сталь		  10	 4	 60	 0,050	 5,0	 10	 1910	 380	 19,0
	 48 - 52 HRC		  12	 4	 60	 0,060	 6,0	 12	 1590	 380	 27,5
			   16	 4	 60	 0,080	 4,0	 16	 1195	 380	 24,5
											         

	 Karkaistu työkaluteräs /		  5	 4	 40	 0,020	 2,5	 5	 2545	 205	 2,5
	 Hardened tool steel /		  6	 4	 40	 0,025	 3,0	 6	 2120	 210	 4,0
	 Инструментальная		  8	 4	 40	 0,030	 4,0	 8	 1590	 190	 6,0
	 закаленная сталь		  10	 4	 40	 0,040	 5,0	 10	 1275	 205	 10,5
	 52 - 56 HRC		  12	 4	 40	 0,050	 6,0	 12	 1060	 210	 15,0
			   16	 4	 40	 0,065	 4,0	 16	 795	 205	 13,0
											         

	 Karkaistu työkaluteräs /		  5	 4	 20	 0,014	 2,5	 5	 1275	 71	 1,0
	 Hardened tool steel /		  6	 4	 20	 0,017	 3,0	 6	 1060	 72	 1,5
	 Инструментальная		  8	 4	 20	 0,023	 4,0	 8	 795	 73	 2,5
	 закаленная сталь		  10	 4	 20	 0,029	 5,0	 10	 635	 74	 3,5
	 56 - 60 HRC		  12	 4	 20	 0,034	 6,0	 12	 530	 72	 5,0
			   16	 4	 20	 0,046	 4,0	 16	 400	 74	 4,5
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FCE-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z	

	 FCE-Ød3-R0-L58-D(h5)6-Z4	 3	 0	 12	 12	 3	 58	 6	 4
	 FCE-Ød4-R0-L58-D(h5)6-Z4	 4	 0	 16	 16	 4	 58	 6	 4
	 FCE-Ød5-R0-L58-D(h5)6-Z4	 5	 0	 20	 20	 5	 58	 6	 4
	 FCE-Ød6-R0-L58-D(h5)6-Z4	 6	 0	 12	 24	 5.9	 58	 6	 4
	 FCE-Ød8-R0-L64-D(h5)8-Z4	 8	 0	 16	 32	 7.8	 64	 8	 4
	 FCE-Ød10-R0-L73-D(h5)10-Z4	 10	 0	 20	 40	 9.8	 73	 10	 4
	 FCE-Ød12-R0-L84-D(h5)12-Z4	 12	 0	 24	 48	 11.5	 84	 12	 4
	 FCE-Ød14-R0-L84-D(h5)14-Z4	 14	 0	 28	 42	 13.5	 84	 14	 4
	 FCE-Ød16-R0-L93-D(h5)16-Z4	 16	 0	 32	 48	 15	 93	 16	 4
	 FCE-Ød18-R0-L93-D(h5)18-Z4	 18	 0	 36	 54	 17	 93	 18	 4
	 FCE-Ød20-R0-L105-D(h5)20-Z4	 20	 0	 40	 60	 19	 105	 20	 4
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			   d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf	 Q
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	 [cm3/min]

	 Karkaistu työkaluteräs /		  5	 4	 120	 0,040	 7,5	 0,7	 7640	 1220	 6,5
	 Hardened tool steel /		  6	 4	 120	 0,050	 9,0	 0,9	 6365	 1275	 10,5
	 Инструментальная		  8	 4	 120	 0,065	 12,0	 1,2	 4775	 1240	 18,0
	 закаленная сталь		  10	 4	 120	 0,085	 15,0	 1,5	 3820	 1300	 29,5
	 42 - 48 HRC		  12	 4	 120	 0,100	 18,0	 1,8	 3185	 1275	 41,5
			   16	 4	 120	 0,135	 24,0	 2,4	 2385	 1290	 74,5
											         

	 Karkaistu työkaluteräs /		  5	 4	 80	 0,030	 7,5	 0,7	 5095	 610	 3,0
	 Hardened tool steel /		  6	 4	 80	 0,035	 9,0	 0,9	 4245	 595	 5,0
	 Инструментальная		  8	 4	 80	 0,045	 12,0	 1,2	 3185	 575	 8,5
	 закаленная сталь		  10	 4	 80	 0,055	 15,0	 1,5	 2545	 560	 12,5
	 48 - 52 HRC		  12	 4	 80	 0,065	 18,0	 1,8	 2120	 550	 18,0
			   16	 4	 80	 0,090	 24,0	 2,4	 1590	 570	 33,0
											         

	 Karkaistu työkaluteräs /		  5	 4	 60	 0,025	 7,5	 0,7	 3820	 380	 2,0
	 Hardened tool steel /		  6	 4	 60	 0,025	 9,0	 0,9	 3185	 320	 2,5
	 Инструментальная		  8	 4	 60	 0,035	 12,0	 1,2	 2385	 335	 5,0
	 закаленная сталь		  10	 4	 60	 0,045	 15,0	 1,5	 1910	 345	 8,0
	 52 - 56 HRC		  12	 4	 60	 0,055	 18,0	 1,8	 1590	 350	 11,5
			   16	 4	 60	 0,075	 24,0	 2,4	 1195	 360	 20,5
											         

	 Karkaistu työkaluteräs /		  5	 4	 30	 0,015	 7,5	 0,7	 1910	 115	 0,5
	 Hardened tool steel /		  6	 4	 30	 0,020	 9,0	 0,9	 1590	 127	 1,0
	 Инструментальная		  8	 4	 30	 0,025	 12,0	 1,2	 1195	 120	 1,5
	 закаленная сталь		  10	 4	 30	 0,035	 15,0	 1,5	 955	 134	 3,0
	 56 - 60 HRC		  12	 4	 30	 0,040	 18,0	 1,8	 795	 127	 4,0
			   16	 4	 30	 0,055	 24,0	 2,4	 595	 131	 7,5

			   d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf	 Q
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	 [cm3/min]

	 Karkaistu työkaluteräs /		  5	 4	 100	 0,035	 2,5	 5	 6365	 890	 11,0
	 Hardened tool steel /		  6	 4	 100	 0,040	 3,0	 6	 5305	 850	 15,5
	 Инструментальная		  8	 4	 100	 0,055	 4,0	 8	 3980	 875	 28,0
	 закаленная сталь		  10	 4	 100	 0,065	 5,0	 10	 3185	 830	 41,5
	 42 - 48 HRC		  12	 4	 100	 0,080	 6,0	 12	 2655	 850	 61,0
			   16	 4	 100	 0,105	 4,0	 16	 1990	 835	 53,5
											         

	 Karkaistu työkaluteräs /		  5	 4	 60	 0,025	 2,5	 5	 3820	 380	 5,0
	 Hardened tool steel /		  6	 4	 60	 0,030	 3,0	 6	 3185	 380	 7,0
	 Инструментальная		  8	 4	 60	 0,040	 4,0	 8	 2385	 380	 12,0
	 закаленная сталь		  10	 4	 60	 0,050	 5,0	 10	 1910	 380	 19,0
	 48 - 52 HRC		  12	 4	 60	 0,060	 6,0	 12	 1590	 380	 27,5
			   16	 4	 60	 0,080	 4,0	 16	 1195	 380	 24,5
											         

	 Karkaistu työkaluteräs /		  5	 4	 40	 0,020	 2,5	 5	 2545	 205	 2,5
	 Hardened tool steel /		  6	 4	 40	 0,025	 3,0	 6	 2120	 210	 4,0
	 Инструментальная		  8	 4	 40	 0,030	 4,0	 8	 1590	 190	 6,0
	 закаленная сталь		  10	 4	 40	 0,040	 5,0	 10	 1275	 205	 10,5
	 52 - 56 HRC		  12	 4	 40	 0,050	 6,0	 12	 1060	 210	 15,0
			   16	 4	 40	 0,065	 4,0	 16	 795	 205	 13,0
											         

	 Karkaistu työkaluteräs /		  5	 4	 20	 0,014	 2,5	 5	 1275	 71	 1,0
	 Hardened tool steel /		  6	 4	 20	 0,017	 3,0	 6	 1060	 72	 1,5
	 Инструментальная		  8	 4	 20	 0,023	 4,0	 8	 795	 73	 2,5
	 закаленная сталь		  10	 4	 20	 0,029	 5,0	 10	 635	 74	 3,5
	 56 - 60 HRC		  12	 4	 20	 0,034	 6,0	 12	 530	 72	 5,0
			   16	 4	 20	 0,046	 4,0	 16	 400	 74	 4,5
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Материал

Materiaali / Material 
Материал
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FCRSS-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z

	 FCRSS-Ød3-R0,3-L38-D(h5)3-Z4	 3	 0.3	 12	 12	 3	 38	 3	 4
	 FCRSS-Ød4-R0,3-L41-D(h5)4-Z4	 4	 0.3	 16	 16	 4	 41	 4	 4
	 FCRSS-Ød5-R0,3-L51-D(h5)5-Z4	 5	 0.3	 20	 20	 5	 51	 5	 4

HRC
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CKovametallityökalut / Solid carbide cutting tools / Режущий инструмент

Materiaali / Material 
Материал

Materiaali / Material 
Материал

			   d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf	 Q
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	 [cm3/min]

	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 120	 0,025	 4,5	 0,45	 12735	 1275	 2,5
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 120	 0,035	 6,0	 0,60	 9550	 1335	 5,0
	 Инструментальная		  5	 4	 120	 0,040	 7,5	 0,75	 7640	 1220	 7,0
	 закаленная сталь		  6	 4	 120	 0,050	 9,0	 0,90	 6365	 1275	 10,5
	 42 - 48 HRC		  8	 4	 120	 0,065	 12,0	 1,20	 4775	 1240	 18,0
			   10	 4	 120	 0,085	 15,0	 1,50	 3820	 1300	 29,5
			   12	 4	 120	 0,100	 18,0	 1,80	 3185	 1275	 41,5
			   16	 4	 120	 0,135	 24,0	 2,40	 2385	 1290	 74,5
											         

	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 80	 0,015	 4,5	 0,45	 8490	 510	 1,0
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 80	 0,020	 6,0	 0,60	 6365	 510	 2,0
	 Инструментальная		  5	 4	 80	 0,030	 7,5	 0,75	 5095	 610	 3,5
	 закаленная сталь		  6	 4	 80	 0,035	 9,0	 0,90	 4245	 595	 5,0
	 48 - 52 HRC		  8	 4	 80	 0,045	 12,0	 1,20	 3185	 575	 8,5
			   10	 4	 80	 0,055	 15,0	 1,50	 2545	 560	 12,5
			   12	 4	 80	 0,065	 18,0	 1,80	 2120	 550	 18,0
			   16	 4	 80	 0,090	 24,0	 2,40	 1590	 570	 33,0
											         

	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 60	 0,015	 4,5	 0,45	 6365	 380	 1,0
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 60	 0,020	 6,0	 0,60	 4775	 380	 1,5
	 Инструментальная		  5	 4	 60	 0,025	 7,5	 0,75	 3820	 380	 2,0
	 закаленная сталь		  6	 4	 60	 0,025	 9,0	 0,90	 3185	 320	 2,5
	 52 - 56 HRC		  8	 4	 60	 0,035	 12,0	 1,20	 2385	 335	 5,0
			   10	 4	 60	 0,045	 15,0	 1,50	 1910	 345	 8,0
			   12	 4	 60	 0,055	 18,0	 1,80	 1590	 350	 11,5
			   16	 4	 60	 0,075	 24,0	 2,40	 1195	 360	 20,5
											         

	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 30	 0,010	 4,5	 0,45	 3185	 127	 0,3
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 30	 0,015	 6,0	 0,60	 2385	 143	 0,5
	 Инструментальная		  5	 4	 30	 0,015	 7,5	 0,75	 1910	 115	 0,5
	 закаленная сталь		  6	 4	 30	 0,020	 9,0	 0,90	 1590	 127	 1,0
	 56 - 60 HRC		  8	 4	 30	 0,025	 12,0	 1,20	 1195	 120	 1,5
			   10	 4	 30	 0,035	 15,0	 1,50	 955	 134	 3,0
			   12	 4	 30	 0,040	 18,0	 1,80	 795	 127	 4,0
			   16	 4	 30	 0,055	 24,0	 2,40	 595	 131	 7,5

			   d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf	 Q
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	 [cm3/min]

	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 100	 0,020	 1,5	 3	 10610	 850	 4,0
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 100	 0,025	 2,0	 4	 7960	 795	 6,5
	 Инструментальная		  5	 4	 100	 0,035	 2,5	 5	 6365	 890	 11,0
	 закаленная сталь		  6	 4	 100	 0,040	 3,0	 6	 5305	 850	 15,5
	 42 - 48 HRC		  8	 4	 100	 0,055	 4,0	 8	 3980	 875	 28,0
			   10	 4	 100	 0,065	 5,0	 10	 3185	 830	 41,5
			   12	 4	 100	 0,080	 6,0	 12	 2655	 850	 61,0
			   16	 4	 100	 0,105	 4,0	 16	 1990	 835	 53,5
											         

	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 60	 0,015	 1,5	 3	 6365	 380	 1,5
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 60	 0,020	 2,0	 4	 4775	 380	 3,0
	 Инструментальная		  5	 4	 60	 0,025	 2,5	 5	 3820	 380	 5,0
	 закаленная сталь		  6	 4	 60	 0,030	 3,0	 6	 3185	 380	 7,0
	 48 - 52 HRC		  8	 4	 60	 0,040	 4,0	 8	 2385	 380	 12,0
			   10	 4	 60	 0,050	 5,0	 10	 1910	 380	 19,0
			   12	 4	 60	 0,060	 6,0	 12	 1590	 380	 27,5
			   16	 4	 60	 0,080	 4,0	 16	 1195	 380	 24,5
											         

	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 40	 0,010	 1,5	 3	 4245	 170	 1,0
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 40	 0,015	 2,0	 4	 3185	 190	 1,5
	 Инструментальная		  5	 4	 40	 0,020	 2,5	 5	 2545	 205	 2,5
	 закаленная сталь		  6	 4	 40	 0,025	 3,0	 6	 2120	 210	 4,0
	 52 - 56 HRC		  8	 4	 40	 0,030	 4,0	 8	 1590	 190	 6,0
			   10	 4	 40	 0,040	 5,0	 10	 1275	 205	 10,5
			   12	 4	 40	 0,050	 6,0	 12	 1060	 210	 15,0
			   16	 4	 40	 0,065	 4,0	 16	 795	 205	 13,0
											         

	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 20	 0,009	 1,5	 3	 2120	 76	 0,3
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 20	 0,011	 2,0	 4	 1590	 70	 0,5
	 Инструментальная		  5	 4	 20	 0,014	 2,5	 5	 1275	 71	 1,0
	 закаленная сталь		  6	 4	 20	 0,017	 3,0	 6	 1060	 72	 1,5
	 56 - 60 HRC		  8	 4	 20	 0,023	 4,0	 8	 795	 73	 2,5
			   10	 4	 20	 0,029	 5,0	 10	 635	 74	 3,5
			   12	 4	 20	 0,034	 6,0	 12	 530	 72	 5,0
			   16	 4	 20	 0,046	 4,0	 16	 400	 74	 4,5
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FCR-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z

	 FCR-Ød3-R0,3-L58-D(h5)6-Z4	 3	 0.3	 12	 12	 3	 58	 6	 4
	 FCR-Ød4-R0,3-L58-D(h5)6-Z4	 4	 0.3	 16	 16	 4	 58	 6	 4
	 FCR-Ød5-R0,3-L58-D(h5)6-Z4	 5	 0.3	 20	 20	 5	 58	 6	 4
	 FCR-Ød6-R0,3-L58-D(h5)6-Z4	 6	 0.3	 12	 24	 5.9	 58	 6	 4
	 FCR-Ød8-R0,5-L64-D(h5)8-Z4	 8	 0.5	 16	 32	 7.8	 64	 8	 4
	 FCR-Ød10-R0,5-L73-D(h5)10-Z4	 10	 0.5	 20	 40	 9.8	 73	 10	 4
	 FCR-Ød12-R1-L84-D(h5)12-Z4	 12	 1	 24	 48	 11.5	 84	 12	 4
	 FCR-Ød14-R1-L84-D(h5)14-Z4	 14	 1	 28	 42	 13.5	 84	 14	 4
	 FCR-Ød16-R1-L93-D(h5)16-Z4	 16	 1	 32	 48	 15	 93	 16	 4
	 FCR-Ød18-R1-L93-D(h5)18-Z4	 18	 1	 36	 54	 17	 93	 18	 4
	 FCR-Ød20-R1-L105-D(h5)20-Z4	 20	 1	 40	 60	 19	 105	 20	 4

HRC
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CKovametallityökalut / Solid carbide cutting tools / Режущий инструмент

Materiaali / Material 
Материал

Materiaali / Material 
Материал

			   d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf	 Q
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	 [cm3/min]

	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 120	 0,025	 4,5	 0,45	 12735	 1275	 2,5
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 120	 0,035	 6,0	 0,60	 9550	 1335	 5,0
	 Инструментальная		  5	 4	 120	 0,040	 7,5	 0,75	 7640	 1220	 7,0
	 закаленная сталь		  6	 4	 120	 0,050	 9,0	 0,90	 6365	 1275	 10,5
	 42 - 48 HRC		  8	 4	 120	 0,065	 12,0	 1,20	 4775	 1240	 18,0
			   10	 4	 120	 0,085	 15,0	 1,50	 3820	 1300	 29,5
			   12	 4	 120	 0,100	 18,0	 1,80	 3185	 1275	 41,5
			   16	 4	 120	 0,135	 24,0	 2,40	 2385	 1290	 74,5
											         

	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 80	 0,015	 4,5	 0,45	 8490	 510	 1,0
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 80	 0,020	 6,0	 0,60	 6365	 510	 2,0
	 Инструментальная		  5	 4	 80	 0,030	 7,5	 0,75	 5095	 610	 3,5
	 закаленная сталь		  6	 4	 80	 0,035	 9,0	 0,90	 4245	 595	 5,0
	 48 - 52 HRC		  8	 4	 80	 0,045	 12,0	 1,20	 3185	 575	 8,5
			   10	 4	 80	 0,055	 15,0	 1,50	 2545	 560	 12,5
			   12	 4	 80	 0,065	 18,0	 1,80	 2120	 550	 18,0
			   16	 4	 80	 0,090	 24,0	 2,40	 1590	 570	 33,0
											         

	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 60	 0,015	 4,5	 0,45	 6365	 380	 1,0
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 60	 0,020	 6,0	 0,60	 4775	 380	 1,5
	 Инструментальная		  5	 4	 60	 0,025	 7,5	 0,75	 3820	 380	 2,0
	 закаленная сталь		  6	 4	 60	 0,025	 9,0	 0,90	 3185	 320	 2,5
	 52 - 56 HRC		  8	 4	 60	 0,035	 12,0	 1,20	 2385	 335	 5,0
			   10	 4	 60	 0,045	 15,0	 1,50	 1910	 345	 8,0
			   12	 4	 60	 0,055	 18,0	 1,80	 1590	 350	 11,5
			   16	 4	 60	 0,075	 24,0	 2,40	 1195	 360	 20,5
											         

	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 30	 0,010	 4,5	 0,45	 3185	 127	 0,3
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 30	 0,015	 6,0	 0,60	 2385	 143	 0,5
	 Инструментальная		  5	 4	 30	 0,015	 7,5	 0,75	 1910	 115	 0,5
	 закаленная сталь		  6	 4	 30	 0,020	 9,0	 0,90	 1590	 127	 1,0
	 56 - 60 HRC		  8	 4	 30	 0,025	 12,0	 1,20	 1195	 120	 1,5
			   10	 4	 30	 0,035	 15,0	 1,50	 955	 134	 3,0
			   12	 4	 30	 0,040	 18,0	 1,80	 795	 127	 4,0
			   16	 4	 30	 0,055	 24,0	 2,40	 595	 131	 7,5

			   d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf	 Q
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	 [cm3/min]

	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 100	 0,020	 1,5	 3	 10610	 850	 4,0
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 100	 0,025	 2,0	 4	 7960	 795	 6,5
	 Инструментальная		  5	 4	 100	 0,035	 2,5	 5	 6365	 890	 11,0
	 закаленная сталь		  6	 4	 100	 0,040	 3,0	 6	 5305	 850	 15,5
	 42 - 48 HRC		  8	 4	 100	 0,055	 4,0	 8	 3980	 875	 28,0
			   10	 4	 100	 0,065	 5,0	 10	 3185	 830	 41,5
			   12	 4	 100	 0,080	 6,0	 12	 2655	 850	 61,0
			   16	 4	 100	 0,105	 4,0	 16	 1990	 835	 53,5
											         

	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 60	 0,015	 1,5	 3	 6365	 380	 1,5
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 60	 0,020	 2,0	 4	 4775	 380	 3,0
	 Инструментальная		  5	 4	 60	 0,025	 2,5	 5	 3820	 380	 5,0
	 закаленная сталь		  6	 4	 60	 0,030	 3,0	 6	 3185	 380	 7,0
	 48 - 52 HRC		  8	 4	 60	 0,040	 4,0	 8	 2385	 380	 12,0
			   10	 4	 60	 0,050	 5,0	 10	 1910	 380	 19,0
			   12	 4	 60	 0,060	 6,0	 12	 1590	 380	 27,5
			   16	 4	 60	 0,080	 4,0	 16	 1195	 380	 24,5
											         

	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 40	 0,010	 1,5	 3	 4245	 170	 1,0
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 40	 0,015	 2,0	 4	 3185	 190	 1,5
	 Инструментальная		  5	 4	 40	 0,020	 2,5	 5	 2545	 205	 2,5
	 закаленная сталь		  6	 4	 40	 0,025	 3,0	 6	 2120	 210	 4,0
	 52 - 56 HRC		  8	 4	 40	 0,030	 4,0	 8	 1590	 190	 6,0
			   10	 4	 40	 0,040	 5,0	 10	 1275	 205	 10,5
			   12	 4	 40	 0,050	 6,0	 12	 1060	 210	 15,0
			   16	 4	 40	 0,065	 4,0	 16	 795	 205	 13,0
											         

	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 20	 0,009	 1,5	 3	 2120	 76	 0,3
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 20	 0,011	 2,0	 4	 1590	 70	 0,5
	 Инструментальная		  5	 4	 20	 0,014	 2,5	 5	 1275	 71	 1,0
	 закаленная сталь		  6	 4	 20	 0,017	 3,0	 6	 1060	 72	 1,5
	 56 - 60 HRC		  8	 4	 20	 0,023	 4,0	 8	 795	 73	 2,5
			   10	 4	 20	 0,029	 5,0	 10	 635	 74	 3,5
			   12	 4	 20	 0,034	 6,0	 12	 530	 72	 5,0
			   16	 4	 20	 0,046	 4,0	 16	 400	 74	 4,5

ap

ae

ap

APP

APP



	 	 							       		

		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       

46

CHM-sarja /-series /-cерия

	 	 	 Ø d	 α	 L	 ØD (h5)	 Z	 	 	

	 CHM-Ød6-R0-L58-D(h5)6-Z2	 6	 90	 58	 6	 2
	 CHM-Ød8-R0-L64-D(h5)8-Z2	 8	 90	 64	 8	 2
	 CHM-Ød10-R0-L73-D(h5)10-Z2	 10	 90	 73	 10	 2
	 CHM-Ød12-R0-L84-D(h5)12-Z2	 12	 90	 84	 12	 2
	 CHM-Ød14-R0-L84-D(h5)14-Z2	 14	 90	 84	 14	 2
	 CHM-Ød16-R0-L93-D(h5)16-Z2	 16	 90	 93	 16	 2
	 CHM-Ød18-R0-L93-D(h5)18-Z2	 18	 90	 93	 18	 2
	 CHM-Ød20-R0-L105-D(h5)20-Z2	 20	 90	 105	 20	 2
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Materiaali / Material 
Материал

Materiaali / Material 
Материал

	 	 							       		

		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
												          
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
												          
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
												          
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
												          
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
												          
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
												          
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
												          
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
												          
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        
		  										        

APP

	 Teräs / Steel / Сталь		  6	 2	 1,8	 1,8	 5300	 320
	 < 850N/mm2		  8	 2	 2,4	 2,4	 4000	 240
			   10	 2	 3,0	 3,0	 3200	 190
			   12	 2	 3,6	 3,6	 2700	 160
			   14	 2	 4,2	 4,2	 2500	 140
			   16	 2	 4,8	 4,8	 2400	 125
			   18	 2	 5,4	 5,4	 2250	 120
			   20	 2	 6,0	 6,0	 2100	 115
								      

	 Teräs / Steel / Сталь		  6	 2	 1,8	 1,8	 3700	 200
	 850 - 1100 N/mm2		  8	 2	 2,4	 2,4	 2800	 150
			   10	 2	 3,0	 3,0	 2200	 120
			   12	 2	 3,6	 3,6	 1900	 100
			   14	 2	 4,2	 4,2	 1600	 90
			   16	 2	 4,8	 4,8	 1300	 80
			   18	 2	 5,4	 5,4	 1250	 75
			   20	 2	 6,0	 6,0	 1200	 70
								      

	 Ruostumaton teräs /		  6	 2	 1,8	 1,8	 3200	 150
	 Stainless Steel /		  8	 2	 2,4	 2,4	 2400	 120
	 Нержавеющая сталь		  10	 2	 3,0	 3,0	 1900	 90
	 600-800 N/mm2		  12	 2	 3,6	 3,6	 1600	 80
			   14	 2	 4,2	 4,2	 1300	 75
			   16	 2	 4,8	 4,8	 1200	 70
			   18	 2	 5,4	 5,4	 1150	 65
			   20	 2	 6,0	 6,0	 1100	 60
								      

	 Karkaistu teräs  /		  6	 2	 1,8	 1,8	 2700	 110
	 Hardened steel  /		  8	 2	 2,4	 2,4	 200	 80
	 Закаленная сталь		  10	 2	 3,0	 3,0	 1600	 60
	 45-55HRC		  12	 2	 3,6	 3,6	 1300	 50
			   14	 2	 4,2	 4,2	 1200	 45
			   16	 2	 4,8	 4,8	 1150	 40
			   18	 2	 5,4	 5,4	 1100	 35
			   20	 2	 6,0	 6,0	 1050	 30

			   Ød	 z	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		   [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]
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XRR-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z	

	 XRR-Ød2-R0,5-L58-D(h5)6-Z3	 2	 0.5	 0.8	 5	 1.9	 58	 6	 3
	 XRR-Ød3-R0,75-L58-D(h5)6-Z4	 3	 0.75	 1.2	 7.5	 2.9	 58	 6	 4
	 XRR-Ød4-R1-L58-D(h5)6-Z4	 4	 1	 1.6	 10	 3.9	 58	 6	 4
	 XRR-Ød6-R1,5-L58-D(h5)6-Z4	 6	 1.5	 2.5	 12	 5.9	 58	 6	 4
	 XRR-Ød8-R2-L64-D(h5)8-Z4	 8	 2	 3.5	 16	 7.8	 64	 8	 4
	 XRR-Ød10-R2-L73-D(h5)10-Z4	 10	 2	 4	 20	 9.8	 73	 10	 4
	 XRR-Ød12-R3-L84-D(h5)12-Z4	 12	 3	 5	 24	 11.5	 84	 12	 4
	 XRR-Ød14-R3-L84-D(h5)14-Z4	 14	 3	 6	 30	 13.5	 84	 14	 4
	 XRR-Ød16-R4-L93-D(h5)16-Z4	 16	 4	 6.5	 32	 15	 93	 16	 4
	 XRR-Ød18-R4-L93-D(h5)18-Z4	 18	 4	 7	 36	 17	 93	 18	 4
	 XRR-Ød20-R5-L105-D(h5)20-Z4	 20	 5	 8	 40	 19	 105	 20	 4

HRC
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			   d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf	 Q
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	 [cm3/min]

	 Teräs / Steel / Сталь		  3	 4	 250	 0,165	 0,08	 1,2	 26525	 17505	 1,70
	 850 - 1100 N/mm2		  4	 4	 250	 0,220	 0,12	 1,6	 19895	 17510	 3,35
			   5	 4	 250	 0,280	 0,16	 2,0	 15915	 17825	 5,70
			   6	 4	 250	 0,335	 0,20	 2,4	 13265	 17775	 8,55
			   8	 4	 250	 0,445	 0,25	 3,2	 9945	 17700	 14,15
			   10	 4	 250	 0,555	 0,32	 4,0	 7960	 17670	 22,60
			   12	 4	 250	 0,665	 0,40	 4,8	 6630	 17635	 33,85
			   16	 4	 250	 0,890	 0,48	 6,4	 4975	 17710	 54,40
											         

	 Teräs / Steel / Сталь		  3	 4	 220	 0,140	 0,08	 1,2	 23345	 13075	 1,25
	 1100 - 1300 N/mm2		  4	 4	 220	 0,185	 0,12	 1,6	 17510	 12955	 2,50
			   5	 4	 220	 0,240	 0,16	 2,0	 14005	 13445	 4,30
			   6	 4	 220	 0,285	 0,20	 2,4	 11670	 13305	 6,40
			   8	 4	 220	 0,380	 0,25	 3,2	 8755	 13310	 10,65
			   10	 4	 220	 0,470	 0,32	 4,0	 7005	 13170	 16,85
			   12	 4	 220	 0,565	 0,40	 4,8	 5835	 13185	 25,30
			   16	 4	 220	 0,755	 0,48	 6,4	 4375	 13215	 40,60
											         

	 Teräs / Steel / Сталь		  3	 4	 200	 0,130	 0,07	 1,2	 21220	 11035	 0,95
	 1300 - 1500 N/mm2		  4	 4	 200	 0,170	 0,11	 1,6	 15915	 10820	 1,90
			   5	 4	 200	 0,220	 0,14	 2,0	 12735	 11205	 3,15
			   6	 4	 200	 0,260	 0,18	 2,4	 10610	 11035	 4,75
			   8	 4	 200	 0,345	 0,23	 3,2	 7960	 10985	 8,10
			   10	 4	 200	 0,435	 0,29	 4,0	 6365	 11075	 12,85
			   12	 4	 200	 0,520	 0,36	 4,8	 5305	 11035	 19,05
			   16	 4	 200	 0,695	 0,43	 6,4	 3980	 11065	 30,45
											         

	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 180	 0,100	 0,06	 1,2	 19100	 7640	 0,55
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 180	 0,130	 0,10	 1,6	 14325	 7450	 1,20
	 Инструментальная		  5	 4	 180	 0,170	 0,13	 2,0	 11460	 7795	 2,05
	 закаленная сталь		  6	 4	 180	 0,200	 0,16	 2,4	 9550	 7640	 2,95
	 48 - 52 HRC		  8	 4	 180	 0,265	 0,20	 3,2	 7160	 7590	 4,85
			   10	 4	 180	 0,335	 0,26	 4,0	 5730	 7680	 8,00
			   12	 4	 180	 0,400	 0,32	 4,8	 4775	 7640	 11,75
			   16	 4	 180	 0,535	 0,38	 6,4	 3580	 7660	 18,65

			   d1	 z	 vc	 fz	 ap	 ae	 n	 vf	 Q
			   [mm]		  [m/min]	 [mm]	 [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	 [cm3/min]

	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 160	 0,075	 0,06	 1,2	 16975	 5095	 0,35
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 160	 0,100	 0,08	 1,6	 12735	 5095	 0,65
	 Инструментальная		  5	 4	 160	 0,125	 0,11	 2,0	 10185	 5095	 1,10
	 закаленная сталь		  6	 4	 160	 0,150	 0,14	 2,4	 8490	 5095	 1,70
	 52 - 56 HRC		  8	 4	 160	 0,200	 0,18	 3,2	 6365	 5090	 2,95
			   10	 4	 160	 0,250	 0,22	 4,0	 5095	 5095	 4,50
			   12	 4	 160	 0,300	 0,28	 4,8	 4245	 5095	 6,85
			   16	 4	 160	 0,400	 0,34	 6,4	 3185	 5095	 11,10
											         

	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 140	 0,045	 0,05	 1,2	 14855	 2675	 0,15
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 140	 0,060	 0,08	 1,6	 11140	 2675	 0,35
	 Инструментальная		  5	 4	 140	 0,080	 0,10	 2,0	 8915	 2855	 0,55
	 закаленная сталь		  6	 4	 140	 0,095	 0,13	 2,4	 7425	 2820	 0,90
	 56 - 60 HRC		  8	 4	 140	 0,125	 0,16	 3,2	 5570	 2785	 1,45
			   10	 4	 140	 0,155	 0,21	 4,0	 4455	 2760	 2,30
			   12	 4	 140	 0,185	 0,26	 4,8	 3715	 2750	 3,45
			   16	 4	 140	 0,250	 0,31	 6,4	 2785	 2785	 5,55
											         

	 Karkaistu työkaluteräs /		  3	 4	 80	 0,035	 0,05	 1,2	 8490	 1190	 0,05
	 Hardened tool steel /		  4	 4	 80	 0,050	 0,07	 1,6	 6365	 1275	 0,15
	 Инструментальная		  5	 4	 80	 0,060	 0,10	 2,0	 5095	 1225	 0,25
	 закаленная сталь		  6	 4	 80	 0,075	 0,12	 2,4	 4245	 1275	 0,35
	 > 60 HRC		  8	 4	 80	 0,100	 0,15	 3,2	 3185	 1275	 0,60
			   10	 4	 80	 0,120	 0,19	 4,0	 2545	 1220	 0,95
			   12	 4	 80	 0,145	 0,24	 4,8	 2120	 1230	 1,40
			   16	 4	 80	 0,195	 0,29	 6,4	 1590	 1240	 2,30
											         

	 Valurauta		  3	 4	 250	 0,165	 0,08	 1,2	 26525	 17505	 1,70
	 (Valssattu / vedetty teräs)		  4	 4	 250	 0,220	 0,12	 1,6	 19895	 17510	 3,35
	 Cast iron		  5	 4	 250	 0,280	 0,16	 2,0	 15915	 17825	 5,70
	 (lamellar / spheroidal)		  6	 4	 250	 0,335	 0,20	 2,4	 13265	 17775	 8,55
	 Чугун		  8	 4	 250	 0,445	 0,25	 3,2	 9945	 17700	 14,15
	 (серый/высокопрочный)		  10	 4	 250	 0,555	 0,32	 4,0	 7960	 17670	 22,60
			   12	 4	 250	 0,665	 0,40	 4,8	 6630	 17635	 33,85
			   16	 4	 250	 0,890	 0,48	 6,4	 4975	 17710	 54,40
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HRE-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z	

	 HRE-Ød0,3-R0-L51-D(h5)4-Z2	 0.3	 0	 0.3	 1.5	 0.3	 51	 4	 2
	 HRE-Ød0,4-R0-L51-D(h5)4-Z2	 0.4	 0	 0.4	 2	 0.4	 51	 4	 2
	 HRE-Ød0,5-R0-L51-D(h5)4-Z2	 0.5	 0	 0.5	 2.5	 0.5	 51	 4	 2
	 HRE-Ød0,6-R0-L51-D(h5)4-Z2	 0.6	 0	 0.6	 4	 0.6	 51	 4	 2
	 HRE-Ød0,8-R0-L51-D(h5)4-Z2	 0.8	 0	 0.8	 5	 0.8	 51	 4	 2
	 HRE-Ød1-R0-L51-D(h5)4-Z2	 1	 0	 1	 5	 1	 51	 4	 2
	 HRE-Ød1,5-R0-L51-D(h5)4-Z2	 1.5	 0	 1.5	 7.5	 1.5	 51	 4	 2
	 HRE-Ød2-R0-L51-D(h5)4-Z2	 2	 0	 2	 7.5	 2	 51	 4	 2
	 HRE-Ød3-R0-L51-D(h5)4-Z2	 3	 0	 3	 10	 3	 51	 4	 2
	 HRE-Ød4-R0-L51-D(h5)4-Z2	 4	 0	 4	 12	 4	 51	 4	 2
	 HRE-Ød6-R0-L58-D(h5)6-Z2	 6	 0	 6	 15	 6	 58	 6	 2
	 HRE-Ød8-R0-L64-D(h5)8-Z2	 8	 0	 8	 26	 8	 64	 8	 2
	 HRE-Ød10-R0-L73-D(h5)10-Z2	 10	 0	 10	 30	 10	 73	 10	 2
	 HRE-Ød12-R0-L84-D(h5)12-Z2	 12	 0	 12	 35	 12	 84	 12	 2
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Materiaali / Material 
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			   Ød	 z	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	

	 Teräs / Steel / Сталь		  0,3	 2	 0,005	 0,005	 40000	 200
	 HRC 45-60		  0,4	 2	 0,010	 0,010	 40000	 600
			   0,5	 2	 0,015	 0,015	 40000	 1000
			   0,6	 2	 0,020	 0,020	 40000	 1200
			   0,8	 2	 0,030	 0,030	 40000	 1600
			   1,0	 2	 0,060	 0,060	 40000	 2000
			   1,5	 2	 0,080	 0,080	 32000	 1900
			   2,0	 2	 0,100	 0,100	 24000	 1900
			   3,0	 2	 0,150	 0,150	 16000	 1400
			   4,0	 2	 0,200	 0,200	 12000	 1200
			   6,0	 2	 0,300	 0,300	 7000	 700
			   8,0	 2	 0,400	 0,400	 5600	 550
			   10,0	 2	 0,500	 0,500	 4500	 550
			   12,0	 2	 0,500	 0,500	 3800	 450
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HRR-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z

	 HRR-Ød0,3-R0,05-L51-D(h5)4-Z2	 0.3	 0.05	 0.3	 1.5	 0.3	 51	 4	 2
	 HRR-Ød0,4-R0,05-L51-D(h5)4-Z2	 0.4	 0.05	 0.4	 2	 0.4	 51	 4	 2
	 HRR-Ød0,5-R0,1-L51-D(h5)4-Z2	 0.5	 0.1	 0.5	 2.5	 0.5	 51	 4	 2
	 HRR-Ød0,6-R0,1-L51-D(h5)4-Z2	 0.6	 0.1	 0.6	 4	 0.6	 51	 4	 2
	 HRR-Ød0,8-R0,1-L51-D(h5)4-Z2	 0.8	 0.1	 0.8	 5	 0.8	 51	 4	 2
	 HRR-Ød1-R0,2-L51-D(h5)4-Z2	 1	 0.2	 1	 5	 1	 51	 4	 2
	 HRR-Ød1,5-R0,2-L51-D(h5)4-Z2	 1.5	 0.2	 1.5	 7.5	 1.5	 51	 4	 2
	 HRR-Ød2-R0,2-L51-D(h5)4-Z2	 2	 0.2	 2	 7.5	 2	 51	 4	 2
	 HRR-Ød3-R0,2-L51-D(h5)4-Z2	 3	 0.2	 3	 10	 3	 51	 4	 2
	 HRR-Ød4-R0,2-L51-D(h5)4-Z2	 4	 0.2	 4	 12	 4	 51	 4	 2
	 HRR-Ød6-R0,2-L58-D(h5)6-Z2	 6	 0.2	 6	 15	 6	 58	 6	 2
	 HRR-Ød8-R0,2-L64-D(h5)8-Z2	 8	 0.2	 8	 26	 8	 64	 8	 2
	 HRR-Ød10-R0,2-L73-D(h5)10-Z2	 10	 0.2	 10	 30	 10	 73	 10	 2
	 HRR-Ød12-R0,2-L84-D(h5)12-Z2	 12	 0.2	 12	 35	 12	 84	 12	 2
									       
	 HRR-Ød3-R0,5-L51-D(h5)4-Z2	 3	 0.5	 3	 10	 3	 51	 4	 2
	 HRR-Ød4-R0,5-L51-D(h5)4-Z2	 4	 0.5	 4	 12	 4	 51	 4	 2
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			   Ød	 z	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	

	 Teräs / Steel / Сталь		  0,3	 2	 0,005	 0,005	 40000	 200
	 HRC 45-60		  0,4	 2	 0,010	 0,010	 40000	 600
			   0,5	 2	 0,015	 0,015	 40000	 1000
			   0,6	 2	 0,020	 0,020	 40000	 1200
			   0,8	 2	 0,030	 0,030	 40000	 1600
			   1,0	 2	 0,060	 0,060	 40000	 2000
			   1,5	 2	 0,080	 0,080	 32000	 1900
			   2,0	 2	 0,100	 0,100	 24000	 1900
			   3,0	 2	 0,150	 0,150	 16000	 1400
			   4,0	 2	 0,200	 0,200	 12000	 1200
			   6,0	 2	 0,300	 0,300	 7000	 700
			   8,0	 2	 0,400	 0,400	 5600	 550
			   10,0	 2	 0,500	 0,500	 4500	 550
			   12,0	 2	 0,500	 0,500	 3800	 450
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HRB-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z	

	 HRB-Ød0,3-R0,15-L51-D(h5)4-Z2	 0.3	 0.15	 0.3	 2	 0.3	 51	 4	 2
	 HRB-Ød0,4-R0,2-L51-D(h5)4-Z2	 0.4	 0.2	 0.4	 2	 0.4	 51	 4	 2
	 HRB-Ød0,5-R0,25-L51-D(h5)4-Z2	 0.5	 0.25	 0.5	 2.5	 0.5	 51	 4	 2
	 HRB-Ød0,6-R0,3-L51-D(h5)4-Z2	 0.6	 0.3	 0.6	 4	 0.6	 51	 4	 2
	 HRB-Ød0,8-R0,4-L51-D(h5)4-Z2	 0.8	 0.4	 0.8	 5	 0.8	 51	 4	 2
	 HRB-Ød1-R0,5-L51-D(h5)4-Z2	 1	 0.5	 1	 5	 1	 51	 4	 2
	 HRB-Ød1,5-R0,75-L51-D(h5)4-Z2	 1.5	 0.75	 1.5	 7.5	 1.5	 51	 4	 2
	 HRB-Ød2-R1-L51-D(h5)4-Z2	 2	 1	 2	 7.5	 2	 51	 4	 2
	 HRB-Ød3-R1,5-L51-D(h5)4-Z2	 3	 1.5	 3	 10	 3	 51	 4	 2
	 HRB-Ød4-R2-L51-D(h5)4-Z2	 4	 2	 4	 12	 4	 51	 4	 2
	 HRB-Ød6-R3-L58-D(h5)6-Z2	 6	 3	 6	 15	 6	 58	 6	 2
	 HRB-Ød8-R4-L64-D(h5)8-Z2	 8	 4	 8	 26	 8	 64	 8	 2
	 HRB-Ød10-R5-L73-D(h5)10-Z2	 10	 5	 10	 30	 10	 73	 10	 2
	 HRB-Ød12-R6-L84-D(h5)12-Z2	 12	 6	 12	 35	 12	 84	 12	 2
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Materiaali / Material 
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			   Ød	 z	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	

	 Karkaistu teräs /		  0,3	 2	 0,010	 0,010	 40000	 640
	 Hardened Steel /		  0,4	 2	 0,020	 0,020	 40000	 1600
	 Закаленная сталь		  0,5	 2	 0,025	 0,025	 40000	 2400
	 < HRC 55		  0,6	 2	 0,030	 0,030	 40000	 3200
			   0,8	 2	 0,050	 0,050	 40000	 6400
			   1,0	 2	 0,060	 0,060	 40000	 8000
			   1,5	 2	 0,090	 0,090	 40000	 9600
			   2,0	 2	 0,110	 0,110	 39000	 9600
			   3,0	 2	 0,130	 0,130	 27000	 12000
			   4,0	 2	 0,150	 0,150	 20000	 10880
			   6,0	 2	 0,250	 0,250	 13000	 8400
			   8,0	 2	 0,300	 0,300	 10000	 6400
			   10,0	 2	 0,500	 0,500	 8000	 5200
			   12,0	 2	 0,500	 0,500	 6000	 3600
								      
	 Karkaistu teräs /		  0,3	 2	 0,007	 0,007	 40000	 640
	 Hardened Steel /		  0,4	 2	 0,015	 0,015	 40000	 1400
	 Закаленная сталь		  0,5	 2	 0,025	 0,025	 40000	 2000
	 HRC 55-62		  0,6	 2	 0,030	 0,030	 40000	 2800
			   0,8	 2	 0,040	 0,040	 40000	 4000
			   1,0	 2	 0,050	 0,050	 40000	 5600
			   1,5	 2	 0,075	 0,075	 40000	 7200
			   2,0	 2	 0,110	 0,110	 40000	 8000
			   3,0	 2	 0,120	 0,120	 32000	 7700
			   4,0	 2	 0,130	 0,130	 24000	 6200
			   6,0	 2	 0,200	 0,200	 16000	 4800
			   8,0	 2	 0,200	 0,200	 12000	 3600
			   10,0	 2	 0,200	 0,200	 10000	 3200
			   12,0	 2	 0,300	 0,300	 7000	 2200
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HRBLF-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z

	 HRBLF-Ød1-R0,5-L38-D(h5)3-Z2	 1	 0,5	 4	 5	 1	 38	 3	 2
	 HRBLF-Ød1,5-R0,75-L38-D(h5)3-Z2	 1,5	 0,75	 4,5	 7,5	 1,5	 38	 3	 2
	 HRBLF-Ød2-R1-L38-D(h5)3-Z2	 2	 1	 6,5	 7,5	 2	 38	 3	 2
	 HRBLF-Ød3-R1,5-L38-D(h5)3-Z2	 3	 1,5	 12	 13	 3	 38	 3	 2
	 HRBLF-Ød4-R2-L51-D(h5)4-Z2	 4	 2	 12	 13	 4	 51	 4	 2
	 HRBLF-Ød5-R2,5-L51-D(h5)5-Z2	 5	 2,5	 13	 14	 5	 51	 5	 2
	 HRBLF-Ød6-R3-L58-D(h5)6-Z2	 6	 3	 13	 15	 6	 58	 6	 2
	 HRBLF-Ød8-R4-L64-D(h5)8-Z2	 8	 4	 19	 26	 8	 64	 8	 2
	 HRBLF-Ød10-R5-L73-D(h5)10-Z2	 10	 5	 22	 30	 10	 73	 10	 2
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			   Ød	 z	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	

	 Karkaistu teräs /		  0,3	 2	 0,010	 0,010	 40000	 640
	 Hardened Steel /		  0,4	 2	 0,020	 0,020	 40000	 1600
	 Закаленная сталь		  0,5	 2	 0,025	 0,025	 40000	 2400
	 < HRC 55		  0,6	 2	 0,030	 0,030	 40000	 3200
			   0,8	 2	 0,050	 0,050	 40000	 6400
			   1,0	 2	 0,060	 0,060	 40000	 8000
			   1,5	 2	 0,090	 0,090	 40000	 9600
			   2,0	 2	 0,110	 0,110	 39000	 9600
			   3,0	 2	 0,130	 0,130	 27000	 12000
			   4,0	 2	 0,150	 0,150	 20000	 10880
			   6,0	 2	 0,250	 0,250	 13000	 8400
			   8,0	 2	 0,300	 0,300	 10000	 6400
			   10,0	 2	 0,500	 0,500	 8000	 5200
			   12,0	 2	 0,500	 0,500	 6000	 3600
								      
	 Karkaistu teräs /		  0,3	 2	 0,007	 0,007	 40000	 640
	 Hardened Steel /		  0,4	 2	 0,015	 0,015	 40000	 1400
	 Закаленная сталь		  0,5	 2	 0,025	 0,025	 40000	 2000
	 HRC 55-62		  0,6	 2	 0,030	 0,030	 40000	 2800
			   0,8	 2	 0,040	 0,040	 40000	 4000
			   1,0	 2	 0,050	 0,050	 40000	 5600
			   1,5	 2	 0,075	 0,075	 40000	 7200
			   2,0	 2	 0,110	 0,110	 40000	 8000
			   3,0	 2	 0,120	 0,120	 32000	 7700
			   4,0	 2	 0,130	 0,130	 24000	 6200
			   6,0	 2	 0,200	 0,200	 16000	 4800
			   8,0	 2	 0,200	 0,200	 12000	 3600
			   10,0	 2	 0,200	 0,200	 10000	 3200
			   12,0	 2	 0,300	 0,300	 7000	 2200
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CUE-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z	

	 CUE-Ød0,3-R0-L51-D(h5)4-Z2	 0.3	 0	 0.3	 1.5	 0.3	 51	 4	 2
	 CUE-Ød0,4-R0-L51-D(h5)4-Z2	 0.4	 0	 0.4	 2	 0.4	 51	 4	 2
	 CUE-Ød0,5-R0-L51-D(h5)4-Z2	 0.5	 0	 0.5	 2.5	 0.5	 51	 4	 2
	 CUE-Ød0,6-R0-L51-D(h5)4-Z2	 0.6	 0	 0.6	 4	 0.6	 51	 4	 2
	 CUE-Ød0,8-R0-L51-D(h5)4-Z2	 0.8	 0	 0.8	 5	 0.8	 51	 4	 2
	 CUE-Ød1-R0-L51-D(h5)4-Z2	 1	 0	 1	 5	 1	 51	 4	 2
	 CUE-Ød1,5-R0-L51-D(h5)4-Z2	 1.5	 0	 1.5	 7.5	 1.5	 51	 4	 2
	 CUE-Ød2-R0-L51-D(h5)4-Z2	 2	 0	 2	 7.5	 2	 51	 4	 2
	 CUE-Ød3-R0-L51-D(h5)4-Z2	 3	 0	 3	 10	 3	 51	 4	 2
	 CUE-Ød4-R0-L51-D(h5)4-Z2	 4	 0	 4	 12	 4	 51	 4	 2
	 CUE-Ød6-R0-L58-D(h5)6-Z2	 6	 0	 6	 15	 6	 58	 6	 2
	 CUE-Ød8-R0-L64-D(h5)8-Z2	 8	 0	 8	 26	 8	 64	 8	 2
	 CUE-Ød10-R0-L73-D(h5)10-Z2	 10	 0	 10	 30	 10	 73	 10	 2
	 CUE-Ød12-R0-L84-D(h5)12-Z2	 12	 0	 12	 35	 12	 84	 12	 2
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			   Ød	 z	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	

	 Kupariseos /		  0,3	 2	 0,300	 0,010	 40000	 640
	 Copper Alloys /		  0,4	 2	 0,400	 0,010	 40000	 1600
	 Сплавы меди		  0,5	 2	 0,500	 0,015	 40000	 2400
			   0,6	 2	 0,600	 0,020	 40000	 3200
			   0,8	 2	 0,800	 0,030	 40000	 6400
			   1,0	 2	 1,000	 0,060	 40000	 8000
			   1,5	 2	 1,500	 0,120	 40000	 9600
			   2,0	 2	 2,000	 0,180	 39000	 9600
			   3,0	 2	 3,000	 0,300	 27000	 12000
			   4,0	 2	 4,000	 0,400	 20000	 10880
			   6,0	 2	 6,000	 0,600	 13000	 8400
			   8,0	 2	 8,000	 0,800	 10000	 6400
			   10,0	 2	 10,000	 1,000	 8000	 5200
			   12,0	 2	 12,000	 1,000	 6000	 3600

ap

ae

APP

			   Ød	 z	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	

	 Ura-ajo /							     
	 Slotting /		  0,3	 2	 0,010	 0,300	 40000	 640
	 Обработка пазов		  0,4	 2	 0,010	 0,400	 40000	 1600
			   0,5	 2	 0,015	 0,500	 40000	 2400
			   0,6	 2	 0,020	 0,600	 40000	 3200
			   0,8	 2	 0,030	 0,800	 40000	 6400
			   1,0	 2	 0,060	 1,000	 40000	 8000
			   1,5	 2	 0,120	 1,500	 40000	 9600
			   2,0	 2	 0,180	 2,000	 39000	 9600
			   3,0	 2	 0,300	 3,000	 27000	 12000
			   4,0	 2	 0,400	 4,000	 20000	 10880
			   6,0	 2	 0,600	 6,000	 13000	 8400
			   8,0	 2	 0,800	 8,000	 10000	 6400
			   10,0	 2	 1,000	 10,000	 8000	 5200
			   12,0	 2	 1,000	 12,000	 6000	 3600
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APP

Materiaali / Material 
Материал

Materiaali / Material 
Материал



	 	 							       		

		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       
		  									       

60

CUE-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z	

	 CUE-Ød0,3-R0-L51-D(h5)4-Z3	 0.3	 0	 0.3	 1.5	 0.3	 51	 4	 3
	 CUE-Ød0,4-R0-L51-D(h5)4-Z3	 0.4	 0	 0.4	 2	 0.4	 51	 4	 3
	 CUE-Ød0,5-R0-L51-D(h5)4-Z3	 0.5	 0	 0.5	 2.5	 0.5	 51	 4	 3
	 CUE-Ød0,6-R0-L51-D(h5)4-Z3	 0.6	 0	 0.6	 4	 0.6	 51	 4	 3
	 CUE-Ød0,8-R0-L51-D(h5)4-Z3	 0.8	 0	 0.8	 5	 0.8	 51	 4	 3
	 CUE-Ød1-R0-L51-D(h5)4-Z3	 1	 0	 1	 5	 1	 51	 4	 3
	 CUE-Ød1,5-R0-L51-D(h5)4-Z3	 1.5	 0	 1.5	 7.5	 1.5	 51	 4	 3
	 CUE-Ød2-R0-L51-D(h5)4-Z3	 2	 0	 2	 7.5	 2	 51	 4	 3
	 CUE-Ød3-R0-L51-D(h5)4-Z3	 3	 0	 3	 10	 3	 51	 4	 3
	 CUE-Ød4-R0-L51-D(h5)4-Z3	 4	 0	 4	 12	 4	 51	 4	 3
	 CUE-Ød6-R0-L58-D(h5)6-Z3	 6	 0	 6	 15	 6	 58	 6	 3
	 CUE-Ød8-R0-L64-D(h5)8-Z3	 8	 0	 8	 26	 8	 64	 8	 3
	 CUE-Ød10-R0-L73-D(h5)10-Z3	 10	 0	 10	 30	 10	 73	 10	 3
	 CUE-Ød12-R0-L84-D(h5)12-Z3	 12	 0	 12	 35	 12	 84	 12	 3
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			   Ød	 z	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	

	 Kupariseos /		  0,3	 2	 0,3	 0,010	 40000	 800
	 Copper Alloys /		  0,4	 2	 0,4	 0,010	 40000	 2300
	 Сплавы меди		  0,5	 2	 0,5	 0,015	 40000	 3000
			   0,6	 2	 0,6	 0,020	 40000	 4500
			   0,8	 2	 0,8	 0,030	 40000	 9000
			   1,0	 2	 1,0	 0,060	 40000	 11000
			   1,5	 2	 1,5	 0,120	 40000	 13000
			   2,0	 2	 2,0	 0,180	 39000	 13000
			   3,0	 2	 3,0	 0,300	 27000	 14000
			   4,0	 2	 4,0	 0,400	 20000	 12000
			   6,0	 2	 6,0	 0,600	 13000	 10000
			   8,0	 2	 8,0	 0,800	 10000	 8500
			   10,0	 2	 10,0	 1,000	 8000	 7200
			   12,0	 2	 12,0	 1,000	 6000	 4800
								      

	 Ura-ajo /		  0,3	 2	 0,010	 0,3	 40000	 800
	 Slotting /		  0,4	 2	 0,010	 0,4	 40000	 2300
	 Обработка пазов		  0,5	 2	 0,015	 0,5	 40000	 3000
			   0,6	 2	 0,020	 0,6	 40000	 4500
			   0,8	 2	 0,030	 0,8	 40000	 9000
			   1,0	 2	 0,060	 1,0	 40000	 11000
			   1,5	 2	 0,120	 1,5	 40000	 13000
			   2,0	 2	 0,180	 2,0	 39000	 13000
			   3,0	 2	 0,300	 3,0	 27000	 14000
			   4,0	 2	 0,400	 4,0	 20000	 12000
			   6,0	 2	 0,600	 6,0	 13000	 10000
			   8,0	 2	 0,800	 8,0	 10000	 8500
			   10,0	 2	 1,000	 10,0	 8000	 7200
			   12,0	 2	 1,000	 12,0	 6000	 4800

			   Ød	 z	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	

Materiaali / Material 
Материал

Materiaali / Material 
Материал
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CUR-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z

	 CUR-Ød0,3-R0,05-L51-D(h5)4-Z2	 0.3	 0.05	 0.3	 1.5	 0.3	 51	 4	 2
	 CUR-Ød0,4-R0,05-L51-D(h5)4-Z2	 0.4	 0.05	 0.4	 2	 0.4	 51	 4	 2
	 CUR-Ød0,5-R0,1-L51-D(h5)4-Z2	 0.5	 0.1	 0.5	 2.5	 0.5	 51	 4	 2
	 CUR-Ød0,6-R0,1-L51-D(h5)4-Z2	 0.6	 0.1	 0.6	 4	 0.6	 51	 4	 2
	 CUR-Ød0,8-R0,1-L51-D(h5)4-Z2	 0.8	 0.1	 0.8	 5	 0.8	 51	 4	 2
	 CUR-Ød1-R0,2-L51-D(h5)4-Z2	 1	 0.2	 1	 5	 1	 51	 4	 2
	 CUR-Ød1,5-R0,2-L51-D(h5)4-Z2	 1.5	 0.2	 1.5	 7.5	 1.5	 51	 4	 2
	 CUR-Ød2-R0,2-L51-D(h5)4-Z2	 2	 0.2	 2	 7.5	 2	 51	 4	 2
	 CUR-Ød3-R0,2-L51-D(h5)4-Z2	 3	 0.2	 3	 10	 3	 51	 4	 2
	 CUR-Ød4-R0,2-L51-D(h5)4-Z2	 4	 0.2	 4	 12	 4	 51	 4	 2
	 CUR-Ød6-R0,2-L58-D(h5)6-Z2	 6	 0.2	 6	 15	 6	 58	 6	 2
	 CUR-Ød8-R0,2-L64-D(h5)8-Z2	 8	 0.2	 8	 26	 8	 64	 8	 2
	 CUR-Ød10-R0,2-L73-D(h5)10-Z2	 10	 0.2	 10	 30	 10	 73	 10	 2
	 CUR-Ød12-R0,2-L84-D(h5)12-Z2	 12	 0.2	 12	 35	 12	 84	 12	 2
									       
	 CUR-Ød3-R0,5-L51-D(h5)4-Z2	 3	 0.5	 3	 10	 3	 51	 4	 2
	 CUR-Ød4-R0,5-L51-D(h5)4-Z2	 4	 0.5	 4	 12	 4	 51	 4	 2
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APP			   Ød	 z	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	

			   Ød	 z	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	

	 Kupariseos /		  0,3	 2	 0,3	 0,010	 40000	 640
	 Copper Alloys /		  0,4	 2	 0,4	 0,010	 40000	 1600
	 Сплавы меди		  0,5	 2	 0,5	 0,015	 40000	 2400
			   0,6	 2	 0,6	 0,020	 40000	 3200
			   0,8	 2	 0,8	 0,030	 40000	 6400
			   1,0	 2	 1,0	 0,060	 40000	 8000
			   1,5	 2	 1,5	 0,120	 40000	 9600
			   2,0	 2	 2,0	 0,180	 39000	 9600
			   3,0	 2	 3,0	 0,300	 27000	 12000
			   4,0	 2	 4,0	 0,400	 20000	 10880
			   6,0	 2	 6,0	 0,600	 13000	 8400
			   8,0	 2	 8,0	 0,800	 10000	 6400
			   10,0	 2	 10,0	 1,000	 8000	 5200
			   12,0	 2	 12,0	 1,000	 6000	 3600
								      

	 Ura-ajo /		  0,3	 2	 0,010	 0,300	 40000	 640
	 Slotting /		  0,4	 2	 0,010	 0,400	 40000	 1600
	 Обработка пазов		  0,5	 2	 0,015	 0,500	 40000	 2400
			   0,6	 2	 0,020	 0,600	 40000	 3200
			   0,8	 2	 0,030	 0,800	 40000	 6400
			   1,0	 2	 0,060	 1,000	 40000	 8000
			   1,5	 2	 0,120	 1,500	 40000	 9600
			   2,0	 2	 0,180	 2,000	 39000	 9600
			   3,0	 2	 0,300	 3,000	 27000	 12000
			   4,0	 2	 0,400	 4,000	 20000	 10880
			   6,0	 2	 0,600	 6,000	 13000	 8400
			   8,0	 2	 0,800	 8,000	 10000	 6400
			   10,0	 2	 1,000	 10,000	 8000	 5200
			   12,0	 2	 1,000	 12,000	 6000	 3600

Materiaali / Material 
Материал
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CUR-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z

	 CUR-Ød0,3-R0,05-L51-D(h5)4-Z3	 0.3	 0.05	 0.3	 1.5	 0.3	 51	 4	 2
	 CUR-Ød0,4-R0,05-L51-D(h5)4-Z3	 0.4	 0.05	 0.4	 2	 0.4	 51	 4	 2
	 CUR-Ød0,5-R0,1-L51-D(h5)4-Z3	 0.5	 0.1	 0.5	 2.5	 0.5	 51	 4	 2
	 CUR-Ød0,6-R0,1-L51-D(h5)4-Z3	 0.6	 0.1	 0.6	 4	 0.6	 51	 4	 2
	 CUR-Ød0,8-R0,1-L51-D(h5)4-Z3	 0.8	 0.1	 0.8	 5	 0.8	 51	 4	 2
	 CUR-Ød1-R0,2-L51-D(h5)4-Z3	 1	 0.2	 1	 5	 1	 51	 4	 2
	 CUR-Ød1,5-R0,2-L51-D(h5)4-Z3	 1.5	 0.2	 1.5	 7.5	 1.5	 51	 4	 2
	 CUR-Ød2-R0,2-L51-D(h5)4-Z3	 2	 0.2	 2	 7.5	 2	 51	 4	 2
	 CUR-Ød3-R0,2-L51-D(h5)4-Z3	 3	 0.2	 3	 10	 3	 51	 4	 2
	 CUR-Ød4-R0,2-L51-D(h5)4-Z3	 4	 0.2	 4	 12	 4	 51	 4	 2
	 CUR-Ød6-R0,2-L58-D(h5)6-Z3	 6	 0.2	 6	 15	 6	 58	 6	 2
	 CUR-Ød8-R0,2-L64-D(h5)8-Z3	 8	 0.2	 8	 26	 8	 64	 8	 2
	 CUR-Ød10-R0,2-L73-D(h5)10-Z3	 10	 0.2	 10	 30	 10	 73	 10	 2
	 CUR-Ød12-R0,2-L84-D(h5)12-Z3	 12	 0.2	 12	 35	 12	 84	 12	 2
									       
	 CUR-Ød3-R0,5-L51-D(h5)4-Z3	 3	 0.5	 3	 10	 3	 51	 4	 2
	 CUR-Ød4-R0,5-L51-D(h5)4-Z3	 4	 0.5	 4	 12	 4	 51	 4	 2
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Materiaali / Material 
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APP			   Ød	 z	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	

			   Ød	 z	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	

	 Kupariseos /		  0,3	 2	 0,3	 0,010	 40000	 800
	 Copper Alloys /		  0,4	 2	 0,4	 0,010	 40000	 2300
	 Сплавы меди		  0,5	 2	 0,5	 0,015	 40000	 3000
			   0,6	 2	 0,6	 0,020	 40000	 4500
			   0,8	 2	 0,8	 0,030	 40000	 9000
			   1,0	 2	 1,0	 0,060	 40000	 11000
			   1,5	 2	 1,5	 0,120	 40000	 13000
			   2,0	 2	 2,0	 0,180	 39000	 13000
			   3,0	 2	 3,0	 0,300	 27000	 14000
			   4,0	 2	 4,0	 0,400	 20000	 12000
			   6,0	 2	 6,0	 0,600	 13000	 10000
			   8,0	 2	 8,0	 0,800	 10000	 8500
			   10,0	 2	 10,0	 1,000	 8000	 7200
			   12,0	 2	 12,0	 1,000	 6000	 4800
								      

	 Ura-ajo /		  0,3	 2	 0,010	 0,3	 40000	 800
	 Slotting /		  0,4	 2	 0,010	 0,4	 40000	 2300
	 Обработка пазов		  0,5	 2	 0,015	 0,5	 40000	 3000
			   0,6	 2	 0,020	 0,6	 40000	 4500
			   0,8	 2	 0,030	 0,8	 40000	 9000
			   1,0	 2	 0,060	 1,0	 40000	 11000
			   1,5	 2	 0,120	 1,5	 40000	 13000
			   2,0	 2	 0,180	 2,0	 39000	 13000
			   3,0	 2	 0,300	 3,0	 27000	 14000
			   4,0	 2	 0,400	 4,0	 20000	 12000
			   6,0	 2	 0,600	 6,0	 13000	 10000
			   8,0	 2	 0,800	 8,0	 10000	 8500
			   10,0	 2	 1,000	 10,0	 8000	 7200
			   12,0	 2	 1,000	 12,0	 6000	 4800

Materiaali / Material 
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CUB-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z	

	 CUB-Ød0,3-R0,15-L51-D(h5)4-Z2	 0.3	 0.15	 0.3	 1.5	 0.3	 51	 4	 2
	 CUB-Ød0,4-R0,2-L51-D(h5)4-Z2	 0.4	 0.2	 0.4	 2	 0.4	 51	 4	 2
	 CUB-Ød0,5-R0,25-L51-D(h5)4-Z2	 0.5	 0.25	 0.5	 2.5	 0.5	 51	 4	 2
	 CUB-Ød0,6-R0,3-L51-D(h5)4-Z2	 0.6	 0.3	 0.6	 4	 0.6	 51	 4	 2
	 CUB-Ød0,8-R0,4-L51-D(h5)4-Z2	 0.8	 0.4	 0.8	 5	 0.8	 51	 4	 2
	 CUB-Ød1-R0,5-L51-D(h5)4-Z2	 1	 0.5	 1	 5	 1	 51	 4	 2
	 CUB-Ød1,5-R0,75-L51-D(h5)4-Z2	 1.5	 0.75	 1.5	 7.5	 1.5	 51	 4	 2
	 CUB-Ød2-R1-L51-D(h5)4-Z2	 2	 1	 2	 7.5	 2	 51	 4	 2
	 CUB-Ød3-R1,5-L51-D(h5)4-Z2	 3	 1.5	 3	 10	 3	 51	 4	 2
	 CUB-Ød4-R2-L51-D(h5)4-Z2	 4	 2	 4	 12	 4	 51	 4	 2
	 CUB-Ød6-R3-L58-D(h5)6-Z2	 6	 3	 6	 15	 6	 58	 6	 2
	 CUB-Ød8-R4-L64-D(h5)8-Z2	 8	 4	 8	 26	 8	 64	 8	 2
	 CUB-Ød10-R5-L73-D(h5)10-Z2	 10	 5	 10	 30	 10	 73	 10	 2
	 CUB-Ød12-R6-L84-D(h5)12-Z2	 12	 6	 12	 35	 12	 84	 12	 2
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Materiaali / Material 
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Materiaali / Material 
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			   Ød	 z	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	

	 Kupariseos /		  0,3	 2	 0,02	 0,02	 40000	 800
	 Copper Alloys /		  0,4	 2	 0,02	 0,02	 40000	 2300
	 Сплавы меди		  0,5	 2	 0,03	 0,03	 40000	 3000
			   0,6	 2	 0,03	 0,03	 40000	 4500
			   0,8	 2	 0,05	 0,05	 40000	 9000
			   1,0	 2	 0,06	 0,06	 40000	 11000
			   1,5	 2	 0,09	 0,09	 40000	 13000
			   2,0	 2	 0,11	 0,11	 40000	 13000
			   3,0	 2	 0,13	 0,13	 40000	 14000
			   4,0	 2	 0,15	 0,15	 32000	 12000
			   6,0	 2	 0,25	 0,25	 21000	 10000
			   8,0	 2	 0,30	 0,30	 16000	 8500
			   10,0	 2	 0,50	 0,50	 13000	 7200
			   12,0	 2	 0,50	 0,50	 9000	 4800
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CUB-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z

	 CUB-Ød0,3-R0,15-L51-D(h5)4-Z3	 0.3	 0.15	 0.3	 1.5	 0.3	 51	 4	 3
	 CUB-Ød0,4-R0,2-L51-D(h5)4-Z3	 0.4	 0.2	 0.4	 2	 0.4	 51	 4	 3
	 CUB-Ød0,5-R0,25-L51-D(h5)4-Z3	 0.5	 0.25	 0.5	 2.5	 0.5	 51	 4	 3
	 CUB-Ød0,6-R0,3-L51-D(h5)4-Z3	 0.6	 0.3	 0.6	 4	 0.6	 51	 4	 3
	 CUB-Ød0,8-R0,4-L51-D(h5)4-Z3	 0.8	 0.4	 0.8	 5	 0.8	 51	 4	 3
	 CUB-Ød1-R0,5-L51-D(h5)4-Z3	 1	 0.5	 1	 5	 1	 51	 4	 3
	 CUB-Ød1,5-R0,75-L51-D(h5)4-Z3	 1.5	 0.75	 1.5	 7.5	 1.5	 51	 4	 3
	 CUB-Ød2-R1-L51-D(h5)4-Z3	 2	 1	 2	 7.5	 2	 51	 4	 3
	 CUB-Ød3-R1,5-L51-D(h5)4-Z3	 3	 1.5	 3	 10	 3	 51	 4	 3
	 CUB-Ød4-R2-L51-D(h5)4-Z3	 4	 2	 4	 12	 4	 51	 4	 3
	 CUB-Ød6-R3-L58-D(h5)6-Z3	 6	 3	 6	 15	 6	 58	 6	 3
	 CUB-Ød8-R4-L64-D(h5)8-Z3	 8	 4	 8	 26	 8	 64	 8	 3
	 CUB-Ød10-R5-L73-D(h5)10-Z3	 10	 5	 10	 30	 10	 73	 10	 3
	 CUB-Ød12-R6-L84-D(h5)12-Z3	 12	 6	 12	 35	 12	 84	 12	 3
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Materiaali / Material 
Материал
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			   Ød	 z	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	

	 Kupariseos /		  0,3	 2	 0,02	 0,02	 40000	 1200
	 Copper Alloys /		  0,4	 2	 0,02	 0,02	 40000	 3200
	 Сплавы меди		  0,5	 2	 0,03	 0,03	 40000	 4200
			   0,6	 2	 0,03	 0,03	 40000	 5800
			   0,8	 2	 0,05	 0,05	 40000	 12500
			   1	 2	 0,06	 0,06	 40000	 15000
			   1,5	 2	 0,09	 0,09	 40000	 16500
			   2	 2	 0,11	 0,11	 40000	 18000
			   3	 2	 0,13	 0,13	 40000	 19500
			   4	 2	 0,15	 0,15	 32000	 17500
			   6	 2	 0,25	 0,25	 21000	 14000
			   8	 2	 0,3	 0,3	 16000	 11000
			   10	 2	 0,5	 0,5	 13000	 10500
			   12	 2	 0,5	 0,5	 9000	 6500

ap
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APP Materiaali / Material 
Материал
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GEM-sarja /-series /-cерия

L

Ø
D

Ø
d

L2

EFL С
Graphite

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z

	 GEM-Ød0,3-R0,03-L51-D(h5)4-Z2	 0.3	 0.03	 0.3	 3	 0.3	 51	 4	 2
	 GEM-Ød0,4-R0,03-L51-D(h5)4-Z2	 0.4	 0.03	 0.4	 4	 0.4	 51	 4	 2
	 GEM-Ød0,5-R0,03-L51-D(h5)4-Z2	 0.5	 0.03	 0.5	 5	 0.5	 51	 4	 2
	 GEM-Ød0,6-R0,03-L51-D(h5)4-Z2	 0.6	 0.03	 0.6	 6	 0.6	 51	 4	 2
	 GEM-Ød0,8-R0,05-L51-D(h5)4-Z2	 0.8	 0.05	 0.8	 7	 0.8	 51	 4	 2
	 GEM-Ød1-R0,05-L51-D(h5)4-Z2	 1	 0.05	 1	 10	 1	 51	 4	 2
	 GEM-Ød1,5-R0,05-L51-D(h5)4-Z2	 1.5	 0.05	 1.5	 10	 1.5	 51	 4	 2
	 GEM-Ød2-R0,05-L51-D(h5)4-Z2	 2	 0.05	 2	 12	 2	 51	 4	 2
	 GEM-Ød3-R0,05-L51-D(h5)4-Z2	 3	 0.05	 3	 18	 3	 51	 4	 2
	 GEM-Ød4-R0,05-L51-D(h5)4-Z2	 4	 0.05	 4	 22	 4	 51	 4	 2
	 GEM-Ød6-R0,05-L58-D(h5)6-Z2	 6	 0.05	 6	 25	 6	 58	 6	 2
	 GEM-Ød8-R0,05-L64-D(h5)8-Z2	 8	 0.05	 8	 30	 8	 64	 8	 2
	 GEM-Ød10-R0,05-L73-D(h5)10-Z2	 10	 0.05	 10	 32	 10	 73	 10	 2

0 – 0,003

 Ød<–12 
-0,015 
-0,025

ØD      H5

 Ød>12
-0,015 
-0,035

Submicron
grain

6 % Co

Diamond
microtool

   Ød 
   0
-0,003 max
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			   Ød	 z	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	

	 Grafiitti /		  0,3	 2	 0,03	 0,18	 40000	 900
	 Graphite /		  0,4	 2	 0,04	 0,20	 32000	 1000
	 Графит		  0,5	 2	 0,05	 0,23	 30000	 1100
			   0,6	 2	 0,06	 0,35	 30000	 1200
			   0,8	 2	 0,08	 0,45	 28000	 1300
			   1,0	 2	 0,10	 0,60	 25000	 1500
			   1,5	 2	 0,15	 0,80	 25000	 2100
			   2,0	 2	 0,20	 1,20	 22000	 3000
			   3,0	 2	 0,30	 2,00	 18000	 3000
			   4,0	 2	 0,40	 2,70	 18000	 4200
			   6,0	 2	 0,60	 3,80	 14000	 4600
			   8,0	 2	 0,80	 8,30	 10500	 4000
			   10,0	 2	 1,00	 6,80	 8700	 3500

ap

ae

APP Materiaali / Material 
Материал
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GCR-sarja /-series /-cерия

L

Ø
D Ø
d

L2

EFL R

С
Graphite

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z

	 GCR-Ød0,4-R0,04-L51-D(h5)4-Z2	 0.4	 0.04	 0.4	 4	 0.4	 51	 4	 2
	 GCR-Ød0,5-R0,1-L51-D(h5)4-Z2	 0.5	 0.1	 0.5	 5	 0.5	 51	 4	 2
	 GCR-Ød0,6-R0,1-L51-D(h5)4-Z2	 0.6	 0.1	 0.6	 6	 0.6	 51	 4	 2
	 GCR-Ød0,8-R0,1-L51-D(h5)4-Z2	 0.8	 0.1	 0.8	 7	 0.8	 51	 4	 2
	 GCR-Ød1-R0,2-L51-D(h5)4-Z2	 1	 0.2	 1	 10	 1	 51	 4	 2
	 GCR-Ød1,5-R0,2-L51-D(h5)4-Z2	 1.5	 0.2	 1.5	 10	 1.5	 51	 4	 2
	 GCR-Ød2-R0,2-L51-D(h5)4-Z2	 2	 0.2	 2	 12	 2	 51	 4	 2
	 GCR-Ød3-R0,2-L51-D(h5)4-Z2	 3	 0.2	 3	 18	 3	 51	 4	 2
	 GCR-Ød3-R0,5-L51-D(h5)4-Z2	 3	 0.5	 3	 18	 3	 51	 4	 2
	 GCR-Ød4-R0,2-L51-D(h5)4-Z2	 4	 0.2	 4	 22	 4	 51	 4	 2
	 GCR-Ød4-R0,5-L51-D(h5)4-Z2	 4	 0.5	 4	 22	 4	 51	 4	 2
	 GCR-Ød6-R0,5-L58-D(h5)6-Z2	 6	 0.5	 6	 25	 6	 58	 6	 2
	 GCR-Ød8-R0,5-L64-D(h5)8-Z2	 8	 0.5	 8	 30	 8	 64	 8	 2
	 GCR-Ød10-R0,5-L73-D(h5)10-Z2	 10	 0.5	 10	 32	 10	 73	 10	 2

R

0 – 0,003

 Ød<–12 
-0,015 
-0,025

ØD      H5

 Ød>12
-0,015 
-0,035

Submicron
grain

6 % Co

Diamond
microtool

   Ød 
   0
-0,003 max
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			   Ød	 z	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	

	 Grafiitti /		  0,3	 2	 0,03	 0,18	 40000	 900
	 Graphite /		  0,4	 2	 0,04	 0,20	 32000	 1000
	 Графит		  0,5	 2	 0,05	 0,23	 30000	 1100
			   0,6	 2	 0,06	 0,35	 30000	 1200
			   0,8	 2	 0,08	 0,45	 28000	 1300
			   1,0	 2	 0,10	 0,60	 25000	 1500
			   1,5	 2	 0,15	 0,80	 25000	 2100
			   2,0	 2	 0,20	 1,20	 22000	 3000
			   3,0	 2	 0,30	 2,00	 18000	 3000
			   4,0	 2	 0,40	 2,70	 18000	 4200
			   6,0	 2	 0,60	 3,80	 14000	 4600
			   8,0	 2	 0,80	 8,30	 10500	 4000
			   10,0	 2	 1,00	 6,80	 8700	 3500

ap
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APP Materiaali / Material 
Материал
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Ball

GBN-sarja /-series /-cерия

			   Ød	 R	 EFL	 L2	 Ød2	 L	 D(h5)	 Z	

	 GBN-Ød0,3-R0,15-L51-D(h5)4-Z2	 0.3	 0.15	 0.3	 3	 0.3	 51	 4	 2
	 GBN-Ød0,4-R0,2-L51-D(h5)4-Z2	 0.4	 0.2	 0.4	 4	 0.4	 51	 4	 2
	 GBN-Ød0,5-R0,25-L51-D(h5)4-Z2	 0.5	 0.25	 0.5	 5	 0.5	 51	 4	 2
	 GBN-Ød0,6-R0,3-L51-D(h5)4-Z2	 0.6	 0.3	 0.6	 6	 0.6	 51	 4	 2
	 GBN-Ød0,8-R0,4-L51-D(h5)4-Z2	 0.8	 0.4	 0.8	 8	 0.8	 51	 4	 2
	 GBN-Ød1-R0,5-L51-D(h5)4-Z2	 1	 0.5	 1	 10	 1	 51	 4	 2
	 GBN-Ød1,5-R0,75-L51-D(h5)4-Z2	 1.5	 0.75	 1.5	 10	 1.5	 51	 4	 2
	 GBN-Ød2-R1-L51-D(h5)4-Z2	 2	 1	 2	 12	 2	 51	 4	 2
	 GBN-Ød3-R1,5-L51-D(h5)4-Z2	 3	 1.5	 3	 18	 3	 51	 4	 2
	 GBN-Ød4-R2-L51-D(h5)4-Z2	 4	 2	 4	 22	 4	 51	 4	 2
	 GBN-Ød6-R3-L58-D(h5)6-Z2	 6	 3	 6	 25	 6	 58	 6	 2
	 GBN-Ød8-R4-L64-D(h5)8-Z2	 8	 4	 8	 30	 8	 64	 8	 2
	 GBN-Ød10-R5-L73-D(h5)10-Z2	 10	 5	 10	 32	 10	 73	 10	 2

L

Ø
D

Ø
d

L2

EFL R

С
Graphite

0 – 0,003
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			   Ød	 z	 ap	 ae	 n	 vf
			   [mm]		  [mm]	 [mm]	 [min-1]	 [mm/min]	

	 Grafiitti /		  0,3	 2	 0,05	 0,15	 40000	 1500
	 Graphite /		  0,4	 2	 0,05	 0,15	 40000	 1500
	 Графит		  0,5	 2	 0,05	 0,15	 40000	 1500
			   0,6	 2	 0,07	 0,20	 40000	 1800
			   0,8	 2	 0,08	 0,20	 40000	 1700
			   1,0	 2	 0,12	 0,30	 40000	 2500
			   1,5	 2	 0,15	 0,45	 40000	 2800
			   2,0	 2	 0,23	 0,70	 40000	 3000
			   3,0	 2	 0,30	 0,90	 28000	 3000
			   4,0	 2	 0,50	 1,50	 21000	 3300
			   6,0	 2	 0,60	 3,80	 16000	 2600
			   8,0	 2	 0,80	 8,30	 12000	 2800
			   10,0	 2	 1,00	 6,80	 11000	 2900

ap

ae

APP Materiaali / Material 
Материал



76

suomi

Teräpalvelu

-	 Uudet terät

-	 Terähuolto

	 Uudet tai teroitetut terät aina 
	 hyllyssä valmiina käyttöön

-	 Säästät rahaa
-	 Seuraat kulutusta
-	 Olet perillä terien käytöstä
-	 Valmis online -järjestelmä viivakoodin
	 lukijalla ja tietokoneella
-	 Tiedät saavasi laatua ja palvelua

www.fodesco.fi

integrated

and regrinding
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suomi

Teräpalvelu
Terähyllystö, jossa valmiina kaikki
tarvitsemasi varsijyrsimet.

ToolShop on teräpalvelujärjestelmä, 
helppokäyttöinen ja yksilöllisesti 
varustettu, aina ajan tasalla oleva 
kompakti teräkaappi, joka toimitetaan 
tiloihisi valmiina käyttöön.

Fodesco Oy ylläpitää ToolShop teräkaappia
valmistaen ja toimittaen uudet terät sekä
teroittaen kuluneet terät. Näin vähennät
kulujasi huomattavasti sitomatta pääomaa
varastoon.

Uudet terät
Otat terän käyttöösi viivakoodin lukijalla 
suoraan hyllystä. Hyväksynnän jälkeen 
terävarasto päivittyy Fodescon 
online -järjestelmään, joka huolehtii 
täydennyksistä automaattisesti.

Käyttöön otettu terä kirjautuu Sinun
omaisuudeksesi ja Fodescon tilaukselle
laskutusta varten.

Terähuolto
Kuluneet terät laitetaan suoraan käytöstä
pehmustetuille kuljetuslevyille, jotka 
toimitetaan Fodescolle kuntotarkastukseen 
ja teroitukseen. Saat teräsi takaisin 
uuden veroisena.

integrated

and regrinding

www.fodesco.fi



78

english

Tool Service

-	 New Tools

-	 Re-grinding and coating

	 New and Re-ground tools
	 always in stock for use

-	 Save money
-	 Monitor consumption
-	 Awareness of tool cycle
-	 Ready online system equipped with
	 bar code reader and PC
-	 High quality service and parts assured

www.fodesco.com

integrated

and regrinding
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english

ToolService
Shelf system that has all solid carbide tools
that you need.

ToolShop is easy to use, set-up to fit 
your needs always up-to-date
compact cabinet, that is delivered 
to your premises ready to use.

Fodesco maintains the ToolShop cabinet
by providing new tools and re-grinding
used ones. This is how you can save money
and extra costs.

New Tools
You purchase the tools by reading the bar 
code and taking the right tools. 
After approving stocks are updated 
to Fodesco’s online system, that takes 
care of new deliveries automatically.

The tools taken into use are now 
on your stock list and on the PO 
for Fodesco to be invoiced.

Re-grinding
Used tools are placed on styrofoam  
plates, that are delivered to Fodesco 
for checking and re-grinding.
Your tools are returned re-ground and 
re-coated ready for use.

integrated

and regrinding

www.fodesco.com
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pусский

Система 
инструментального сервиса
-	 Новый инструмент
-	 Переточка и покрытие

	 Новый и восстановленный 
	 инструмент всегда на складе

-	 Экономия денег
-	 Монитор потребления
-	 Сведения о цикле использования инструмента
-	 Готовая сетевая система, оснащенная 
	 устройством считывания кодов и компьютером
-	 Мы гарантируем качественно 
	 новый уровень сервиса

www.fodesco.com

integrated

and regrinding
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pусский

Система инструментального 
сервиса
У нас есть все, что нужно для использования 
твердосплавного инструмента на Вашем 
производстве.

Удобный интернет магазин с персональным 
кабинетом обеспечит Ваше производство 
необходимым инструментом, поможет 
сократить снабженческие и складские 
расходы.

Новый Инструмент
Вы покупаете инструмент – просто считывая 
цифровой код. После подтверждения и 
проверки наличия инструмента на складе, мы 
обеспечим своевременную доставку.

Инструмент, поступивший с Вашего склада на 
производство, автоматически заносится в  лист 
заказа и производственную программу Fodes-
co. Ваши складские запасы будут пополняться 
практически в автоматическом режиме.

Восстановление инструмента
Использованный инструмент Вы можете 
отправить в Fodesco для восстановления. После 
проверки, переточки и нанесения покрытия, 
инструмент будет готов для дальнейшего 
использования.

integrated

and regrinding

www.fodesco.com



Partner of Toolmakers Since 1986

www.fodesco.com





Myynti Suomessa

Fodesco Oy
Hirsinkankaantie 2
80710 Lehmo

puhelin:	0400 303 101
fax:	 013 268 1012
sales@fodesco.fi 

Sales in Europe

Fodesco Ltd 
Hirsinkankaantie 2
Fin-80710 Lehmo
Finland

phone:	 +358 400 303101
fax:	 +358 13 2681012
sales@fodesco.fi

Продажа в России

ЗАО «Фодеско-МАК»/
ZAO «Fodesco-MAK»
Россия, г.Тверь, 
Серебряковская пристань, 
11 стр.3

телефон	 (4822) 42-23-24
факс 	 (4822) 42-71-54
alexander.sidorov@fodesco.ru

www.fodesco.com
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